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Safety first

l AT LABELMATE, SAFETY IS OUR NUMBER ONE PRIORITY.

THE FOLLOWING INFORMATION PROVIDES GUIDELINES FOR

SAFETY WHEN USING LABELMATE EQUIPMENT. '

Any piece of machinery can become dangerous to personnel when improperly operated or poorly maintained.

All employees operating and maintaining Labelmate equipment should be familiar with its operation and should be
thoroughly trained and instructed on safety.

Most accidents are preventable through safety awareness.

Every effort has been made to engineer safety into the design of Labelmate equipment per standards set forth by ANSI
and others that apply as necessary. Areas of potential danger are mechanically and/or electrically protected. Safety labels
and instructional decals are visible to the operator and located near any potential hazard.

TRAINING AND INSTRUCTION

It is the responsibility of the customer to ensure that all personnel who will be expected to operate or maintain the
equipment participate in training and instruction sessions and become trained operators. All personnel operating,
inspecting, servicing or cleaning this equipment must be properly trained in operation and machine safety.

BEFORE operating this equipment, read the operating instructions in the manual.

GENERAL SAFETY

+ Ensure that all power sources are turned off when the machine is not in use. This includes electrical power.

- Read the manual for any special operational instructions for each piece of equipment. The Labelmate product manual
is included in the product packaging and can be found on the website www.labelmate.com

- Know how the equipment functions and understand the operating processes.

+ Know how to shut down the equipment.

+ Understand the equipment safety labels

- Wear the appropriate personal protective equipment for the job to be performed (EX: eye protection, gloves, safety
shoes, etc.). Ensure that nothing you are wearing could get caught in the machinery.

+ When working on or around all equipment, avoid wearing loose clothing, jewelry, unrestrained long hair, or any loose
ties, belts, scarves or articles that may be caught in moving parts. Keep all extremities away from moving parts.
Entanglement can cause death or severe injury.

- For new equipment, check plant voltage with the voltage specified on the machine. Electrical specifications for your
machine are printed on the machine serial number tag. A properly grounded electrical receptacle is required for safe
operation regardless of voltage requirements.

- Use the equipment only for its intended purpose.

+ Keep the operating zone free of obstacles that could cause a person to trip or fall toward an operating machine. Keep
fingers, hands or any part of the body out of the machine and away from moving parts when the machine is operating.

+ Any machine with moving parts and/or electrical components can be potentially dangerous no matter how many safety
features it contains. Stay alert and think clearly while operating or servicing the equipment. Be aware of operations
and personnel in your surroundings. Be attentive to indicator lights and/or operator interface screens displayed on the
machine and know how to respond.

+ Do not operate machinery if you are fatigued, emotionally distressed or under the influence of drugs or alcohol.

+ Know where the FIRST AID SAFETY STATION is located.

-+ Rotating and moving parts are dangerous. Keep clear of the operating area. Never put any foreign object into the
operating area.

+ Use proper lifting and transporting devices for heavy equipment. Some types of equipment can be extremely heavy.
An appropriate lifting device should be used.
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About your Label Slitter

A fast and easy way to deliver label rolls the way you want them! The SR-6 and SR-10 are the perfect
Label Slitter & Rewinder combination that allows you to slit and rewind in-line directly from a printer
without placing any tension whatsoever on the printer.

SR-6/10 LABEL SLITTER & REWINDER COMBINATION

MODEL DESCRIPTION LABEL WIDTH (mm)

With easy-loading quick-chuck 76mm, 2 blades, 2 ALU
separator plates and outer/inner flanges included
(220mm). Roll diam: 220mm Rewind direction: Right to left.
Size: W x D x H: 483 x 381 x 400mm

LMS006 SR-6-R/L 170

With easy-loading quick-chuck 76mm, 2 blades, 2 ALU
separator plates and outer/inner flanges included (220mm).
Roll diam: 220mm Rewind direction: Left to Right.

Size: W x D x H: 483 x 381 x 400mm

LMS007 SR-6-L/R 170

With easy-loading quick-chuck 76mm, 3 blades, 3 ALU
separator plates and outer/inner flanges included
(220mm). Roll Diam: 220mm Rewind direction: Right to left.
Size: W x D x H: 483 x 381 x 400mm

LMS008 SR-10-R/L 255

With easy-loading quick-chuck 76mm, 3 blades, 3 ALU
separator plates and outer/inner flanges included
(220mm). Roll Diam: 220mm Rewind direction: Right to left.
Size: W x D x H: 483 x 381 x 400mm

LMS009 SR-10-L/R 255

GENERAL

+ Power Supply: 100-240V AC- 50Hz., Output 15V DC- 5A
+ Weight: 21 KG

- Max. Label roll Weight: 10kg

+ Max. Label roll Diam: 220mm

+ Limited Warranty of 2 Years, 1 Year on the Power Supply

PACKAGE CONTENTS

Remove all parts from the shipping container and verify contents

+ User Manual (this document)

+ Label Slitter/Rewinder Unit

+ Power Supply Module

+ Hexagonal Wrench

Retain the Shipping Container and Packaging for Storage and Transport

The English text is the original instruction. Other languages are translations of the original instructions.
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MAINTENANCE

Periodically replace blades in BH-1 ASSY’s. These can be purchased directly from LABELMATE (HSB-10).
Clean residue off the Tension Roller B with slightly damp cloth in order to maintain friction between the roller and the
material being rewound.
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Getting started

USE EXTREM CAUTION WHEN MANIPULATING THE BLADES
DO NOT ADJUST THE BLADES WHILE SLITTING

SET-UP

1. Set the unit in place near the printer.
2. Verify that the “RUN/STOP” switch is in the “STOP” position, and that the Torque Adjust Knob is turned all the way down.

3. Place an empty label core onto the QUICK-CHUCK of the SR Rewinder and press snugly in place against the inner Label
Flange Plate.

4. Slide one of the SP-76-220AL Aluminium Separator Plates onto the QUICK-CHUCK so that it rests against the label core.
Repeat this step for the number of Finish Rolls that you desire when done slitting/rewinding. Then place the Outer Guide
Flange onto the QUICK-CHUCK.

5 Turn the knob of the QUICK-CHUCK clockwise to expand the QUICK-CHUCK and affix the empty cores, Separator Plates,
and Outer Guide Flange firmly in place.

6. Unscrew knob J and lift Bar H. Rotate/Tilt back BH-1 ASSY Blades I and tighten knob K to maintain Blades in tilted back
position. This will enable you to thread the media through the SR.

7. Pre-cut approximately the first three feet of the lanes between the labels where you would like the BH-1 ASSY Blades
to cut.

8. Thread the material being printed onto the SR as shown in “Figure A"
(a) Over Aluminium Roller A

b

c

d

e

Nasid

Underneath Tensioning Roller B
Over and around the top of Plastic Roller C

=

Between Aluminium Roller D and the steel rod underneath it

A,.\,_\A
~

Tape the leading edges of the pre-cut material onto the empty cores that are on the QUICK-CHUCK.

(f) Using the supplied Hexagonal Wrench, loosen the set-screw of Outer Guide Rings E and F and position them next
to the outer edge of the media being slit/rewound. Retighten the set-screws.

(Note: the Inner Guide Rings that are positioned against the black metal chassis of the Rewinder on Rod A, and
Rollers B and D require very little adjustment, if any, and should be aligned with the face of the Label Flange Plate.)

(g) Extend the Blades from the BH-1 ASSY Blades approximately 1.5" and position the Blades in the desired slitting
position by loosening screws L and sliding the blades along the aluminium shaft, and then tightening the screws
once the Blades are positioned as desired.

(h) Rotate knob K down until the BH-1 ASSY Blades made contact with white plastic Shaft C. Reposition Bar H and
Knob J as seen in “Figure A” and tighten Knob J (be careful not to over-tighten).

(i) Push down the material being printed between the printer and Roller A to form a tensionless loop of material as
seen in “Figure A",

9. Plug the Power Plug at the end of the wire on the Power Supply Module into the Unit's Power Input Jack. Plugthe Power
Supply into an appropriate AC power outlet.

10. Flip the Master Power Rocker Switch on the rear of the SR to the "Power On” position.

11 Adjust the angle of Sensor G so that it points at the desired location on the tensionless loop of material. The angle of
the sensor determines the depth of the loop. Note: The Rewinder will continue to turn as long as the eye of the sensor can
“see” the material in the tensionless loop.)

12. Select the “HIGH" Torque Setting with the switch on the top of the unit.

13. Select the desired rewind direction with the switch on the top of the unit.

14. Flip the "RUN/STOP” switch to “RUN".

15. Turn the black knob of Tensioning Roller B to adjust/achieve the desired tension of the material being rewound.
16. Gradually turn the Torque Adjust Knob until the desired rewind speed is achieved.
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GERMAN

BEI LABELMATE STEHT SICHERHEIT AN ERSTER STELLE. DIE FOLGENDEN
INFORMATIONEN ENTHALTEN SICHERHEITSRICHTLINIEN FUR DIE VERWENDUNG
VON LABELMATE-GERATEN.

Jedes Gerat kann bei unsachgemafer Bedienung oder
mangelhafter Wartung eine Gefahr flir das Personal
darstellen. Alle Mitarbeiter, die Labelmate-Gerate bedienen
und warten, missen mit deren Bedienung vertraut

sein und eine umfassende Sicherheitsschulung und
-einweisung erhalten. Die meisten Unfélle lassen sich durch
Sicherheitsbewusstsein verhindern. Wir haben groite
Anstrengungen unternommen, um die Sicherheit bei der
Konstruktion der Labelmate-Gerate gemaf den ANSI- und
anderen geltenden Normen zu berlcksichtigen. Potenzielle
Gefahrenbereiche sind mechanisch und/oder elektrisch
geschutzt. Sicherheits- und Hinweisschilder sind flir den
Bediener sichtbar und befinden sich in der Nahe aller
potenziellen Gefahren.

SCHULUNG UND EINWEISUNG

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen,
dass alle Mitarbeiter, die die Gerate bedienen oder warten,
an Schulungen und Einweisungen teilnehmen und
entsprechend geschult werden. Alle Mitarbeiter, die diese
Gerate bedienen, prifen, warten oder reinigen, missen
ordnungsgemal’ in Bedienung und Maschinensicherheit
geschult sein. Lesen Sie vor der Inbetriebnahme die
Bedienungsanleitung.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Stellen Sie sicher, dass alle Stromquellen ausgeschaltet
sind, wenn die Maschine nicht in Betrieb ist. Dies gilt auch
flr den Strom. Beachten Sie die Bedienungsanleitung

fur spezielle Bedienungshinweise zu den einzelnen
Geraten. Das Labelmate-Produkthandbuch liegt der
Produktverpackung bei und ist auf der Website www.
labelmate.com verfiigbar.

Machen Sie sich mit der Funktionsweise des Geréts
vertraut und verstehen Sie die Betriebsabldufe. Machen Sie
sich mit dem Ausschalten des Gerats vertraut.

Machen Sie sich mit den Sicherheitshinweisen am Gerat
vertraut. Tragen Sie die fur die jeweilige Arbeit geeignete
personliche Schutzausriistung (z. B. Augenschutz,
Handschuhe, Sicherheitsschuhe usw.). Stellen Sie sicher,
dass sich nichts in der Maschine verfangen kann. Tragen
Sie beim Arbeiten an oder in der Nahe von Geraten keine
weite Kleidung, Schmuck, offenes langes Haar, lose
Krawatten, Gurtel, Schals oder andere Gegenstande,

die sich in beweglichen Teilen verfangen konnten.

Halten Sie alle Gliedmafen von beweglichen Teilen

fern. Ein Verfangen kann zu schweren oder todlichen
Verletzungen fihren. Vergleichen Sie bei neuen Geraten

die Netzspannung mit der auf dem Gerat angegebenen
Spannung. Die elektrischen Daten lhres Gerats finden

Sie auf dem Typenschild mit der Seriennummer.

FUr einen sicheren Betrieb ist unabhangig von den
Spannungsanforderungen eine ordnungsgemalf} geerdete
Steckdose erforderlich.

Verwenden Sie das Gerat nur fur den vorgesehenen Zweck.
Halten Sie den Arbeitsbereich frei von Hindernissen, tber
die Personen bei laufendem Gerét stolpern oder stiirzen
konnten. Halten Sie Finger, Hande oder andere Korperteile
von der Maschine und beweglichen Teilen fern, wahrend
die Maschine in Betrieb ist.

Jede Maschine mit beweglichen Teilen und/oder
elektrischen Komponenten ist potenziell gefahrlich,
unabhangig von der Anzahl der Sicherheitsvorrichtungen.
Bleiben Sie wachsam und denken Sie klar, wenn Sie die
Anlage bedienen oder warten. Achten Sie auf Vorgange
und Personal in lhrer Nahe. Achten Sie auf Kontrollleuchten
und/oder Bedieneranzeigen an der Maschine und wissen
Sie, wie Sie reagieren mussen.

Bedienen Sie die Maschine nicht, wenn Sie miide,
emotional aufgewhlt oder unter dem Einfluss von Drogen
oder Alkohol stehen.

Wissen Sie, wo sich die ERSTE-HILFE-
SICHERHEITSSTATION befindet.

Rotierende und bewegliche Teile sind gefahrlich. Halten
Sie sich vom Arbeitsbereich fern. Bringen Sie niemals
Fremdkorper in den Arbeitsbereich.

Verwenden Sie geeignete Hebe- und Transportgerate fir
schwere Gerate. Einige Arten von Geraten konnen extrem
schwer sein. Es missen geeignete Hebegerate verwendet
werden.
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Ubersetzung der Originalanleitung

So liefern Sie Etikettenrollen schnell und einfach genau
nach Ihren Wiinschen! Die SR-6 und SR-10 sind die per-
fekte Kombination aus Etikettenschneider und -aufwickler.
Sie ermdglichen das Schneiden und Aufwickeln direkt vom
Drucker aus, ohne den Drucker zu belasten.

ALLGEMEIN

Stromversorgung: 100-240 V AC, 50 Hz, Ausgang: 15V
DC,5A

Gewicht: 21 kg

Max. Etikettenrollengewicht: 10 kg

Max. Etikettenrollendurchmesser: 220 mm
Eingeschrankte Garantie: 2 Jahre, 1 Jahr auf das Netztelil

LIEFERINHALT

Entnehmen Sie alle Teile aus dem Versandkarton und
dberprtifen Sie den Inhalt.

Benutzerhandbuch (dieses Dokument)
Etikettenschneid-/Aufwicklereinheit

Netzteilmodul

Sechskantschlussel

Bewahren Sie den Versandkarton und die Verpackung fir
Lagerung und Transport auf.

WARTUNG

Wechseln Sie die Klingen der BH-1-Baugruppe regelmalig
aus. Diese konnen direkt bei LABELMATE (HSB-10) erwor-
ben werden.

Reinigen Sie Ruckstande von der Spannrolle B mit einem
leicht feuchten Tuch, um die Reibung zwischen der Rolle
und dem aufzuwickelnden Material aufrechtzuerhalten.
Sehr vorsichtig mit den Klingen umgehen.

Klingen nicht wahrend des Schneidens verstellen.

EINRICHTUNG

1. Stellen Sie das Gerat neben den Drucker.

2. Stellen Sie sicher, dass der ,RUN/STOP"-Schalter auf
,STOP" steht und der Drehmoment-Einstellknopf ganz
nach unten gedreht ist.

3. Setzen Sie eine leere Etikettenhtlse auf den QUICK-
CHUCK des SR-Aufwicklers und driicken Sie sie fest gegen
die innere Etikettenflanschplatte.

4. Schieben Sie eine der SP-76-220AL Aluminium-Tren-
nplatten so auf den QUICK-CHUCK, dass sie auf der
Etikettenhlse aufliegt. Wiederholen Sie diesen Schritt fur
die gewinschte Anzahl an Endrollen nach dem Schnei-
den/Aufwickeln. Setzen Sie anschlielfend den duflleren
Fuhrungsflansch auf den QUICK-CHUCK.

5. Drehen Sie den Knopf des QUICK-CHUCK im Uhrzei-
gersinn, um den QUICK-CHUCK auszufahren und die
leeren Hulsen, Trennplatten und den dulReren Flhrungs-
flansch fest zu befestigen.

6. Drehen Sie Knopf J ab und heben Sie Stange H an. Dre-
hen/kippen Sie die BH-T ASSY-Klingen I nach hinten und
ziehen Sie Knopf K fest, um die Klingen in der nach hinten
geneigten Position zu halten. So kdnnen Sie das Material
durch den SR fihren.

7. Schneiden Sie etwa die ersten 90 cm der Bahnen
zwischen den Etiketten vor, wo die BH-1 ASSY-Klingen
schneiden sollen.

8. Flhren Sie das zu bedruckende Material wie in Abbil-
dung A gezeigt in den SR ein:

(a) Uber Aluminiumwalze A

(b) Unter Spannwalze B

(c) Uber und um die Oberseite von Kunststoffwalze C

(d) Zwischen Aluminiumwalze D und der darunterliegenden
Stahlstange

(e) Kleben Sie die Vorderkanten des vorgeschnittenen Ma-
terials auf die leeren Kerne im QUICK-CHUCK.

(f) Losen Sie mit dem mitgelieferten Sechskantschlissel
die Stellschraube der dueren Fihrungsringe E und F

und positionieren Sie diese neben der Aullenkante des zu
schneidenden/aufzuwickelnden Materials. Ziehen Sie die
Stellschrauben wieder fest.

(Hinweis: Die inneren Fiihrungsringe, die am schwarzen
Metallgehause des Aufwicklers auf Stange A anliegen,
sowie die Rollen B und D missen, wenn Uberhaupt, nur ger-
ingflgig eingestellt werden und sollten mit der Vorderseite
der Etikettenflanschplatte ausgerichtet sein.)

(g) Die Klingen der BH-1-Baugruppe ca. 3,8 cm ausfahren
und in die gewlnschte Schneidposition bringen, indem die
Schrauben L geldst und die Klingen entlang der Aluminium-
welle geschoben werden. Sobald die Klingen in der gewln-
schten Position sind, die Schrauben wieder festziehen.

(h) Knopf K nach unten drehen, bis die Klingen der BH-1-Ba-
ugruppe die weille Kunststoffwelle C bertihren. Stange H
und Knopf J wie in Abbildung A dargestellt neu positionie-
ren und Knopf J festziehen (nicht zu fest anziehen).

(i) Das zu bedruckende Material zwischen Drucker und
Rolle A nach unten driicken, um eine spannungsfreie Mate-
rialschleife zu bilden (siehe Abbildung A).

9. Den Netzstecker am Ende des Kabels des Netzteilm-
oduls in die Netzeingangsbuchse des Gerats stecken.

Das Netzteil an eine geeignete Wechselstromquelle an-
schlielen. Steckdose.

10. Schalten Sie den Hauptschalter auf der Riickseite des
SR in die Position ,Ein".

11. Stellen Sie den Winkel von Sensor G so ein, dass er auf
die gewiinschte Stelle der spannungslosen Materialschleife
zeigt. Der Winkel des Sensors bestimmt die Tiefe der
Schleife. Hinweis: Der Aufwickler dreht sich weiter, solange
das Auge des Sensors das Material in der spannungslosen
Schleife ,sehen” kann.)

12. Wahlen Sie die Drehmomenteinstellung ,HOCH" mit
dem Schalter oben am Gerat.

13. Wahlen Sie die gewlnschte Aufwickelrichtung mit dem
Schalter oben am Gerat.

14. Stellen Sie den Schalter ,RUN/STOP" auf ,RUN".

15. Drehen Sie den schwarzen Knopf der Spannrolle B, um
die gewiinschte Spannung des aufzuwickelnden Materials
einzustellen/zu erreichen.

16. Drehen Sie den Drehmomenteinstellknopf schrittweise,
bis die gewlinschte Aufwickelgeschwindigkeit erreicht ist.
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FRENCH

CHEZ LABELMATE, LA SECURITE EST NOTRE I?RIORITE. LES INFORMATIONS
SUIVANTES FOURNISSENT DES CONSIGNES DE SECURITE POUR LUTILISATION DES
EQUIPEMENTS LABELMATE.

Tout équipement peut présenter un danger pour le
personnel s'il est mal utilisé ou mal entretenu. Tout
personnel utilisant et entretenant les équipements
Labelmate doit étre familiarisé avec leur fonctionnement
et recevoir une formation et des instructions completes
en matiere de sécurité. La plupart des accidents peuvent
étre évités grace a la sensibilisation a la sécurité. Nous
avons tout mis en ceuvre pour intégrer la sécurité des la
conception des équipements Labelmate, conformément
ala norme ANSI et aux autres normes applicables. Les
zones potentiellement dangereuses sont protégées
meécaniquement et/ou électriquement. Des panneaux de
sécurité et d'instructions sont visibles pour l'opérateur et
situés a proximité de tous les dangers potentiels.

FORMATION ET INSTRUCTIONS

Il est de la responsabilité du client de s'assurer que tout

le personnel utilisant ou entretenant I'équipement suit

une formation et des instructions appropriées. Tout le
personnel utilisant, inspectant, entretenant ou nettoyant
cet équipement doit étre correctement formé a l'utilisation
et a la sécurité de la machine. Lire le manuel d'utilisation
avant utilisation.

CONSIGNES DE SECURITE GENERALES

Assurez-vous que toutes les sources d'alimentation sont
coupées lorsque la machine n'est pas utilisée, y compris
I'alimentation électrique. Consultez le manuel d'utilisation
pour connaitre les instructions d'utilisation spécifiques

a chaque appareil. Le manuel du produit Labelmate est
inclus dans I'emballage et disponible sur le site web www.
labelmate.com.

Familiarisez-vous avec le fonctionnement de I'appareil et
comprenez ses procédures d'utilisation. Familiarisez-vous
avec la mise hors tension de l'appareil.

Familiarisez-vous avec les consignes de sécurité figurant
sur I'appareil. Portez un équipement de protection
individuelle adapté (lunettes de protection, gants,
chaussures de sécurité, etc.) a la tache a effectuer.
Assurez-vous que rien ne puisse s'emméler dans la
machine. Lorsque vous travaillez sur ou a proximité de
I'appareil, évitez de porter des vétements amples, des
bijoux, des cheveux longs, des cravates, des ceintures,
des foulards ou tout autre objet susceptible de se coincer
dans les pieces mobiles. Tenez vos membres éloignés
des pieces mobiles. Lemmélement pourrait entrainer des
blessures graves, voire mortelles. Pour les équipements
neufs, comparez la tension secteur a celle indiquée sur

I'appareil. Les spécifications électriques de votre appareil
figurent sur la plague signalétique, avec le numéro de
série. Une prise électrique correctement mise a la terre est
nécessaire pour un fonctionnement sdr, quelle que soit la
tension requise.

Utiliser I'¢quipement uniqguement pour l'usage auquel il est
destiné.

Maintenir la zone de travail libre de tout obstacle
susceptible de faire trébucher ou tomber des personnes
pendant le fonctionnement de I'équipement. Tenir les
doigts, les mains ou toute autre partie du corps €éloignés
de la machine et des pieces mobiles pendant son
fonctionnement.

Toute machine comportant des pieces mobiles et/ou des
composants électriques est potentiellement dangereuse,
quel que soit le nombre de dispositifs de sécurité. Rester
vigilant et avoir les idées claires lors de I'utilisation ou de
I'entretien de I'équipement. Etre attentif aux opérations et
au personnel a proximité. Etre attentif aux voyants et/ou
aux écrans d'affichage de la machine et savoir comment
réagir.

N'utiliser pas la machine si vous étes fatigue,
émotionnellement perturbé ou sous l'influence de drogues
ou d'alcool.

Sachez ou se trouve le poste de premiers secours.

Les pieces rotatives et mobiles sont dangereuses. Rester
a l'écart de la zone de travail. Ne jamais introduire de corps
étrangers dans la zone de travail.

Utiliser un équipement de levage et de transport approprié
pour les équipements lourds. Certains types d'équipements
peuvent étre extrémement lourds. Un équipement de
levage approprié doit étre utilisé.
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Instructions originales

Livraison rapide et facile de rouleaux d'étiquettes, exacte-
ment comme vous en avez besoin ! Les modeles SR-6 et
SR-10 sont la combinaison parfaite d'un coupe-étiquettes
et d'un enrouleur. Ils permettent de couper et d'enrouler
directement depuis I'imprimante, sans solliciter celle-ci.

GENERAL

Alimentation : 100-240 V CA, 50 Hz, Sortie: 15V CC, 5 A
Poids : 21 kg

Poids maximal du rouleau d'étiquettes : 10 kg

Diameétre maximal du rouleau d'étiquettes : 220 mm
Garantie limitée : 2 ans, dont 1 an pour l'alimentation

CONTENU DE LEMBALLAGE

Retirez toutes les pieces du carton d'expédition et inspec-
tez-en le contenu.

Manuel d'utilisation (ce document)
Coupe-étiquettes/enrouleur

Module d'alimentation

Cle Allen

Conservez le carton d'expédition et 'emballage pour le
stockage et le transport.

Entretien

Remplacez régulierement les lames du bloc BH-1. Vous
pouvez vous les procurer directement aupres de LABEL-
MATE (HSB-10).

Nettoyez tout résidu du rouleau de tension B avec un chif-
fon Iégerement humide afin de maintenir la friction entre le
rouleau et le matériau a rembobiner.

Manipulez les lames avec précaution.

Ne les réglez pas pendant la découpe.

INSTALLATION

1. Placez I'appareil a c6té de I'imprimante.

2. Assurez-vous que l'interrupteur « MARCHE/ARRET » est
en position « STOP » et que le bouton de réglage du couple
est completement abaissé.

3. Placez un mandrin d'étiquette vide sur le mandrin rapide
de 'enrouleur SR et appuyez-le fermement contre la
plaque de bride intérieure.

4. Glissez I'une des plaques de séparation en aluminium
SP-76-220AL sur le mandrin rapide afin qu’elle repose sur
le mandrin détiquette. Répétez cette étape pour le nombre
de rouleaux d'extrémité souhaité apres la découpe/le rem-
bobinage. Placez ensuite la bride de guidage extérieure sur
le mandrin rapide.

5. Tournez le bouton du mandrin rapide dans le sens des
aiguilles d'une montre pour déployer le mandrin rapide et
fixer solidement les mandrins vides, les plaques de sépara-
tion et la bride de guidage extérieure.

6. Dévissez le bouton J et soulevez la tige H. Tournez/
inclinez les lames BH-1 ASSY | vers l'arriere et serrez le
bouton K pour maintenir les lames en position inclinée
vers l'arriere. Cela vous permet d’alimenter le matériau
dansla SR.

7. Prédécoupez environ les 90 premiers cm de bande entre
les étiquettes, la ou les lames BH-1 ASSY doivent couper.
8. Introduisez le matériau a imprimer dans la SR comme
illustré ala figure A

(a) Sur le rouleau en aluminium A

(b) Sous le rouleau de tension B

(c) Sur et autour du haut du rouleau en plastique C

(d) Entre le rouleau en aluminium D et la tige en acier
sous-jacente

(e) Collez les bords avant du matériau prédécoupé sur les
mandrins vides du QUICK-CHUCK.

(f) A l'aide de la clé Allen fournie, desserrez la vis de réglage
des bagues de guidage extérieures E et F et position-
nez-les pres du bord extérieur du matériau a couper/enrou-
ler. Resserrez les vis de réglage.

(Remarque : Les bagues de guidage intérieures, qui repo-
sent sur le boitier métallique noir de I'enrouleur sur la tige
A, ainsi que les rouleaux B et D, nécessitent peu ou pas de
réglage et doivent étre alignés avec I'avant de la plaque de
bride d'étiquette.)

(g) Déployez les lames de I'ensemble BH-1 d’environ 3,8 cm
et positionnez-les a la position de coupe souhaitée en
desserrant les vis L et en faisant glisser les lames le long
de I'axe en aluminium. Une fois les lames dans la position
souhaitée, resserrez les vis.

(h) Tournez le bouton K vers le bas jusqu’a ce que les
lames de I'ensemble BH-1 touchent I'axe en plastique blanc
C. Repositionnez la tige H et le bouton J comme indiqué
sur la figure A, puis serrez le bouton J (sans trop serrer).

(i) Poussez le matériau a imprimer entre I'imprimante et

le rouleau A afin de former une boucle de matériau sans
tension (voir figure A).

9. Branchez la fiche d'alimentation située a I'extrémité du
cable du module d'alimentation sur la prise d’entrée d‘ali-
mentation de la machine. Connectez le bloc d'alimentation
a une source d'alimentation secteur appropriée.

10. Placez l'interrupteur principal situé a l'arriere du SR sur
la position « Marche ».

11. Réglez I'angle du capteur G afin qu'il pointe vers
I'emplacement souhaité sur la boucle de matériau tendu.
'angle du capteur détermine la profondeur de la boucle.
Remarque : Lenrouleur continue de tourner tant que I'ceil
du capteur peut « voir » le matériau dans la boucle tendue.
12. Sélectionnez le réglage de couple « ELEVE » a l'aide de
I'interrupteur situé sur le dessus de 'appareil.

13. Sélectionnez le sens d'enroulement souhaité a l'aide de
I'interrupteur situé sur le dessus de 'appareil.

14. Réglez l'interrupteur « MARCHE/ARRET » sur

« MARCHE ».

15. Tournez le bouton noir du galet tendeur B pour régler/
obtenir la tension souhaitée du matériau enroulé.

16. Tournez le bouton de réglage du couple par paliers
jusqu'a atteindre la vitesse d’enroulement souhaitée.
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DUTCH

BlJ LABELMATE STAAT VEILIGHEID VOOROP. DE VOLGENDE INFORMATIE BEVAT
VEILIGHEIDSRICHTLIJNEN VOOR HET GEBRUIK VAN LABELMATE-APPARATUUR.

Elke apparatuur kan een gevaar vormen voor het
personeel bij verkeerd gebruik of onjuist onderhoud.

Al het personeel dat Labelmate-apparatuur bedient en
onderhoudt, moet bekend zijn met de werking ervan en
een uitgebreide veiligheidstraining en -instructie volgen.
De meeste ongevallen kunnen worden voorkomen door
veiligheidsbewustzijn. We hebben er alles aan gedaan
om veiligheid te integreren in het ontwerp van Labelmate-
apparatuur, in overeenstemming met ANSI en andere
toepasselijke normen. Potentieel gevaarlijke gebieden
zijn mechanisch en/of elektrisch beveiligd. Veiligheids-
en instructieborden zijn zichtbaar voor de operator en
bevinden zich in de buurt van alle potentiéle gevaren.

TRAINING EN INSTRUCTIES

Het is de verantwoordelijkheid van de klant om ervoor
te zorgen dat al het personeel dat de apparatuur bedient
of onderhoudt, de juiste training en instructie krijgt. Al
het personeel dat deze apparatuur bedient, inspecteert,
onderhoudt of reinigt, moet een goede training hebben
gevolgd in het veilige gebruik van de machine. Lees de
gebruikershandleiding voor gebruik.

ALGEMENE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Zorg ervoor dat alle stroombronnen zijn uitgeschakeld
wanneer de machine niet in gebruik is, inclusief de
elektrische voeding. Raadpleeg de gebruikershandleiding
voor specifieke bedieningsinstructies voor elk apparaat.
De Labelmate producthandleiding is bijgevoegd in de
verpakking en beschikbaar op de website www.labelmate.
com.

Maak uzelf vertrouwd met de werking van het apparaat en
begrijp de bedieningsprocedures. Maak uzelf vertrouwd
met hoe u het apparaat moet uitschakelen.

Maak u vertrouwd met de veiligheidsinstructies

op het apparaat. Draag geschikte persoonlijke
beschermingsmiddelen (veiligheidsbril, handschoenen,
veiligheidsschoenen, enz.) voor de uit te voeren taak. Zorg
ervoor dat niets in de machine verstrikt kan raken. Draag bij
werkzaamheden aan of in de buurt van de apparatuur geen
losse kleding, sieraden, lang haar, stropdassen, riemen,
sjaals of andere dingen die in bewegende onderdelen
terecht kunnen komen. Houd ledematen uit de buurt van
bewegende onderdelen. Verstrikking kan ernstig letsel of
de dood tot gevolg hebben. Vergelijk bij nieuwe apparatuur
de netspanning met de spanning die op de apparatuur
staat aangegeven. De elektrische specificaties van uw
apparatuur staan vermeld op het typeplaatje, samen met

het serienummer.

Een goed geaard stopcontact is vereist voor een veilige
werking, ongeacht de vereiste spanning.

Gebruik de apparatuur uitsluitend voor het beoogde
gebruik. Houd het werkgebied vrij van obstakels die ervoor
kunnen zorgen dat mensen struikelen of vallen tijdens het
gebruik. Houd vingers, handen en andere lichaamsdelen uit
de buurt van de machine en bewegende onderdelen tijdens
het gebruik.

Elke machine met bewegende onderdelen en/of elektrische
componenten is potentieel gevaarlijk, ongeacht het aantal
veiligheidsvoorzieningen. Blijf alert en denk helder na
tijdens het bedienen of onderhouden van apparatuur. Wees
u bewust van de werkzaamheden en het personeel in de
buurt. Let op de waarschuwingslampjes en/of displays van
de machine en weet hoe u moet reageren.

Bedien de machine niet als u moe, emotioneel gestoord of
onder invloed van drugs of alcohol bent.

Weet waar de EHBO-post zich bevindt.

Roterende en bewegende onderdelen zijn gevaarlijk. Blijf
uit de buurt van het werkgebied. Breng nooit vreemde
voorwerpen in het werkgebied.

Gebruik geschikte hef- en transportmiddelen voor zwaar
materieel. Sommige soorten apparatuur kunnen extreem
zwaar zijn. Gebruik geschikte hef- en transportmiddelen.
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Originele instructies

Snelle en eenvoudige levering van etikettenrollen, pre-

cies zoals u ze nodig heeft! De SR-6 en SR-10 modellen
vormen de perfecte combinatie van een etikettensnijder en
opwikkelaar. U kunt hiermee rechtstreeks vanaf de printer
snijden en opwikkelen, zonder dat er iets met de printer
hoeft te gebeuren.

ALGEMEEN

Voeding: 100-240 V AC, 50 Hz, Uitgang: 15V DC, 5 A
Gewicht: 21 kg

Maximumgewicht etikettenrol: 10 kg

Maximale diameter etikettenrol: 220 mm

Beperkte garantie: 2 jaar, inclusief 1 jaar op de voeding

INHOUD VAN DE VERPAKKING

Haal alle onderdelen uit de verzenddoos en inspecteer de
inhoud. Gebruikershandleiding (dit document)
Labelsnijder/opwikkelaar

Voeding

Inbussleutel

Bewaar de verzenddoos en de verpakking voor opslag en
transport.

Onderhoud

Vervang de messen van de BH-1 regelmatig. Ze zijn recht-
streeks verkrijgbaar bij LABELMATE (HSB-10).

Verwijder eventuele resten van spanrol B met een licht
vochtige doek om de wrijving tussen de rol en het op te
rollen materiaal te behouden.

Ga voorzichtig om met de messen.

Verstel ze niet tijdens het snijden.

INSTALLATIE

1. Plaats het apparaat naast de printer.

2. Zorg ervoor dat de AAN/UIT-schakelaar in de STOP-
stand staat en de draaimomentknop volledig is ingedrukt.
3. Plaats een lege labelkern op de snelspankern van de
SR-opwikkelaar en druk deze stevig tegen de binnenste
flensplaat.

4. Schuif een van de SP-76-220AL aluminium scheiding-
splaten over de snelheidskern zodat deze op de labelkern
rust. Herhaal deze stap voor het gewenste aantal eindroll-
en na het snijden/oprollen. Plaats vervolgens de buitenste
geleideflens op de snelheidskern.

5. Draai de knop van de snelheidskern met de klok mee om
de snelheidskern uit te schuiven en de lege kernen, scheid-
ingsplaten en buitenste geleideflens stevig vast te zetten.
6. Draai knop J los en til stang H op. Draai/kantel de BH-1
ASSY-messen | naar achteren en draai knop K vast om de
messen in de naar achteren gekantelde positie te houden.
Dit stelt u in staat het materiaal in de SR te voeren.

7. Snijd ongeveer de eerste 90 cm tape tussen de labels
voor, waar de BH-1 ASSY-messen moeten snijden.

8. Voer het te printen materiaal in de SR zoals weerge-
geven in Afbeelding A:

a) Over de aluminium rol A

b) Onder de spanrol B

c) Over en rond de bovenkant van de plastic rol C

d) Tussen de aluminium rol D en de onderliggende stalen
staaf

(e) Lijm de voorranden van het voorgesneden materiaal op
de lege doornen van de QUICK-CHUCK.

(f) Draai met de meegeleverde inbussleutel de stelschroef
op de buitenste geleiderringen E en F los en plaats deze
dicht bij de buitenrand van het te snijden/oprollen mate-
riaal. Draai de stelschroeven weer vast. (Opmerking: De
binnenste geleidebussen, die rusten op de zwarte metalen
opwikkelbehuizing op as A, evenals rollen B en D, vereisen
weinig tot geen afstelling en moeten worden uitgelijnd met
de voorkant van de labelflensplaat.)

(g) Schuif de messen van de BH-1-eenheid ongeveer 3,8
cm uit en positioneer ze in de gewenste snijpositie door
schroeven L los te draaien en de messen langs de alu-
minium as te schuiven. Zodra de messen in de gewenste
positie staan, draait u de schroeven weer vast.

(h) Draai knop K omlaag totdat de messen van de BH-1-
eenheid de witte plastic as C raken. Verplaats as H en knop
J zoals weergegeven in afbeelding A en draai vervolgens
knop J vast (niet te vast).

(i) Schuif het printmateriaal tussen de printer en rol A

om een spanningsvrije lus van materiaal te vormen (zie
afbeelding A).

9. Sluit de stekker aan het uiteinde van de voedingsmod-
ulekabel aan op de stroomaansluiting van het apparaat.
Sluit de voeding aan op een geschikt stopcontact.

10. Zet de hoofdschakelaar aan de achterkant van de SR in
de "Aan’-stand.

11. Stel de hoek van de G-sensor zo in dat deze naar de
gewenste locatie op de gespannen materiaallus wijst. De
sensorhoek bepaalt de diepte van de lus. Opmerking: De
opwinder blijft draaien zolang het oog van de sensor het
materiaal in de gespannen lus kan “zien”.

12. Selecteer de "HOGE" koppelinstelling met de schakelaar
bovenop het apparaat.

13. Selecteer de gewenste opwindrichting met de schake-
laar bovenop het apparaat.

14. Zet de “AAN/UIT"-schakelaar op "AAN". 16. Draai aan de
zwarte knop op spanrol B om de gewenste spanning voor
het opgewikkelde materiaal in te stellen/te bereiken.

15. Draai de draaiknop voor het koppel stapsgewijs totdat u
de gewenste opwindsnelheid hebt bereikt.

(
(
(
(
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SPANISH

EN LABELMATE, LA SEGURIDAD ES NUESTRA PRIORIDAD. LA SIGUIENTE
INFORMACION PROPORCIONA PAUTAS DE SEGURIDAD PARA EL USO DE LOS EQUIPOS
LABELMATE.

Cualquier equipo puede representar un peligro para el
personal si se utiliza incorrectamente 0 no se mantiene
adecuadamente. Todo el personal que utilice y mantenga
los equipos Labelmate debe estar familiarizado con su
funcionamiento y recibir capacitacion e instrucciones
completas sobre seguridad. La mayoria de los accidentes
se pueden evitar mediante la concienciacion sobre

la seguridad. Nos hemos esforzado al maximo para
incorporar la seguridad en el disefio de los equipos
Labelmate, de acuerdo con ANSI y otras normas
aplicables. Las areas potencialmente peligrosas estan
protegidas mecanica y/o eléctricamente. Las sefiales de
seguridad e instrucciones son visibles para el operadory
se ubican cerca de todos los peligros potenciales.

CAPACITACION E INSTRUCCIONES

Es responsabilidad del cliente asegurarse de que todo

el personal que utilice 0 mantenga el equipo reciba la
capacitacion e instruccion adecuadas. Todo el personal
que opere, inspeccione, mantenga o limpie este equipo
debe estar debidamente capacitado en el usoy la
seguridad de la maquina. Lea el manual del usuario antes
de usarla.

INSTRUCCIONES GENERALES
DE SEGURIDAD

Asegurese de que todas las fuentes de alimentacién

estén apagadas cuando la maqguina no esté en uso,
incluida la alimentacion eléctrica. Consulte el manual del
usuario para obtener las instrucciones de funcionamiento
especificas de cada dispositivo. El manual del producto
Labelmate se incluye en el embalaje y esta disponible en el
sitio web www.labelmate.com.

Familiaricese con el funcionamiento del dispositivo y
comprenda sus procedimientos. Aprenda a apagarlo.

Familiaricese con las instrucciones de seguridad del
dispositivo. Use el equipo de proteccion personal
adecuado (gafas de seguridad, guantes, calzado de
seguridad, etc.) para la tarea en cuestion. Asegurese de
que nada pueda enredarse en la maquina. Al trabajar en el
equipo o cerca de él, evite usar ropa holgada, joyas, cabello
largo, corbatas, cinturones, bufandas o cualquier otro
objeto que pueda quedar atrapado en las piezas moviles.
Mantenga las extremidades alejadas de las piezas
moviles. Enredarse podria provocar lesiones graves o la
muerte. En equipos nuevos, compare el voltaje de la linea
con el voltaje indicado en el equipo. Las especificaciones

eléctricas de su equipo se indican en la placa de
caracteristicas, junto con el nimero de serie. Se requiere
una toma de corriente con conexion a tierra adecuada
para un funcionamiento seguro, independientemente del
voltaje requerido.

Utilice el equipo Unicamente para el fin previsto. Mantenga
el area de trabajo libre de obstrucciones que puedan
provocar tropiezos o caidas durante la operacion.
Mantenga los dedos, las manos y otras partes del cuerpo
alejados de la maquina y las piezas moviles durante su
funcionamiento.

Cualquier maquina con piezas moviles o

componentes eléctricos es potencialmente peligrosa,
independientemente de la cantidad de dispositivos de
seguridad. Manténgase alerta y piense con claridad al
operar o realizar mantenimiento al equipo. Esté atento a
las operaciones y al personal cercano. Preste atencion a
las luces y pantallas de advertencia de la maquina y sepa
cémo reaccionar.

No opere la maquina si esta cansado, emocionalmente
perturbado o bajo la influencia de drogas o alcohol.
Conozca la ubicacion del puesto de primeros auxilios.
Las piezas giratorias y moviles son peligrosas.
Manténgase alejado del area de trabajo. Nunca introduzca
objetos extrafios en el area de trabajo.

Utilice equipos de elevacion y transporte adecuados para
equipos pesados. Algunos tipos de equipos pueden ser
extremadamente pesados. Se debe utilizar un equipo de
elevacion adecuado.
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Instrucciones originales

iEntrega rapida y sencilla de rollos de etiquetas, justo
como los necesita! Los modelos SR-6 y SR-10 son la com-
binacion perfecta de cortador y rebobinador de etiquetas.
Permiten cortar y rebobinar directamente desde la impre-
sora, sin necesidad de intervencion alguna.

GENERAL

Alimentacion: 100-240 V CA, 50 Hz; Salida: 15V CC, 5 A
Peso: 21 kg

Peso maximo del rollo de etiquetas: 10 kg

Diametro maximo del rollo de etiquetas: 220 mm
Garantia limitada: 2 afios, incluyendo 1 afio para la fuente
de alimentacion

CONTENIDO DEL PAQUETE

Retire todas las piezas de la caja de envio e inspeccione el
contenido. Manual del usuario (este documento)
Cortador/rebobinador de etiquetas

Fuente de alimentacion

Llave Allen

Conserve la caja de envio y el embalaje para su almace-
namiento y transporte.

Mantenimiento

Reemplace las cuchillas de la unidad BH-1 regularmente.
Estdn disponibles directamente en LABELMATE (HSB-10).
Limpie cualquier residuo del rodillo tensor B con un pafio
ligeramente humedo para mantener la friccion entre el
rodillo y el material que se esta rebobinando.

Manipule las cuchillas con cuidado.

No las ajuste mientras corta.

INSTALACION

1. Coloque la unidad junto a la impresora.

2. Asegurese de que el interruptor de encendido/apagado
esté en la posicion de parada y que la perilla de ajuste de
par esté completamente presionada.

3. Coloque un nucleo de etiquetas vacio en el nucleo de
liberacion rapida de la rebobinadora SRy presiénelo firme-
mente contra la placa de la brida interior. 4. Deslice una de
las placas separadoras de aluminio SP-76-220AL sobre

el nucleo de velocidad de modo que descanse sobre él.
Repita este paso para el nimero deseado de rollos finales
después de cortar/rebobinar. A continuacion, coloque la
brida guia exterior sobre el nucleo de velocidad.

5. Gire la perilla del nucleo de velocidad en sentido horario
para extender el nucleo de velocidad y fijar firmemente
los nucleos vacios, las placas separadoras y la brida guia
exterior.

6. Afloje la perilla J y la varilla de elevacion H. Gire/incline
las cuchillas BH-1 ASSY | hacia atras y apriete la perilla K
para mantenerlas inclinadas hacia atras. Esto le permite
introducir el material en la SR.

7. Precorte aproximadamente los primeros 90 cm de
cinta entre las etiquetas, donde las cuchillas BH-1 ASSY

cortaran.

8. Introduzca el material a imprimir en la SR como se
muestra en la Figura A:

(a) Sobre el rodillo de aluminio A

(b) Debajo del rodillo de tension B

(c) Sobre y alrededor de la parte superior del rodillo de
plastico C

(d) Entre el rodillo de aluminio D y la varilla de acero subya-
cente

(e) Pegue los bordes delanteros del material precortado a
los mandriles vacios del QUICK-CHUCK.

(f) Con la llave Allen proporcionada, afloje el tornillo de
fljacion de los anillos guia exteriores E y F y coloquelos
cerca del borde exterior del material a cortar/enrollar.
Vuelva a apretar los tornillos de fijacion. (Nota: Los bujes
guia internos, que descansan sobre la carcasa metalica
negra del rebobinador en el eje A, asi como los rodillos By
D, requieren poco o ningun ajuste y deben estar alineados
con la parte frontal de la placa de la brida de la etiqueta).
(g) Extienda las cuchillas del conjunto BH-1 aproximada-
mente 3,8 cmy coloquelas en la posicion de corte deseada
aflojando los tornillos Ly deslizando las cuchillas por el eje
de aluminio. Una vez que las cuchillas estén en la posicion
deseada, vuelva a apretar los tornillos.

(h) Gire la perilla K hacia abajo hasta que las cuchillas del
conjunto BH-1 toquen el eje de plastico blanco C. Vuelva

a colocar el eje Hy la perilla J como se muestra en la
Figura A'y, a continuacion, apriete la perilla J (no la apriete
demasiado).

(i) Empuje el material de impresion entre la impresora y

el rodillo A para formar un bucle de material sin tension
(véase la Figura A).

9. Conecte el enchufe de alimentacion del extremo del
cable del modulo de alimentacion a la toma de entrada de
alimentacion de la maquina. Conecte la fuente de ali-
mentacion a una fuente de alimentacion adecuada.

10. Gire el interruptor principal en la parte posterior de la
SR ala posicién “On”.

11. Ajuste el angulo del sensor G para que apunte a la ubi-
cacion deseada en el bucle de material tensado. El angulo
del sensor determina la profundidad del bucle. Nota: La
bobinadora continuara girando mientras el sensor pueda
ver el material en el bucle tensado.

12. Seleccione el ajuste de par “HIGH" con el interruptor en
la parte superior de la unidad.

13. Seleccione la direccion de bobinado deseada con el
interruptor en la parte superior de la unidad.

14. Coloque el interruptor “ON/OFF" en la posicion “ON”".
15. Gire la perilla negra del rodillo tensor B para ajustar/
lograr la tension deseada para el material bobinado.

16. Gire la perilla de ajuste de par gradualmente hasta
alcanzar la velocidad de bobinado deseada.
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ITALIAN

IN LABELMATE, LA SICUREZZA E LA NOSTRA PRIORITA NUMERO UNO. LE SEGUENT!I
INFORMAZIONI FORNISCONO LINEE GUIDA PER LA SICUREZZA QUANDO S| UTILIZZA
LAPPARECCHIATURA LABELMATE.

Qualsiasi apparecchiatura puo rappresentare un

pericolo per il personale se utilizzata in modo improprio
o0 sottoposta a manutenzione impropria. Tutto il
personale addetto all'utilizzo e alla manutenzione

delle apparecchiature Labelmate deve conoscerne il
funzionamento e ricevere una formazione e istruzioni
complete sulla sicurezza. La maggior parte degli incidenti
puo essere evitata attraverso la consapevolezza della
sicurezza. Abbiamo fatto ogni sforzo per integrare la
sicurezza nella progettazione delle apparecchiature
Labelmate, in conformita con gli standard ANSI e altri
standard applicabili. Le aree potenzialmente pericolose
sono protette meccanicamente e/o elettricamente. |
segnali di sicurezza e le istruzioni sono visibili alloperatore
e posizionati in prossimita di tutti i potenziali pericoli.

FORMAZIONE E ISTRUZIONI

E responsabilita del cliente garantire che tutto il
personale addetto all'utilizzo o alla manutenzione
dell'apparecchiatura riceva una formazione e istruzioni
adeguate. Tutto il personale addetto all'utilizzo,
all'ispezione, alla manutenzione o alla pulizia di questa
apparecchiatura deve essere adeguatamente formato
sull'uso sicuro della macchina. Leggere il manuale
dell'operatore prima dell'uso.

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

Assicurarsi che tutte le fonti di alimentazione siano spente
quando la macchina non € in uso, inclusa l'alimentazione
elettrica. Fare riferimento al manuale utente per le
istruzioni operative specifiche per ciascun dispositivo. Il
manuale del prodotto Labelmate e incluso nella confezione
ed e disponibile sul sito web www.labelmate.com.

Familiarizzare con il funzionamento del dispositivo e
comprenderne le procedure operative. Familiarizzare con
le modalita di spegnimento del dispositivo.

Familiarizzare con le istruzioni di sicurezza riportate

sul dispositivo. Indossare dispositivi di protezione
individuale adeguati (occhiali di sicurezza, guanti,

scarpe antinfortunistiche, ecc.) per il lavoro da svolgere.
Assicurarsi che nulla possa rimanere impigliato nella
macchina. Quando si lavora sull'apparecchiatura o

in prossimita di essa, evitare di indossare abiti larghi,
gioielli, capelli lunghi, cravatte, cinture, sciarpe o qualsiasi
altra cosa che possa rimanere impigliata nelle parti in
movimento. Tenere gli arti lontani dalle parti in movimento.
Limpigliamento potrebbe causare lesioni gravi o morte.
Per le nuove apparecchiature, confrontare la tensione di

linea con quella indicata sull'apparecchiatura. Le specifiche
elettriche dell'apparecchiatura sono elencate sulla
targhetta identificativa, insieme al numero di serie. Per un
funzionamento sicuro, & necessaria una presa elettrica con
messa a terra adeguata, indipendentemente dalla tensione
richiesta.

Utilizzare I'apparecchiatura solo per 'uso previsto.
Mantenere l'area di lavoro libera da ostacoli che potrebbero
causare inciampi o cadute durante il funzionamento.
Tenere dita, mani e altre parti del corpo lontane

dalla macchina e dalle parti in movimento durante il
funzionamento.

Qualsiasi macchina con parti mobili /o componenti
elettrici & potenzialmente pericolosa, indipendentemente
dal numero di dispositivi di sicurezza. Prestare attenzione
e pensare lucidamente durante I'utilizzo o la manutenzione
dell'attrezzatura. Prestare attenzione alle operazioni e al
personale nelle vicinanze. Prestare attenzione alle spie
luminose e/o ai display della macchina e sapere come
reagire.

Non utilizzare la macchina se si € stanchi, emotivamente
disturbati o sotto 'effetto di droghe o alcol.

Conoscere l'ubicazione del posto di pronto soccorso.

Le parti rotanti e in movimento sono pericolose. Tenersi
lontani dall'area di lavoro. Non introdurre mai corpi estranei
nell'area di lavoro.

Utilizzare attrezzature di sollevamento e trasporto
adeguate per attrezzature pesanti. Alcuni tipi di
attrezzature possono essere estremamente pesanti.

E necessario utilizzare attrezzature di sollevamento
appropriate.
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Istruzioni originali

Consegna rapida e semplice di rotoli di etichette, esat-
tamente come ti servono! | modelli SR-6 e SR-10 sono

la combinazione perfetta di taglierina e riavvolgitore di
etichette. Consentono di tagliare e riavvolgere diretta-
mente dalla stampante, senza richiedere alcun input dalla
stampante.

INFORMAZIONI GENERALI

Alimentazione: 100-240 V CA, 50 Hz, Uscita: 15V CC, 5 A
Peso: 21 kg

Peso massimo del rotolo di etichette: 10 kg

Diametro massimo del rotolo di etichette: 220 mm
Garanzia limitata: 2 anni, incluso 1 anno per l'alimentatore

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

Rimuovere tutti i componenti dall'imballo e ispezionarne il
contenuto. Manuale d'uso (il presente documento)
Taglierina/Riavvolgitore di etichette

Alimentatore

Chiave a brugola

Conservare l'imballo e I'imballaggio per lo stoccaggio e il
trasporto.

Manutenzione

Sostituire regolarmente le lame dell'unita BH-1. Sono dis-
ponibili direttamente da LABELMATE (HSB-10).

Pulire eventuali residui dal rullo di tensione B con un panno
leggermente umido per mantenere l'attrito tra il rullo e il
materiale da riavvolgere.

Maneggiare le lame con cura.

Non regolarle durante il taglio.

INSTALLAZIONE

1. Posizionare I'unita accanto alla stampante.

2. Assicurarsi che l'interruttore “ON/OFF" sia in posizione
“STOP" e che la manopola di regolazione della coppia sia
completamente premuta.

3. Posizionare un‘anima di etichette vuota sull'anima di
sgancio rapido del riavvolgitore SR e premerla saldamente
contro la piastra della flangia interna. 4. Far scorrere una
delle piastre di separazione in alluminio SP-76-220AL
sull'anima di velocita in modo che poggi sull'anima di ve-
locita. Ripetere questo passaggio per il numero desiderato
di rotoli finali dopo il taglio/riavvolgimento. Quindi posizion-
are la flangia guida esterna sull'anima di velocita.

5. Ruotare la manopola dell'anima di velocita in senso
orario per estendere I'anima di velocita e fissare salda-
mente le anime vuote, le piastre di separazione e la flangia
guida esterna.

6. Allentare la manopola J e sollevare I'asta H. Ruotare/in-
clinare all'indietro le lame del gruppo BH-1 ASSY | e serrare
la manopola K per mantenere le lame in posizione inclinata
all'indietro. Questo consente di alimentare il materiale
nell'SR.

7. Pretagliare circa i primi 90 cm di nastro tra le etichette,
dove le lame del gruppo BH-1 dovranno tagliare.

8. Alimentare il materiale da stampare nell'SR come

mostrato in Figura A:

(a) Sopra il rullo di alluminio A

b) Sotto il rullo di tensione B

¢) Sopra e intorno alla parte superiore del rullo di plastica

o=

(d) Tra il rullo di alluminio D e I'asta di acciaio sottostante
(e) Incollare i bordi anteriori del materiale pretagliato ai
mandrini vuoti del QUICK-CHUCK.

(f) Utilizzando la chiave a brugola in dotazione, allentare la
vite di fissaggio sugli anelli guida esterni E e F e posizionarli
vicino al bordo esterno del materiale da tagliare/avvolgere.
Serrare nuovamente le viti di fissaggio. (Nota: le boccole
guida interne, che poggiano sull'alloggiamento metallico
nero dell'avvolgitore sull'albero A, cosi come i rulliB e D,
richiedono una regolazione minima o nulla e devono es-
sere allineate con la parte anteriore della piastra flangiata
dell'etichetta.)

(g) Estendere le lame del gruppo BH-1 di circa 3,8 cm e
posizionarle nella posizione di taglio desiderata allentando
le viti L e facendo scorrere le lame lungo I'albero in allumin-
io. Una volta che le lame sono nella posizione desiderata,
serrare nuovamente le viti.

(h) Ruotare la manopola K verso il basso finché le lame

del gruppo BH-1 non toccano l'albero in plastica bianca C.
Riposizionare I'albero H e la manopola J come mostrato in
Figura A, quindi serrare la manopola J (non serrare ecces-
sivamente).

(i) Spingere il materiale di stampa tra la stampante e il

rullo A per formare un anello di materiale senza tensione
(vedere Figura A).

9. Collegare la spina di alimentazione all'estremita del cavo
del modulo di alimentazione alla presa di alimentazione
della macchina. Collegare I'alimentatore a una presa di rete
adeguata.

10. Ruotare l'interruttore principale sul retro dell’'SR in
posizione “On”".

11. Regolare I'angolazione del sensore G in modo che

punti nella posizione desiderata sull'anello di materiale in
tensione. L'langolazione del sensore determina la profondita
dell'anello. Nota: I'avvolgitore continuera a ruotare finché
I'occhio del sensore riuscira a “vedere” il materiale nell'anel-
loin tensione.

12. Selezionare I'impostazione di coppia “HIGH" utilizzando
I'interruttore sulla parte superiore dell'unita.

13. Selezionare la direzione di avvolgimento desiderata
utilizzando l'interruttore sulla parte superiore dell'unita.

14. Impostare l'interruttore “ON/OFF” su “ON".

15. Ruotare la manopola nera sul rullo di tensione B per
regolare/raggiungere la tensione desiderata per il materiale
avvolto.

16. Ruotare la manopola di regolazione della coppia grad-
ualmente fino a raggiungere la velocita di avvolgimento
desiderata.
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BULGARIAN

B ETMKETA BE3SOINMACHOCTTA E HAWWMNAT NMPNOPUTET HOMEP EAHO. CAEABALLATA
NMHOOPMALUWMA MPEAOCTABA HACOKW 3A BE3OMNACHOCT MNP N3IMOA3BAHE HA
OBOPYABAHE 3A ETUKETW.

Bcako obopyaBaHe MOxKe ia NpefcTaBnsBa ONnacHOCT
3a nepcoHana, ako ce 13noJi3Ba HenpaBWIHO UK
HenpaBunHo. LlennsaTt nepcoHarn, KoMTo paboTu

n noaabpxxa ob6opyaBaHeTo Labelmate, Tpsi6Ba

[la e 3aMn03HaT C HeroaTa paboTta 1 ja npemMuHe
LAIOCTHO 06YYeHMe N MHCTPYKLMM 32 6€30MacHOCT.
MoBeyeTo MHUMAEHTN MOraT fja 6bAaTt n3berHaTun 4ypes
noBuLLIaBaHe Ha OCBEOMEHOCTTa 3a 6e30MacHoCTTa.
FONOXNAN CMe BCUYKM YCUANA ia BKAOYNM
6e30MacHOCTTa B An3aiiHa Ha o6opyaBaHeTo Labelmate,
B cboTBeTcTBME C ANSI v ApYTY MPUIOXKUMU CTaHAApPTW.
MoTeHUManHO ONacHUTE 30HMU Ca MEeXaHUYHO U/Un
eNeKTpMYecKm 3alimTern. 3HaumTe 3a 6€30MacHOCT

N VHCTPYKLMM ca BUAMMM 3a onepaTopa 1 ca
pasnoioXKeHn B 6/IM30CT A0 BCUYKM NOTEHLMANHN
OMaCcHOCTMU.

OBYYEHUE N UHCTPYKLU WA

OTroBOPHOCT Ha KJIMEHTa e Aa rapaHTupa, 4e uennaT
nepcoHan, KoMTo paboTun nnv NoAAbPXKa 060pyABaHETO,
€ NoNyYnn NOAXoAALL0 06yYeHne N UHCTPYKLUMK. LienvaT
nepcoHarsn, KoTo paboTu, MPOBEPABA, NMOAAbPXKA UK
noyncTBa ToBa 060py/aBaHe, TpsA6Ba Aa 6bae NpaBuIHO
06y4eH 3a 6e3onacHa ynotpeba Ha MalllMHaTa.
Mpo4yeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcroaTaums npeam
ynoTpeba.

OoblN MHCTPYKUWUUN 3A BE3OINMACHOCT

YBepeTe ce, Ye BCUYKM M3TOUYHULIM Ha 3axpaHBaHe

ca M3KJIHoYeHM, KoraTto MallmnHaTa He ce M3nonaea,
BKIIOYNTENHO eNeKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe. BuyTe
PBbKOBO/ACTBOTO 3@ NOTpebuTens 3a cneymduyHm
NHCTPYKLMK 32 paboTa Ha BCAKO YCTPOMCTBO.
PbKOBOACTBOTO 3a NpoAykTa Labelmate e BktoyeHo B
onakoBKaTa W e JOCTbMHO Ha yebcanTa www.labelmate.
com.

3anosHaliTe ce ¢ paboTata Ha yCTPOMUCTBOTO U
pasbepeTe npouenypuTe My 3a paboTa. 3anosHaiTe ce ¢
Ha4ylHa Ha N3KJHOYBAHE Ha YCTPOMCTBOTO.

3anosHaiTe ce C MHCTPYKLUWUTE 3a 6€30MacHOCT Ha
YyCTPONCTBOTO. HoceTe NoAXoAALM NNYHM NPpeanasHi
cpefcTea (NpeanasHu oYnna, pbkaBuLm, NpeanasHm

O6yBKI/I n ﬂp) 3a 3ajadaTa, KOATO N3nb/iHABaTE. YBepeTe

Cce, Ye HULLIO He MOXKe [la ce 3arnseTe B MalumHaTa.
Korato paboTuTe Bbpxy 1Uamn 61130 10 060pyaBaHETO,
N36areanTe fAa HoCUTE LMPOKK Apexu, 61xKyTa, Abnra
KOCa, BpaTOBPb3KW, KONaHw, LWanoBe nam KakBoTOo U1

[la e Ipyro, KOeTo MOXKe [la Ce 3aKaul B ABMXKelLuTe ce

yacTu. [ApbXXTe KpaHuuuTe cu faned oT ABMXKeLUTe

ce YacTu. 3annMTaHeTo MOXe fa AoBefe A0 CEPUO3HM
HapaHaBaHWA UM CMbPT. 3a HOBO 060PYABaHe cpaBHeTe
MPEXXOBOTO HaMpeXXeHue C HanpexXeHWeTo, MOCOYEHO

Ha o6opyaBaHeTo. EnekTpuyeckmnTe cneymndmrkaummn

Ha BalleTo 060pyABaHe ca MOCOYeHM Ha TabenkaTa ¢
[laHHW, 3ae1HO CbC CepuiiHng Homep. 3a 6esonacHa
paboTa e HeoHXoAMM MPaBUIIHO 3a3eMEH eNTeKTPUYECKU
KOHTaKT, He3aBUCUMO OT HEOBXOAMMOTO HamnpeXxeHne.

3nonsBaiTe o6opyABaHETO CaMO MO NpefjHa3Ha4YeHme.
MoaabpxaiTe paboTHaTa 30Ha YMCTa OT MPENATCTBUS,
KOWTO BKxa MOrM fa AoBeaaT A0 ChbBaHe UNu najaHe
Ha xopa Mo BpeMe Ha pa6oTa. [pbXTe NpbCTUTe,
pbLeTe U APYyrv YacTu Ha TANOTO Aafiey oT MaluuHaTa un
JBUXKELLWTE Ce YacTu Mo Bpeme Ha paboTa.

Bcaka maluvHa ¢ ABMXKELLM ce YacTu U/mnm
eNeKTpUYeCcKn KOMMOHEHTY € MOTeHUMaIHO onacHa,
He3aBMCUMO OT OPOA Ha NpeAnasHuUTe YCTPOMCTBA.
bbaeTte 6AnTENHM 1 MUCNETE ACHO, KOraTo paboTuTe
NN Noaabp)KaTe 060pyABaHeTo. bbaeTe HadACHO C
6113KNTE onepaunn 1 nepcoHan. O6bpHeTe BHUMaHMe
Ha NpefynpeauTenHuTe CBETIMHU U/UNK AUCNNEN Ha
MallMHaTa U 3HaiTe Kak fla pearvpare.

He paboTeTe ¢ MallMHaTa, ako CTe YMOpPEHWY,
eMOLMOHANHO PA3CTPOEHN WK MOJ BANAHUETO Ha
HapPKOTULIM UM aNKOXOJ1.

[o3HaBaiTe MECTOMOJIOXKEHVETO Ha MyHKTa 3a MbpBa
NMOMOLL.

BbpTawmTe ce n ABMXKeELLM Ce YacTn ca onacHu. CTonTe
fane4y oT paboTHaTa 30Ha. HWKora He BHacAnTe Yy au
npeamMeTn B paboTHaTa 30Ha.

anonasaiTe NoAXOAALO NOBAMIALLO U TPAHCMOPTHO
obopyaBaHe 3a TexXKo obopyaBaHe. Hakon BUaoBe
obopyaBaHe MoraT fja 6baT U3KIIOUNTENHO TEXKMN.
TpabBa Aa ce n3M0n3Ba NOAXOAALO NOBAMIALLO
obopyaBaHe.
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OpVII'l/IHaJ'IHI/I NHCTPYKUMN

Bbpsa v necHa JoCcTaBKa Ha POSIKUTE C ETUKETH, TOYHO
KakTo BM Tpsi6BaT! Mogenute SR-6 1 SR-10 ca nepdexkTHaTa
KOM6VIH8LLVIH OT HOX 3a eTUKeTn N HaBmMBalla MallnHa. Te Bun
no3BOIABAT a pexxeTe n HaBmBaTe ANPEKTHO OT NMPUHTEpPA,
6e3 fla e He06X0MMa HMKaKBa BXoAHa nHdopmauns ot
npuHTEpAa.

OB MOJTOXEHINA

3axpaHBaHe: 100-240 V AC, 50 Hz, M3xoa: 15V DC, 5 A
Terno: 21 kr

MakcumanHo Terno Ha ponkara c etukeTun: 10 Kr
MakcumaneH anamMeTbp Ha ponkarta Cc eTukeTu: 220 Mm
OrpaHuyeHa rapaHumns: 2 roanHK, BKAYMTENHO T roanHa 3a
3axpaHBaHeTo

CbABbPXAHWE HA TTAKETBbKA

3BajeTe BCMYKM 4aCTW OT KapTOHeHaTa onakoBKa U1
npoBepeTe CbAbpXKaHWeTo. PbKOBOACTBO 3a NOTpebuTens
(TO3M OKYMEHT)

Hoxx/HaBKMBalla MallHa 3a eTUKETU

3axpaHBaHe

LlecTo6eH kntoy

3anaseTe KapTOHeHaTa OMakoBKa 1 ONaKoBKaTa 3a
CbXpaHeHne 1 TpaHCnopTupaHe.

[Moaapbxka

CMeHsanTe peJOBHO OCTpueTaTa Ha ycTponcTeoTo BH-1. Te ce
npeanarat AMpekTHo oT LABELMATE (HSB-10).

Mo4ncTeTe ocTaTbUMUTE OT ONbBaLLaTa posika B ¢ neko BnaxHa
Kbpna, 3a Aa NoAAbp>KaTe TPUEHETO MexXay posikaTta 1
MaTepuana, KOmTo ce HaBuBa.

bopaseTe BHMMATENHO C HOXOBETE.

He rv perynupaiite no Bpeme Ha psisaHe

NHCTAJTIMPAHE

1. MocTaBeTe yCTPOMCTBOTO A0 MPUHTEPA.

2.YBepeTe ce, ye npeBkatouBatenat “ON/OFF” e B nonoxeHune
“STOP” 1 Kon4eTo 3a peryavpaHe Ha BbpPTALMA MOMEHT e
HaNb/HO HaTUCHATO.

3.MocTaBeTe NpasHa eTUKeTHa leHTa Bbpxy 6bP30
ocBO6OX/JaBallaTa ce fleHTa Ha HaBMBallaTa MaluHa SR n g
NpUTUCHETE 34paBo KbM BbTpellHaTa hnaHyoBa nioya.

4. MNnb3HeTe eiHa OT anyMUHMEBUTE pasaenuTeNnHu Naoyn
SP-76-220AL BbpXy CKOPOCTHATa NIeHTa, Taka Ye Aa nexm
BbpXYy eTUKeTHaTa NeHTa. [oBTopeTe Tasu CTbMNKa 3a XKenaHua
6poWt KpailHW ponKu cnef psisaHe/npeHaBuBaHe. Cnef Toea
nocTaBeTe BbHLWHMA BoAel hnaHel BbpXy CKOpocTHaTa
neHTa.

5. 3aBbpTeTE KONYETO 3a CKOPOCTHATA fIeHTa No NocokKa

Ha YaCOBHMKOBATa CTpenka, 3a Aa A YAbIIKWTE 1 34paBo

[la 3aKpenunTe NpasHWTe NEeHTW, pa3aennTenHuTe NNoYu u
BbHLWHWA Bofel hnaHel.

6. Pa3xnabeTe konyeTo J v noBaurHeTe npbTa H. 3aBbpTeTe/
Hak/floHeTe Hasaf HoxoBeTe BH-1 ASSY | 1 3aTerHeTte
konyeTo K, 3a ja 3aAbpXKUTe HOXOBETE B HAaK/IOHEHO Ha3aj

nonoxeHue. ToBa BM N0O3BOMABA Aja NojaBaTe MaTtepuana B SR.

7. MNpenBapuTenHo oTpexeTte Npn6AM3NTENHO NbpBuTe 90 cMm

JIEHTa MeX [y eTUKeTUTe, KbAeTo HoxkoBeTe BH-1T ASSY we
pexar.

8. MNopanTte MaTepuana 3a nevat B SR, KakTo e MokasaHo Ha
durypa A:

(a) Hap anymuHneBaTa posika A

(b) Mop onbBallaTa posnka B

(c) Hap v okono ropHaTa 4acT Ha nnactTMacosara poska C

(d) Mexx gy anymuHueBata ponka D 1 noanexatims CToMaHeH
npbT

(e) 3aneneTe BofelwnTe pbOOBE Ha NpeABapUTESHO Hapa3aHuUs
Matepunan KbM npasHuTe gopHuuM Ha QUICK-CHUCK.

(f) C nomouiTa Ha NpeAoCTaBeHUs WeCTOCTEHEH KoY
pasxnabeTe QUKCUMPALLMS BUHT Ha BBHLUHWTE BOAELLUM
npbcTenn E M F v rv no3numnoHnpainTe 6130 40 BbHLUHWA
pb06 Ha MaTepuana, KOMTO e ce pexxe/HaBuBa. 3aTerHeTe
OTHOBO MUKCKpaLLMTe BUHTOBE. (3abenexka: BbTpeluHnTe
BOAELLYM BTY/IKWN, KOUTO NEXAT BbPXY YEPHUA MeTaneH Kopnyc
Ha HaBMBALLOTO YCTPOMCTBO Ha Bas A, KakTo v ponkute B u D,
M3MCKBAT MasKo UM HMKaKBO perynunpaHe u Tpabea aa 6baaT
NoAPaBHeHY C NpeAHaTa YacT Ha GnaHeLa Ha eTukeTa.)

(g) MsobpnaiiTe HOXOBETE Ha Moayna BH-1 npuénnsmutenHo
3,8 CM ¥ ' NO3MLMOHMPaNTe B XXenaHata nosnumns 3a pasaHe,
KaTo pa3xfnabute BUHTOBETE L 1 Nb3HETE HOXOBETE NO
anymuHueBus Ban. Cnej KaTto HOXKOBETE Ca B XKeflaHaTa
no3uLms, 3aTerHeTe OTHOBO BUHTOBETE.

(h) 3aBbpTeTe KONYeTo K Hajony, AOKATO HOXKOBETE Ha MOAYya
BH-1 nokocHat 6enva nnactmacos Ban C. [osnuymoHmpainte
OTHOBO Bana H v kon4eTo J, KakTo e Noka3aHo Ha Purypa A,
cnefl KOeTo 3aTerHeTte konyeTo J (He npesaTaraiiTe).

(i) HaTucHeTe neyaTHUs MaTepuan Mex ay nprHTepa 1 ponkaTa
A, 3a la 06pa3syBaTe 6esHanperHaT KOHTYp OT MaTepuan
(BU>xTE durypa A).

9. CBbpyKeTe 3axpaHBallya Wwencen B Kpas Ha kabena Ha
3axpaHBalLMsa MOAYN KbM BXOAHUSA XKaK Ha MalluHaTa.
CBbpKeTe 3axpaHBaHETO KbM MOAXOAAL UBTOYHMK Ha
3axpaHBaHe OT eNneKkTpuyeckaTa Mpexa.

10. 3aBbpTeETE rNaBHMA NpeBKAtoYBaTeN Ha rop6a Ha SR B
nonoxexue “BkaoyeHo”.

11. PerynupaiTe brona Ha G-ceH30pa, Taka 4e ja Co4Yn KbM
XKeNaHoTO MACTO BbPXY ONbHATUA MaTepuan. brbabT Ha
ceHs30pa onpejens AbnboynHaTa Ha NpuMkaTa. 3abenexka:
HaBunBaykaTa e NpoAb/HKN Aa Ce BbPTH, AOKATO OKOTO Ha
CeH30pa MOXe Aa ,BUan" matepuana B onbHaTva MaTepuann.
12. M36epeTe HacTpoiikaTa Ha BbpTALLMA MOMeHT ,BMCOKA",
KaTo M3MoJi3BaTe NPeBKIOYBATENS B rOpHaTa YacT Ha
YCTPOMCTBOTO.

13. N36epeTe xenaHaTa Nocoka Ha HaBMBaHe, KaTo U3Mnon3eate
NpeBKtOYBATENSA B FOPHaTa YacT Ha YCTPOWCTBOTO.

14. MNocTageTe npeBkaoyBaTens ,BKJ1./U3KJ1." B nonoxeHne
L,BKJL

15. 3aBbpTeETE YEPHOTO KOMYe Ha poJikaTa 3a onbBaHe B, 3a
[la perynmpaTe/noCTUrHeTe XenaHoTO ONbBaHe Ha HaBUTHA
MaTtepwvan.

16. 3aBbpTeTE KOMYETO 3a perynnpaHe Ha BbpTALLMA MOMEHT
Ha CTBMNKW, OKATO AOCTUMHETE XKeflaHaTa CKOPOCT Ha
HaBVBaHe.

Labelmate.com



CROATIAN

SIGURNOST JE KOD NAS NA PRVOM MJESTU. SLJEDECE INFORMACIJE PRUZAJU
SMJERNICE ZA SIGURNAN RAD S OPREMOM ZA RUKOVANJE ETIKETAMA.

Bilo koja oprema moze predstavljati opasnost za osoblje
ako se nepravilno koristi ili nepravilno odrzava. Svo
osoblje koje rukuje i odrzava Labelmate opremu mora

biti upoznato s njezinim radom i dobiti sveobuhvatnu
sigurnosnu obuku i upute. Vecina nesreca moze se izbjeci
osvjeSc¢ivanjem o sigurnosti. Ulozili smo sve napore da u
dizajn Labelmate opreme uklju¢imo sigurnost, u skladu s
ANSI-jem i drugim primjenjivim standardima. Potencijalno
opasha podrucja su mehanicki i/ili elektricno zasticena.
Sigurnosni i uputni znakovi vidljivi su operateru i nalaze se
u blizini svih potencijalnih opasnosti.

OBUKA | UPUTE

Odgovornost je kupca osigurati da svo osoblje koje rukuje
ili odrZzava opremu primi odgovarajuc¢u obuku i upute. Svo
osoblje koje rukuje, pregledava, odrzava ili Cisti ovu opremu
mora biti pravilno obuceno za sigurnu upotrebu stroja. Prije
upotrebe procitajte upute za uporabu.

OPCE SIGURNOSNE UPUTE

Osigurajte da su svi izvori napajanja iskljuc¢eni kada se stroj
ne koristi, ukljucujuci i elektricno napajanje. Za specificne
upute za uporabu svakog uredaja pogledajte upute za
uporabu. Priru¢nik za proizvod Labelmate nalazi se u
pakiranju i dostupan je na web stranici
www.labelmate.com.

Upoznajte se s radom uredaja i razumite njegove postupke
rada. Upoznajte se s nacinom iskljucivanja uredaja.

Upoznajte se sa sigurnosnim uputama na uredaju.

Nosite odgovaraju¢u osobnu zastitnu opremu (zastitne
naocale, rukavice, zastitne cipele itd.) za zadatak koji je
pred vama. Pazite da se nista ne zaplete u stroj. Prilikom
rada na ili u blizini opreme izbjegavajte noSenje Siroke
odjece, nakita, duge kose, kravata, remena, Salova ili bilo
¢ega drugog sto bi se moglo zaplesti u pokretne dijelove.
Drzite udove podalje od pokretnih dijelova. Zapetljavanje
moze uzrokovati ozbiljne ozljede ili smrt. Za novu opremu
usporedite napon mreze s naponom navedenim na opremi.
Elektricne specifikacije vase opreme navedene su na
natpisnoj plocici, zajedno sa serijskim brojem. Za siguran
rad potrebna je ispravno uzemljena elektri¢na uti¢nica, bez
obzira na potreban napon.

Opremu koristite samo za njezinu namjenu.

Radno podrucje drzite bez prepreka koje bi mogle
uzrokovati spoticanje ili pad ljudi tijekom rada. Tijekom
rada drzite prste, ruke i druge dijelove tijela dalje od stroja i
pokretnih dijelova.

Svaki stroj s pokretnim dijelovima i/ili elektricnim
komponentama potencijalno je opasan, bez obzira na broj
sigurnosnih uredaja. Budite oprezni i jasno razmisljajte
prilikom rukovanja ili odrzavanja opreme. Budite svjesni
obliznjih operacija i osoblja. Obratite pozornost na
upozoravajuca svjetla stroja i/ili zaslone te znajte kako
reagirati.

Nemojte upravljati strojem ako ste umorni, emocionalno
uznemireni ili pod utjecajem droga ili alkohola.

Znajte lokaciju stanice prve pomoci.

Rotirajuci i pokretni dijelovi su opasni. Ne priblizavajte se
radnom podrucju. Nikada ne unosite strane predmete u
radno podrucje.

Koristite odgovaraju¢u opremu za dizanje i transport teske
opreme. Neke vrste opreme mogu biti izuzetno teSke. Mora
se koristiti odgovarajuc¢a oprema za dizanje.
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lzvorne upute

Brza i jednostavna dostava rola etiketa, to¢no onako kako
vam trebaju! Modeli SR-6 i SR-10 savrSena su kombinaci-
jarezaCa i namotaca etiketa. Omogucuju vam rezanje i
namotavanje izravno s pisaca, bez potrebe za ikakvim
unosom s pisaca.

OPCENITO

Napajanje: 100-240 V AC, 50 Hz, Izlaz: 15V DC, 5 A
Tezina: 21 kg

Maksimalna tezina role etiketa: 10 kg

Maksimalni promjer role etiketa: 220 mm

Ogranic¢eno jamstvo: 2 godine, ukljucujuci 1 godinu za
napajanje

SADRZAJ PAKIRANJA

Izvadite sve dijelove iz kutije za otpremu i pregledajte
sadrzaj. Korisni¢ki prirucnik (ovaj dokument)
Rezac/namotac etiketa

Napajanje

Imbus klju¢

Sacuvajte kutiju za otpremu i ambalazu za skladiStenje i
transport.

Odrzavanje

Redovito mijenjajte ostrice na jedinici BH-1. Dostupne su
izravno od LABELMATE-a (HSB-10).

Ocistite ostatke s valjka za zatezanje B lagano vlaznom
krpom kako biste odrzali trenje izmedu valjka i materijala
koji se premotava.

Pazljivo rukujte nozevima.

Ne podesavajte ih tijekom rezanja.

INSTALACIJA

1. Postavite uredaj pored pisaca.

2. Provjerite je li prekidag "UKLJUCENO/ISKLJUCENO”

u polozaju “STOP” i je li gumb za podeSavanje momenta
potpuno pritisnut.

3. Postavite praznu jezgru etiketa na jezgru za brzo
otpustanje SR namotaca i ¢vrsto je pritisnite uz unutarnju
prirubnicu.

4. Navucite jednu od aluminijskih plo¢a za odvajanje SP-
76-220AL na jezgru za brzinu tako da se nasloni na jezgru
etiketa. Ponovite ovaj korak za zeljeni broj zavrsnih rola
nakon rezanja/premotavanja. Zatim postavite vanjsku
vodilicu na jezgru za brzinu.

5. Okrenite gumb jezgre za brzinu u smjeru kazaljke na
satu kako biste produzili jezgru za brzinu i sigurno pricvrs-
tili prazne jezgre, ploCe za odvajanje i vanjsku vodilicu.

6. Otpustite gumb J i podignite Sipku H. Okrenite/nagnite
ostrice BH-1 ASSY | unatrag i zategnite gumb K kako biste
drzali oStrice u polozaju nagnutom unatrag. To vam omo-
gucuje uvlacenje materijala u SR.

7. Prethodno izrezite otprilike prvih 90 cm trake izmedu
naljepnica, gdje ¢e ostrice BH-1 ASSY rezati.

8. Uvucite materijal za ispis u SR kao §to je prikazano na
slici A:

(a) Preko aluminijskog valjka A

(b) Ispod zateznog valjka B

(c) Preko i oko vrha plasti¢nog valjka C

(d) Izmedu aluminijskog valjka D i podloZne Geli¢ne Sipke
(e) Zalijepite vodece rubove prethodno izrezanog materijala
na prazne trnove QUICK-CHUCK:-a.

(f) Pomocu priloZzenog imbus klju¢a otpustite vijak za
podesavanje na vanjskim vodecim prstenovima Ei F i
postavite ih blizu vanjskog ruba materijala koji se reze/na-
motava. Ponovno zategnite vijke za podesavanje. (Napom-
ena: Unutarnje vodilice, koje se naslanjaju na crno metalno
kuciste namotaca na osovini A, kao i valjci B i D, zahtijevaju
malo ili nimalo podeSavanja i trebaju biti poravnati s predn-
jom stranom ploce prirubnice etiketa.)

(g) Izvucite ostrice sklopa BH-1 otprilike 3,8 cm i postavite
ih u zeljeni polozaj za rezanje otpusStanjem vijaka L i klizan-
jem ostrica duz aluminijske osovine. Nakon Sto su ostrice u
zeljenom polozaju, ponovno zategnite vijke.

(h) Okrenite gumb K prema dolje dok ostrice sklopa BH-1
ne dodirnu bijelu plasti¢nu osovinu C. Vratite osovinu H i
gumb J kao sto je prikazano na slici A, a zatim zategnite
gumb J (nemoijte previse zategnuti).

(i) Gurnite materijal za ispis izmedu pisaca i valjka A kako
biste formirali petlju materijala bez napetosti (vidi sliku A).
9. Spojite utika¢ na kraju kabela modula za napajanje na
ulaznu uti¢nicu uredaja. Spojite napajanje na odgovarajuci
izvor napajanja.

10. Okrenite glavni prekidac na straznjoj strani SR-a u
polozaj “Ukljuceno”.

11. Podesite kut G-senzora tako da pokazuje na zelje-

no mjesto na petlji namotanog materijala. Kut senzora
odreduje dubinu petlje. Napomena: Namotac ¢e se nas-
taviti okretati sve dok oko senzora moze “vidjeti” materijal u
napetoj petlji.

12. Odaberite postavku momenta “VISOKI|” pomocu pre-
kidaca na vrhu uredaja.

13. Odaberite Zeljeni smjer namotavanja pomocu pre-
kidaca na vrhu uredaja.

14. Postavite prekida¢ “UKLJ./ISKLJUC." na "UKLJ.".

15. Okrenite crni gumb na valjku za zatezanje B kako biste
podesili/postigli zeljenu napetost namotanog materijala.
16. Okrenite gumb za podeSavanje momenta u koracima
dok ne postignete zeljenu brzinu namotavanja.

Labelmate.com



CZECH

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASI PRIORITOU CiSLO JEDNA. NASLEDUJICI
INFORMACE POSKYTUJi POKYNY PRO BEZPECNOST PRI POUZIVANI ZARIZENI
LABELMATE.

Jakékoli zafizeni mize predstavovat nebezpedi pro
personal, pokud je pouzivano nespravné nebo nespravné
udrzovano. Vsichni pracovnici obsluhujici a udrzujici
zarizeni Labelmate musi byt seznameni s jeho obsluhou a
absolvovat komplexni bezpecnostni Skoleni a instruktaz.
VétsSiné nehod Ize predejit diky povédomi o bezpecnosti.
Vynalozili jsme veskeré usili, abychom do konstrukce
zarizeni Labelmate zahrnuli bezpe¢nost v souladu s ANSI
a dalsimi platnymi normami. Potencialné nebezpecné
oblasti jsou mechanicky a/nebo elektricky chranény.
Bezpecnostni a instruktazni znacky jsou viditelné pro
obsluhu a umistény v blizkosti vSech potencialnich
nebezpedi.

SKOLENI A POKYNY

Je odpovédnosti zékaznika zajistit, aby vSichni pracovnici
obsluhujici nebo udrzujici zafizeni absolvovali odpovidajici
Skolenf a instruktaz. Vsichni pracovnici obsluhuijici,
kontrolujici, udrzujici nebo Cistici toto zafizeni musi byt
radné proskoleni v bezpecném pouzivani stroje. Pred
pouzitim si pfectéte navod k obsluze.

OBECNE BEZPECNOSTNIi POKYNY

Ujistéte se, Ze jsou vSechny zdroje napajeni vypnuty, kdyz

se stroj nepouziva, véetné elektrického napajeni. Konkrétni
pokyny k obsluze kazdého zarizeni naleznete v uzivatelské
prirucce. Navod k produktu Labelmate je soucasti baleni a
je k dispozici na webovych strankach www.labelmate.com.

Seznamte se s obsluhou zafizeni a pochopte jeho provozni
postupy. Seznamte se s tim, jak zarizeni vypnout.

Seznamte se s bezpecnostnimi pokyny k zarizeni.
Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (ochranné
bryle, rukavice, bezpe¢nostni obuv atd.) pro dany ukol.
Zajistéte, aby se do stroje nic nezamotalo. Pfi praci na
zarizeni nebo v jeho blizkosti se vyvarujte noseni volného
obleceni, Sperkd, dlouhych vlas, kravat, opask, Sal
nebo ¢ehokoli jiného, co by se mohlo zachytit o pohyblivé
¢asti. Udrzujte koncetiny v dostate¢né vzdalenosti od
pohyblivych ¢asti. Zamotani by mohlo vést k vaznému
zranéni nebo smrti. U nového zafizeni porovnejte sitové
napéti s napétim uvedenym na zafizeni. Elektrické
specifikace vaseho zafizeni jsou uvedeny na typovém
Stitku spolu s vyrobnim ¢islem. Pro bezpec¢ny provoz

je bez ohledu na pozadované napéti vyzadovana radne
uzemneéna elektricka zasuvka.

Zarizeni pouzivejte pouze k urcenému ucelu.
V pracovnim prostoru udrzujte volné prekazky, o které by

osoby mohly béhem provozu zakopnout nebo upadnout.
Béhem provozu drzte prsty, ruce a dalsi ¢asti téla v
dostatecné vzdalenosti od stroje a pohyblivych ¢asti.

Jakykoli stroj s pohyblivymi ¢astmi a/nebo elektrickymi
komponenty je potencialné nebezpecny, bez ohledu na
pocet bezpecnostnich zafizeni. PFi obsluze nebo udrzbé
zarizeni budte ostraziti a jasné premyslejte. Davejte

pozor na blizké provozy a personal. Vénujte pozornost
vystraznym kontrolkdm a/nebo displejiim stroje a vézte, jak
na né reagovat.

Neobsluhujte stroj, pokud jste unaveni, emocionalné
rozruseni nebo pod vlivem drog ¢i alkoholu.

Znejte umisténi stanovisté prvni pomoci.

Rotujici a pohyblivé ¢astijsou nebezpecné. Nezdrzujte

se v pracovnim prostoru. Nikdy do pracovniho prostoru
nevnasejte cizi predmeéty.

Pro tézka zarizeni pouzivejte vhodné zvedaci a prepravni
zafizeni. Nékteré typy zafizeni mohou byt extrémné tézké.
Musi byt pouzito vhodné zvedaci zafizeni.
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Originalni navod k pouziti

Rychlé a snadné dodani roli s etiketami, pfesné tak, jak je
potrebujete! Modely SR-6 a SR-10 jsou perfektni kombinaci
fezacky a navijeCky etiket. UmoZzniuji fezat a navijet pfimo
z tiskarny, aniz by bylo nutné jakykoli vstup z tiskarny.

OBECNE INFORMACE

Napajeni: 100240 V AC, 50 Hz, Vystup: 15V DC, 5 A
Hmotnost: 21 kg

Maximalni hmotnost role s etiketami: 10 kg

Maximalni primeér role s etiketami: 220 mm

Omezena zaruka: 2 roky, vcetné 1 roku na napajeci zdroj

OBSAH BALEN{

Vyjméte vsechny dily z pfepravniho kartonu a zkontrolujte
obsah. UzZivatelska pfirucka (tento dokument)
Rezacka/navijecka etiket

Napajeci zdroj

Imbusovy kli¢

Uschovejte si prepravni karton a obal pro skladovani a
prepravu.

Udrzba

Pravidelné vymeénujte Cepele na jednotce BH-1. Jsou k
dispozici pfimo od spole¢nosti LABELMATE (HSB-10).
Z napinaciho valce B ocistéte zbytky lehce navihcenym
hadrikem, abyste udrzeli tfeni mezi valcem a navijenym
materialem.

S nozi zachazejte opatrné.

Nesefizujte je béhem fezani.

INSTALACE

1. Umistéte jednotku vedle tiskarny.

2. Ujistéte se, Ze je vypina¢ ,ON/OFF" v poloze ,STOP" a ze
je knoflik pro nastaveni to¢ivého momentu zcela stisknuty.
3. Umistéte prazdnou dutinku s etiketami na rychloupinaci
jadro navijecky SR a pevné ji pfitlacte k vnitini prirubové
desce.

4. Nasunte jednu z hlinikovych oddélovacich desek SP-76-
220AL na rychloupinaci jadro tak, aby na ném dosedala.
Po odfiznuti/navinuti tento krok opakujte pro pozadovany
pocet koncovych roli. Poté na rychloupinaci jadro umistéte
vnejsi vodici prirubu.

5. Otacenim knofliku rychloupinaciho jadra ve smeéru hod-
inovych rucicek vysunte rychloupinaci jadro a bezpec¢né
upevnéte prazdné dutinky, oddélovaci desky a vnéjsi vodici
prirubu.

6. Povolte knoflik J a zvednéte ty¢ H. Otocte/naklonte noze
BH-1 ASSY | dozadu a utahnéte knoflik K, aby noze drzely
v dozadu naklonéné poloze. To vam umozni podavat
material do SR.

7. Predrezte priblizné prvnich 90 cm pasky mezi stitky, kde
maji noze BH-1 ASSY fezat.

8. Podavejte materidl, ktery se ma tisknout, do SR, jak je
znazornéno na obrazku A:

(a) Pres hlinikovy vélec A

(b) Pod napinaci vélec B

(c) Pres a kolem horni ¢asti plastového valce C

(d) Mezi hlinikovy vélec D a pod nim lezici ocelovou ty¢

(e) Prilepte predni okraje prediezaného materialu k prazd-
nym trndm rychloupinaciho skli¢idla QUICK-CHUCK.

(f) Pomoci dodaného imbusového klice povolte stavéci
Sroub na vnéjsich vodicich krouzcich E a F a umistéte je
blizko vnéjsiho okraje materidlu, ktery se ma rfezat/navijet.
Znovu utdhnéte stavéci Srouby. (Poznamka: Vnitini vodici
pouzdra, ktera spocivaji na cerném kovovém krytu navi-
jeCky na hrideli A, stejné jako valecky B a D, vyzaduiji jen
malé nebo zadné sefizeni a mély by byt zarovnany s predni
Casti prirubové desky §titkd.)

(g) Vysunite noze sestavy BH-1 priblizné 0 3,8 cm a
umistéte je do pozadované polohy pro fezani povolenim
Sroubl L a posunutim noz( podél hlinikové hridele. Jakmile
jsou noze v pozadované poloze, Srouby znovu utahnéte.
(h) Otécejte knoflikem K dol(, dokud se noze sestavy BH-1
nedotknou bilé plastové hridele C. Znovu umistéte hridel H
a knoflik J, jak je znazornéno na obrazku A, a poté knoflik J
utdhnéte (nepretahujte).

(i) Zatlacte tiskovy materidl mezi tiskdrnu a valec A tak,
aby se vytvorila beztlakd smycka materidlu (viz obrazek A).
9. Zapojte napajeci zastrcku na konci kabelu napajeciho
modulu do vstupni zasuvky zafizeni. Pfipojte zdroj napajeni
k vhodnému zdroji napajeni.

10. Pfepnéte hlavni vypinac na zadni strané tiskarny SR do
polohy ,Zapnuto”.

11. Upravte uhel G-senzoru tak, aby ukazoval na pozado-
vané misto na smy¢ce napnutého materiélu. Uhel senzoru
urcuje hloubku smycky. Poznamka: Navijecka se bude
otacet tak dlouho, dokud oko senzoru ,vidi“ material v
napnuté smycce.

12. Pomoci prepinace na horni strané jednotky vyberte
nastaveni toCivého momentu ,HIGH".

13. Pomoci prepinace na horni strané jednotky vyberte
pozadovany smér navijeni.

14. Nastavte prepina¢ ,ON/OFF" do polohy ,ON".

15. Otacenim ¢erného knofliku na napinaci kladce B upra-
vte/dosahnéte pozadovaného napéti navijeného materialu.
16. Otacejte knoflikem pro nastaveni to¢ivého momentu v
krocich, dokud nedosahnete pozadované rychlosti navijeni.
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DANISH

HOS LABELMATE ER SIKKERHED VORES HJJESTE PRIORITET. FOLGENDE
INFORMATION GIVER RETNINGSLINJER FOR SIKKERHED VED BRUG AF LABELMATE-
UDSTYR.

Alt udstyr kan udggre en fare for personale, hvis det
misbruges eller vedligeholdes forkert. Alt personale, der
betjener og vedligeholder Labelmate-udstyr, skal veere
bekendt med dets betjening og modtage omfattende
sikkerhedstraening og -instruktion. De fleste ulykker kan
undgéas gennem sikkerhedsbevidsthed. Vi har gjort alt for
at indarbejde sikkerhed i designet af Labelmate-udstyr

i overensstemmelse med ANSI og andre geeldende
standarder. Potentielt farlige omrader er mekanisk og/
eller elektrisk beskyttet. Sikkerheds- og instruktionsskilte
er synlige for operatgren og placeret i nzerheden af alle
potentielle farer.

TRZANING OG INSTRUKTIONER

Det er kundens ansvar at sikre, at alt personale, der
betjener eller vedligeholder udstyret, modtager passende
traening og instruktion. Alt personale, der betjener,
inspicerer, vedligeholder eller renggr dette udstyr, skal
veere korrekt traenet i sikker brug af maskinen. Laes
brugermanualen fgr brug.

GENERELLE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

Sgrg for, at alle strgmkilder er slukket, ndr maskinen ikke
er i brug, inklusive strgmforsyningen. Se brugermanualen
for specifikke betjeningsinstruktioner for hver enhed.
Labelmate-produktmanualen er inkluderet i emballagen
og tilgeengelig pa webstedet www.labelmate.com. Gar

dig bekendt med enhedens betjening og forsta dens
driftsprocedurer. Ggr dig bekendt med, hvordan du slukker
enheden.

Gor dig bekendt med sikkerhedsinstruktionerne pa
enheden. Brug passende personlige vaernemidler
(sikkerhedsbriller, handsker, sikkerhedssko osv.) til den
aktuelle opgave. Sgrg for, at intet kan blive viklet ind i
maskinen. Undga at beaere Igstsiddende tgj, smykker, langt
har, slips, beelter, tgrklaeder eller andet, der kan blive fanget
i bevaegelige dele, nar du arbejder pé eller i naerheden

af udstyret. Hold lemmer vaek fra bevaegelige dele.
Sammenfiltring kan resultere i alvorlig personskade eller
ded. For nyt udstyr skal du sammenligne netspaendingen
med den spaending, der er angivet pa udstyret. De
elektriske specifikationer for dit udstyr er angivet pa
typeskiltet sammen med serienummeret. En korrekt
jordet stikkontakt er ngdvendig for sikker drift, uanset den
ngdvendige spaending.

Brug kun udstyret til det tilsigtede formal.
Hold arbejdsomradet fri for forhindringer, der kan f& folk
til at snuble eller falde under drift. Hold fingre, haender og

andre kropsdele veek fra maskinen og bevaegelige dele
under drift.

Enhver maskine med beveaegelige dele og/eller elektriske
komponenter er potentielt farlig, uanset antallet af
sikkerhedsanordninger. Veer opmaerksom og taenk klart,
nar du betjener eller vedligeholder udstyr. Vaer opmaerksom
pd betjening og personale i naerheden. Veer opmaerksom
pd maskinens advarselslamper og/eller displays, og vid,
hvordan du skal reagere.

Betjen ikke maskinen, hvis du er treet, folelsesmaessigt
forstyrret eller pavirket af stoffer eller alkohol.

Kend placeringen af fgrstehjaelpsstationen.

Roterende og beveegelige dele er farlige. Hold dig vaek
fra arbejdsomradet. Bring aldrig fremmedlegemer ind i
arbejdsomréadet.

Brug passende Igfte- og transportudstyr til tungt udstyr.
Nogle typer udstyr kan veere ekstremt tunge. Passende
Igfteudstyr skal anvendes.
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Originale instruktioner

Hurtig og nem levering af etiketruller, preecis som du har
brug for dem! SR-6 og SR-10 modellerne er den perfekte
kombination af en etiketskaerer og opspoler. De giver dig
mulighed for at skaere og opspole direkte fra printeren
uden at kraeve nogen printerinput.

GENERELT

Stremforsyning: 100-240 V AC, 50 Hz, Udgang: 15V DC, 5
A

Veaegt: 21 kg

Maksimal etiketrulleveegt: 10 kg

Maksimal etiketrullediameter: 220 mm

Begraenset garanti: 2 ar, inklusive 1 ar for strgmforsynin-
gen

PAKKENS INDHOLD

Fjern alle dele fra forsendelseskartonen, og inspicer ind-
holdet. Brugermanual (dette dokument)
Etiketskeerer/opspoler

Strgmforsyning

Unbrakonggle

Gem forsendelseskartonen og emballagen til opbevaring
og transport.

Vedligeholdelse

Udskift bladene pa BH-T-enheden regelmaessigt. De kan
fas direkte fra LABELMATE (HSB-10).

Renggr eventuelle rester fra spaendingsrullen B med en let
fugtig klud for at opretholde friktionen mellem rullen og
det materiale, der skal oprulles.

Héandter bladene forsigtigt.
Juster dem ikke under skeering.

INSTALLATION

1. Placer enheden ved siden af printeren.

2. Sgrg for, at “ON/OFF"-kontakten er i “STOP"-positionen,
og at momentjusteringsknappen er helt nede.

3. Placer en tom etiketkerne pa SR-oprullerens hurtigudlg-
serkerne, og tryk den fast mod den indre flangeplade.

4. Skub en af SP-76-220AL aluminiumseparatorpladerne
pa hastighedskernen, sa den hviler pa etiketkernen. Gentag
dette trin for det gnskede antal enderuller efter skaering/
oprullning. Placer derefter den ydre styreflange pa has-
tighedskernen.

5. Drej hastighedskernens knap med uret for at forlaenge
hastighedskernen og fastggre de tomme kerner, separator-
pladerne og den ydre styreflange sikkert.

6. Lgsn knap J og Igft stang H. Drej/vip BH-1 ASSY-blad-
ene | bagud, og stram knap K for at holde bladene i den
bagudvippede position. Dette giver dig mulighed for at fgre
materialet ind i SR’en.

7. Forskeer ca. de fgrste 90 cm tape mellem etiketterne,
hvor BH-1 ASSY-bladene skal skeere.

8. Fgr det materiale, der skal udskrives, ind i SR'en, som
vistifigur A:

a) Over aluminiumsrullen A

b) Under spaendingsrullen B

¢) Over og rundt om toppen af plastikrullen C

d) Mellem aluminiumsrullen D og den underliggende
stalstang

(e) Lim forkanterne af det forskarne materiale fast pa de
tomme dorne pd QUICK-CHUCK'en.

(f) Losn seetskruen pa de ydre fgringsringe E og F med
den medfglgende unbrakonggle, og placer dem neer den
ydre kant af det materiale, der skal skaeres/vikles. Spaend
saetskruerne igen. (Bemeerk: De indre styrebgsninger, der
hviler pa det sorte metaloprullerhus pa aksel A, sével som
rullerne B og D, kreever kun lidt eller ingen justering og skal
veere justeret med forsiden af etiketflangepladen.)

(g) Forleeng bladene pa BH-1-enheden ca. 3,8 cm, og plac-
er dem i den gnskede skaereposition ved at Igsne skruerne
L og skubbe bladene langs aluminiumsakslen. Nar bladene
er i den gnskede position, skal du stramme skruerne igen.
(h) Drej knappen K nedad, indtil bladene pa BH-1-enheden
bergrer den hvide plastikaksel C. Placer aksel H og knap-
pen Jigen som vist i figur A, og stram derefter knappen J
(speend ikke for hardt).

(i) Skub udskriftsmaterialet ind mellem printeren og rullen
A for at danne en spaendingsfri Igkke af materiale (se figur
A).
9. Tilslut stremstikket i enden af strammodulkablet til
maskinens strgmindgangsstik. Tilslut stramforsyningen til
en passende strgmkilde.

10. Drej hovedafbryderen péa bagsiden af SR til “Teendt"-po-
sitionen.

11. Juster G-sensorens vinkel, sa den peger pa den gn-
skede placering pa den spaendte materialelgkke. Sensor-
vinklen bestemmer Igkkens dybde. Bemaerk: Vikleren vil
fortseette med at rotere, sé laenge sensorens gje kan “se”
materialet i den spaendte Igkke.

12. Veelg momentindstillingen "H@J" ved hjeelp af kontak-
ten gverst pd enheden.

13. Veelg den gnskede viklingsretning ved hjeelp af kontak-
ten gverst pd enheden.

14. Indstil “ON/OFF"-kontakten til “ON".

15. Drej den sorte knap pé spaendingsrullen B for at justere/
opna den gnskede spaending for det viklede materiale.

16. Drej momentjusteringsknappen i trin, indtil den gnskede
viklingshastighed er ndet.

~ o~~~
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ESTONIAN

LABELMATES ON OHUTUS MEIE PRIORITEET NUMBER UKS. JARGNEV TEAVE ANNAB
JUHISEID OHUTUSE KOHTA LABELMATE SEADMETE KASUTAMISEL.

Iga seade voib personalile ohtlik olla, kui seda
vaarkasutatakse voi hooldatakse ebadigesti. Koik
Labelmate seadmeid kasutavad ja hooldavad t66tajad
peavad olema nende t66pohimdtetega tuttavad ning
labima pohjaliku ohutusalase koolituse ja juhised.
Enamikku 6nnetusi saab ohutusalase teadlikkuse abil
valtida. Oleme teinud kdik endast oleneva, et lisada ohutus
Labelmate seadmete konstruktsiooni vastavalt ANSI ja
muudele kohaldatavatele standarditele. Potentsiaalselt
ohtlikud alad on mehaaniliselt ja/voi elektriliselt kaitstud.
Ohutus- ja juhismargid on operaatorile nahtavad ja asuvad
koigi véimalike ohtude lahedal.

KOOLITUS JA JUHISED

Kliendi kohustus on tagada, et kdik seadet kasutavad

vOi hooldavad to6tajad saaksid asjakohase koolituse

ja juhised. Kdik seda seadet kasutavad, kontrollivad,
hooldavad vdi puhastavad to6tajad peavad olema masina
ohutu kasutamise osas korralikult koolitatud. Enne
kasutamist lugege kasutusjuhendit.

ULDISED OHUTUSJUHISED

Kui seadet ei kasutata, veenduge, et koik toiteallikad,
sealhulgas elektrivarustus, on valja lulitatud. Iga seadme

kohta leiate konkreetseid kasutusjuhiseid kasutusjuhendist.

Labelmate tootejuhend on pakendis ja saadaval veebisaidil
www.labelmate.com.

Tutvuge seadme to6pdhimatte ja selle tooprotseduuridega.

Tutvuge seadme valjalllitamisega.

Tutvuge seadmel olevate ohutusjuhistega. Kandke
kasitsetava Ulesande jaoks sobivaid isikukaitsevahendeid
(kaitseprille, kindaid, turvajalatseid jne). Veenduge, et
masinasse ei saaks midagi takerduda. Seadmel voi selle
lahedal tootades valtige lahtiste riiete, ehete, pikkade
juuste, lipsude, voode, sallide voi muu sellise kandmist, mis
voib liikuvate osade vahele kinni jaada. Hoidke jasemeid
likuvatest osadest eemal. Takerdumine véib péhjustada
tOsiseid vigastusi voi surma. Uue seadme puhul vorrelge
vorgupinget seadmel ndidatud pingega. Seadme
elektrilised spetsifikatsioonid on loetletud andmeplaadil
koos seerianumbriga. Ohutu t66 tagamiseks on vajalik
korralikult maandatud pistikupesa, olenemata ndutavast
pingest.

Kasutage seadet ainult ettenahtud otstarbel.

Hoidke t60ala vaba takistustest, mis voivad tootamise ajal
pohjustada inimeste komistamist voi kukkumist. Hoidke

tootamise ajal sérmed, kded ja muud kehaosad masinast ja
likuvatest osadest eemal.

Iga liikuvate osade ja/voi elektriliste komponentidega
masin on potentsiaalselt ohtlik, olenemata
ohutusseadmete arvust. Olge valvas ja moelge selgelt
seadmete kasutamisel vdi hooldamisel. Olge teadlik
lahedalasuvatest toimingutest ja tootajatest. Poorake
tahelepanu masina hoiatustuledele ja/voi naidikutele ning
teadke, kuidas reageerida.

Arge kasutage masinat, kui olete vasinud, emotsionaalselt
hairitud voi narkootikumide voi alkoholi m&ju all.

Teadke esmaabipunkti asukohta.

Poorlevad ja liikuvad osad on ohtlikud. Hoidke
todpiirkonnast eemale. Arge kunagi tooge tédpiirkonda
voorkehi.

Kasutage raskete seadmete jaoks sobivaid toste- ja
transpordivahendeid. Mdned seadmed véivad olla
aarmiselt rasked. Kasutada tuleb sobivaid tostevahendeid.

Labelmate - The World’s Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Originaaljuhised

Etikettide rullide kiire ja lihtne kohaletoimetamine, tapselt
nii, nagu vaja! SR-6 ja SR-10 mudelid on ideaalne kombi-
natsioon etiketildikurist ja kerimismasinast. Need voimal-
davad teil I6igata ja kerida otse printerist, ilma et oleks vaja
printeri sisendit.

ULDINE

Toiteallikas: 100240 V vahelduvvool, 50 Hz, valjund: 15V
alalisvool, 5 A

Kaal: 21 kg

Etiketite rulli maksimaalne kaal: 10 kg

Etiketite rulli maksimaalne labimoot: 220 mm

Piiratud garantii: 2 aastat, sh 1 aasta toiteallikale

PAKENDI SISU

Eemaldage koik osad pakendikarbist ja kontrollige sisu.
Kasutusjuhend (kaesolev dokument)

Etiketite I0ikur/kerimismasin

Toiteallikas

Kuuskantvoti

Sailitage pakendikarp ja pakend hoiustamiseks ja transpor-
timiseks.

Hooldus

Vahetage BH-1 seadme terad regulaarselt. Need on saa-
daval otse LABELMATE'ilt (HSB-10).

Puhastage pingutusrullilt B jaagid kergelt niiske lapiga, et
sailitada hodrdumine rulli ja keritava materjali vahel.

Kasitsege terasid ettevaatlikult.
Arge reguleerige neid I6ikamise ajal.

PAIGALDUS

1. Asetage seade printeri kdrvale.

2. Veenduge, et liliti “ON/OFF” on asendis “STOP” ja poord-
emomendi reguleerimisnupp on taielikult alla vajutatud.

3. Asetage tlihi etiketistidamik SR-kerimismasina kiirkinni-
tusslidamikule ja suruge see kindlalt sisemise aarikuplaadi
vastu.

4. Libistage Uks SP-76-220AL alumiiniumist eraldusplaati-
dest kiirstidamikule nii, et see toetuks etiketistidamikule.
Korrake seda sammu soovitud arvu I6pprullide jaoks
parast I6ikamist/kergimist. Seejarel asetage valimine
juhtaarik kiirstidamikule.

5. Keerake kiirusstidamiku nuppu paripaeva, et kiirstida-
mikku pikendada ja tiihjad stidamikud, eraldusplaadid ja
valimine juhtaarik kindlalt kinnitada.

6. Keerake lahti nupp J ja tdstke varras H. Poorake/kallut-
age BH-1 ASSY labasid | tahapoole ja pingutage nuppu K,
et hoida labasid tahapoole kallutatud asendis. See voimal-
dab teil materjali SR-i so6ta.

7. Loigake umbes esimesed 90 cm teipi etikettide vahelt
ette, kus BH-1 ASSY labad I6ikavad.

8. Sootke prinditav materjal SR-i, nagu on naidatud
joonisel A:

(@) Alumiiniumrulli A kohal

(b) Pingutusrulli B all

(c) Plastrulli C Glaosa kohal ja Gmber

(d) Alumiiniumrulli D ja selle all oleva terasvarda vahel

(e) Liimige eelnevalt I6igatud materjali esiservad QUICK-
CHUCK tuhjade mandrelite kilge.

(f) Kaasasoleva kuuskantvotme abil keerake lahti valimiste
juhtréngaste E ja F kinnituskruvi ning asetage need |digata-
va/keritava materjali valisserva lahedale. Keerake kinni-
tuskruvid uuesti kinni. (Méarkus: Sisemised juhtpuksid, mis
toetuvad vollil A olevale mustale metallkorpusele kerimis-
masinale, ning rullikud B ja D vajavad vahe voi tldse mitte
reguleerimist ning peaksid olema joondatud etiketiaariku
plaadi esiosaga.)

(g) Pikendage BH-1 komplekti terasid umbes 1,5 tolli vorra
ja asetage need soovitud I6ikeasendisse, keerates lahti
kruvisid L ja libistades terasid mooda alumiiniumvolli. Kui
terad on soovitud asendis, pingutage kruvid uuesti.

(h) Keerake nuppu K allapoole, kuni BH-1 komplekti terad
puudutavad valget plastvélli C. Paigutage voll H ja nupp J,
nagu naidatud joonisel A, seejarel pingutage nuppu J (arge
pingutage Ule).

(i) Lukake prindimaterjal printeri ja rulliku A vahele, et moo-
dustada pingevaba materjalisiimus (vt joonis A).

9. Uhendage toitemooduli kaabli otsas olev toitepistik
masina toitepistikupessa. Uhendage toiteallikas sobiva
vooluvorku.

10. Lulitage SR-i tagakdiljel olev pealliliti asendisse ,Sees".
11. Reguleerige G-anduri nurka nii, et see osutaks pingu-
tatud materjali silmuse soovitud kohta. Anduri nurk maarab
silmuse stgavuse. Markus. Kerimismasin jatkab poorlem-
ist seni, kuni anduri silm naeb pingutatud silmuses olevat
materjali.

12. Valige seadme Ulaosas oleva lUliti abil poordemomendi
seadistus ,KORGE".

13. Valige seadme Ulaosas oleva |liti abil soovitud kerim-
issuund.

14. Seadke liiliti ,SISSE/VALJA" asendisse ,SISSE".

15. Keerake pingutusrulli B musta nuppu, et reguleerida/
saavutada keritud materjali soovitud pinget.

16. Keerake poordemomendi reguleerimise nuppu
sammbhaaval, kuni saavutatakse soovitud kerimiskiirus.
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FINNISH

LABELMATESSA TURVALLISUUS ON ENSISIJAINEN TAVOITTEEMME. SEURAAVAT
TIEDOT TARJOAVAT TURVALLISUUTTA KOSKEVIA OHJEITA KAYTETTAESSA
TARRALAITTEITA.

Mika tahansa laite voi aiheuttaa vaaran henkilostolle, jos
sita kaytetaan vaarin tai huolletaan virheellisesti. Kaikkien
Labelmate-laitteita kayttavien ja huoltavien henkildiden
on tunnettava laitteen toiminta ja saatava kattava
turvallisuuskoulutus ja -ohjeet. Useimmat onnettomuudet
voidaan valttaa turvallisuustietoisuuden avulla. Olemme
pyrkineet kaikin tavoin sisallyttdmaan turvallisuuden
Labelmate-laitteiden suunnitteluun ANSI-standardien

ja muiden sovellettavien standardien mukaisesti.
Mahdollisesti vaaralliset alueet on suojattu mekaanisesti
ja/tai sahkoisesti. Turvallisuus- ja ohjekyltit ovat kayttajan
nakyvissa ja sijaitsevat kaikkien mahdollisten vaarojen
lahella.

KOULUTUS JA OHJEET

Asiakkaan vastuulla on varmistaa, etta kaikki laitetta
kayttavat tai huoltavat henkilot saavat asianmukaisen
koulutuksen ja ohjeet. Kaikkien laitetta kayttavien,
tarkastavien, huoltavien tai puhdistavien henkildiden on
oltava asianmukaisesti koulutettuja laitteen turvalliseen
kayttoon. Lue kayttdopas ennen kayttoa.

YLEISET TURVAOHJEET

Varmista, etta kaikki virtalahteet on sammutettu, kun
laitetta ei kayteta, mukaan lukien sahkonsyotto. Katso
kunkin laitteen erityiset kayttoohjeet kayttdoppaasta.
Labelmate-tuoteopas on pakkauksessa ja saatavilla
verkkosivustolla www.labelmate.com.

Tutustu laitteen toimintaan ja ymmarra sen kayttotavat.
Tutustu laitteen sammuttamiseen.

Tutustu laitteen turvallisuusohjeisiin. Kayta asianmukaisia
henkilonsuojaimia (suojalaseja, kasineita, turvakenkia

jne.) kasilla olevaan tehtavaan. Varmista, ettei mikaan voi
tarttua koneeseen. Tyoskennellessasi laitteen parissa

tai [ahella valta Ioysien vaatteiden, korujen, pitkien

hiusten, solmioiden, voiden, huivien tai minkaan muun
sellaisen kayttamista, joka voi tarttua liikkuviin osiin.

Pida raajat poissa liikkuvista osista. Kietoutuminen

voi johtaa vakavaan loukkaantumiseen tai kuolemaan.
Uusien laitteiden osalta vertaa verkkojannitetta laitteessa
iimoitettuun jannitteeseen. Laitteesi sahkotiedot on
lueteltu arvokilvessa yhdessa sarjanumeron kanssa.
Turvallisen kayton takaamiseksi vaaditaan asianmukaisesti
maadoitettu pistorasia vaaditusta jannitteesta riippumatta.

Kayta laitetta vain sen aiottuun kayttotarkoitukseen.
Pida tyoalue vapaana esteista, jotka voivat aiheuttaa
ihmisten kompastumisen tai kaatumisen kayton aikana.

Pida sormet, kadet ja muut kehonosat poissa koneesta ja
likkuvista osista kayton aikana.

Kaikki liikkuvia osia ja/tai sahkokomponentteja sisaltavat
koneet ovat mahdollisesti vaarallisia turvalaitteiden
lukumaarasta riippumatta. Ole valpas ja ajattele selkeasti
laitteita kayttaessasi tai huoltaessasi. Ole tietoinen lahella
olevista toiminnoista ja henkilostosta. Kiinnita huomiota
koneen varoitusvaloihin ja/tai nayttoihin ja tieda, miten
reagoida.

Al kéyta konetta, jos olet vasynyt, emotionaalisesti
hairiintynyt tai huumeiden tai alkoholin vaikutuksen
alaisena.

Tieda ensiapuaseman sijainti.

Pydrivat ja liikkuvat osat ovat vaarallisia. Pysy poissa
tyoalueelta. Ald koskaan tuo vieraita esineita tydalueelle.
Kayta raskaille laitteille sopivia nosto- ja kuljetusvalineita.
Jotkin laitteet voivat olla erittdin painavia. On kaytettava
sopivia nostovalineita.
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Alkuperdiset ohjeet

Tarrarullien nopea ja helppo toimitus, juuri niin kuin tar-
vitset! SR-6- ja SR-10-mallit ovat taydellinen yhdistelma
tarraleikkuria ja -kelainta. Niiden avulla voit leikata ja kelata
tarrarullia suoraan tulostimesta ilman tulostimen apua.

YLEISTA

Virtalahde: 100-240 V AC, 50 Hz, Lahtoteho: 15V DC, 5 A
Paino: 21 kg

Tarrarullan enimmaispaino: 10 kg

Tarrarullan enimmaishalkaisija: 220 mm

Rajoitettu takuu: 2 vuotta, mukaan lukien 1 vuosi virtalah-
teelle

PAKKAUKSEN SISALTO

Poista kaikki osat kuljetuslaatikosta ja tarkista sisalto.
Kéayttdopas (tdma asiakirja)

Tarraleikkuri/kelain

Virtalahde

Kuusiokoloavain

Sailyta kuljetuslaatikko ja pakkaus sailytysta ja kuljetusta
varten.

Huolto

Vaihda BH-1-yksikdn terat saannollisesti. Niita on saatavilla
suoraan LABELMATEIlta (HSB-10).

Puhdista mahdolliset jadmat kiristysrullasta B hieman
kostealla liinalla, jotta rullan ja kelattavan materiaalin valin-
en kitka sailyy.

Kasittele teria varoen.Ala saada niita leikkauksen aikana.

ASENNUS

1. Aseta laite tulostimen viereen.

2. Varmista, etta “"ON/OFF"-kytkin on “STOP"-asennossa ja
vaantdmomentin saatonuppi on pohjaan painettuna.

3. Aseta tyhja etikettihylsy SR-kelaimen pikalukituksen
paalle ja paina sita tiukasti sisalaippaa vasten.

4. Liv'uta yksi SP-76-220AL-alumiinisista erotuslevyista no-
peusytimeen niin, etta se lepaa etikettiytimen paalla. Tois-
ta tama vaihe halutulle maaralle paatyrullia leikkaamisen/
kelauksen jalkeen. Aseta sitten ulompi ohjauslaippa
nopeusytimeen.

5. Kaanna nopeusytimen nuppia myotapaivaan pidentaak-
sesi nopeusytimen ja kiinnittagksesi tyhjat ytimet, erotu-
slevyt ja ulomman ohjauslaipan tukevasti.

6. LOysaa nuppia J ja nosta tankoa H. Kierra/kallista BH-1
ASSY -teria | taaksepain ja kirista nuppia K pitaaksesi terat
taaksepain kallistetussa asennossa. Nain voit syottaa
materiaalia SR:aan.

7. Leikkaa noin 90 cm teippia tarrojen valista, kohdasta,
josta BH-1 ASSY -terien on tarkoitus leikata.

8. Syota tulostettava materiaali SR:aan kuvan A mukaises-
ti:

(@) Alumiinirullan A yli

(b) Kiristysrullan B alle

(c) Muovirullan C ylareunan yli ja ympari

(d) Alumiinirullan D ja alla olevan terdstangon véliin

(e) Liimaa valmiiksi leikatun materiaalin etureunat QUICK-
CHUCKIn tyhjiin karaan.

(f) Loysaa mukana toimitetulla kuusiokoloavaimella
ulompien ohjausrenkaiden E ja F kiinnitysruuvia ja aseta

ne lahelle leikattavan/kelattavan materiaalin ulkoreu-

naa. Kiristé kiinnitysruuvit uudelleen. (Huomaa: Siséiset
ohjausholkit, jotka lepaavat akselilla A olevassa mustassa
metallikotelossa, seka rullat B ja D vaativat vain vahan tai ei
lainkaan saatog, ja ne tulee kohdistaa etikettilaipan etuosan
kanssa.)

(g) Veda BH-1-kokoonpanon terid noin 3,8 cm ja aseta ne
haluttuun leikkausasentoon Idysaamalla ruuveja L ja liu'ut-
tamalla teria alumiiniakselia pitkin. Kun terat ovat halutussa
asennossa, kirista ruuvit uudelleen.

(h) Kaanna nuppia K alaspéin, kunnes BH-1-kokoonpanon
terat koskettavat valkoista muoviakselia C. Aseta akseli H
ja nuppi J takaisin kuvan A mukaisesti ja kirista sitten nuppi
J (8la kirista liikaa).

(i) Tyonna tulostusmateriaali tulostimen ja rullan A valiin
muodostaaksesi jannitykseton materiaalisilmukka (katso
kuva A).

9. Kytke virtajohdon paassa oleva virtapistoke laitteen
virtaliitantaan. Kytke virtalahde sopivaan verkkovirtalahtee-
seen.

10. Kaanna SR:n takana oleva paakytkin “Paalla’-asentoon.
11. Saada G-anturin kulmaa niin, etta se osoittaa halut-
tuun kohtaan kiristetylla materiaalilenkilla. Anturin kulma
maarittaa lenkin syvyyden. Huomautus: Kelauslaite jatkaa
pyorimista niin kauan kuin anturin silma “nakee” materiaalin
kiristetyssa lenkissa.

12. Valitse vaantomomenttiasetus “HIGH" laitteen paalla
olevalla kytkimella.

13. Valitse haluttu kelaussuunta laitteen paalla olevalla
kytkimella.

14. Aseta "ON/OFF"-kytkin “ON"-asentoon.

15. Kaanna kiristysrullan B mustaa nuppia saatagksesi/
saavuttaaksesi halutun kireyden kelatulle materiaalille.

16. Kaanna vaantomomentin saatonuppia askelin, kunnes
haluttu kelausnopeus on saavutettu.
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GREEK

2TO LABELMATE, H AXOAAEIA EINAI H MPQTH MAX MPOTEPAIOTHTA. Ol AKOAOY®OEX
MAHPO®OPIEZ MAPEXOYN OAHIIEZTIATHN AZOAAEIA KATA TH XPHZH E=OMNAIZMOY
ETIKETQN.

OmoloodAmoTe eEOMALOUOC PTIopel va amoTeAEoeL
K{vOUVO YL TO TTPOCWTILKO GE TEPITITWON KAKNG XProng
N akataAAnNAng cuvtrpnong. OAO TO TIPOCWTILKO TIOU
xelpi¢etal kat ouvTnpel Tov e€omAlopo Labelmate
TIPETEL Va elval eE0LKELWPEVO e TN AelToupyia Tou Kat
va AapBdvel ohokAnpwpevn ekmaidbevon kat odnyleg
aopaleiag. Ta meploodTEPA ATUXNHATA UTTIOPOLV Va
anoPeLXBoLV HEOW TNG eVALOONTOTIOINONG OXETIKA

pe Tnv acedAela. Exovpe kataBalel kaBe duvatn
TPOOTIABELA YA VA EVOWUATWOOUHE TNV A0PAAELa
0TO 0XedLACUO TOU £EOTIALOPOL Labelmate, cOpPwva
pe To ANSI kat dAAa loxbovta mpoTuma. Ot duvnTikd
ETIKIVOLVEC TIEPLOXEC TIPOCTATEVOVTAL PNXAVLIKA A/Kat
nAekTplKd. Ot Tiivakideg aopaleiag kat odnylwv eivat
OPATEC OTOV XELPLOTN KAl BplokovTal KovTd oe OAOUC
Toug TBavoug Kivduvoug.

EKIMAIAEYZH KAI OAHIIEX

Eival euBuvn tou eAdTn va dlacpaiioel OTL OAO TO
TIPOOWTILKO ToL XelpideTal ) ouvtnpel Tov E€OTIALOUO
AapBdvel TV KatdAANAn exmaidevon kat 0dnyieg. OAo
TO TIPOCWTILKO TOL XelpideTal, eTubewpel, ouvtnpetl

N KaBapidel avtov Tov eEOTIALOHO TIPETIEL VA elval
KATAAANAQ EKTIALOELPEVO OTNV ACPAAN XPron TOU
unxavruatog. AlaBAoTe TO eyXeLpldLO XELPLOTH TIPLY ATIO

™n xpnon.
FENIKEZ OAHI'IEX AZDAAEIAX

BeBalwbeite 6TL OAeG oL TINYES TpoYodoaoiag

elval arnevepyomolnueves 0Tav To unxavnua dev
Xpnolgomoleital, cUPTEPLAAUBAVOUEVNC TNG NAEKTPLKAG
Tapoxng. Avatpegte oTo eyxelpidlo xpRotn yia
OUYKEKPLUEVEC 0ONYiec AetTovpyiag yla kABe CUOKELN.
To eyxelpidlo mpolovTog Labelmate meplAauBavetal otn
ocuokevacia Kal elval SlaBECIPO OTOV LOTOTOTIO WWW.
labelmate.com.

E€olkelwBelte pe TN Aettoupyia TnG OLOKELNC

Kal katavonote TI¢ dladikaoieg Aettoupylag Tng.
E€olkelwbelte pe Tov TpOMO amnevepyomnoinong Ing
OUOKELNG.

E€olkelwbelte pe TIg 0dnyieg aopaleiag otn cuokeun.
®opdTe KATAAANAO ATOULKO TIPOCTATEVTIKO EEOTIALOUO
(yvaAld aopaleiag, yavTia, manouTola aogalelag K.ATL)
yla TNV epyacia mou exete PnpooTd oag. BeRBawwbeite
OTL Tintota dev pmopet va pmAextel 6To unxdvnua.

Otav epyddeoTte 0TOV €EOTIALOUO ) KOVTA O€ AUTOVY,
anopLyYeTe va YopaTe XaAapd pouxa, KooUnuata,
PaKpLa HaAALd, ypaBATeG, CWVEC, KAOKOA ) oTIOATIOTE

AAAO Ba pTopovoe va TiacTtel og Kvoupeva hepn.
Kpatnote Ta akpa oag gakpld arno ta Kivovueva yepn.

H epmAokn pymopel va mpokaheoetl coBapd TPAULATIONO
r BavaTto. Na veo e€OMALOPO, CUYKPIVETE TNV TAON TNG
YPAUHNAG PE TNV TAON TIOL avaypAPETAL OTOV EEOTIALOYO.
Ol NAEKTPLKES IPOBLAYPAPES YL TOV EEOTIALOHO 0ag
ava@epovVTal TNV TIVAKIOA TEXVIKWY XAPAKTNPLOTIKWY,
padi pe Tov oelplako aplbpo. Atatteltal gla cwota
yelwpevn NAeKTPLKN Ttpida yla aopaAn Aettoupyia,
ave€dpTnTa amno TNV anatTovyevn Taon.

Xpnolgomoleite Tov e€OTALOPO JOVO yla TNV
TIPORAETIOUEVN XPriON TOU.

AlaTnpeiTe ToV XWPO epyactiag pakpLd arnd eumodla mou
Ba pymopovoav va TTPOKAAECOLY OKOVTAPTLONA ) TITWON
aTOPWYV Katd Tn Aettoupyia. Kpathote Ta SAXTUAQ,

Ta xepla kat AAAa pepn ToL CWHATOC PakpLd aro To
gnxdavnua kat Ta klvoLpeva gepn Kata tn Aettovpyla.

OmolodAToTE PNXAvNUA PE KIVOLPEVA JEPN /KAl
NAEKTPIKA e€apTApaTA elvatl dSuvnTikd eTKIVOLVO,
avegaptnTa and Tov aplBuod Twy dlatdEewy aopaleiag.
Na eloTe oe eypriyopon Kat va okepTeoTe Kabapd

otav xelpi¢eote r ouvtnpeite Tov e€omAlopo. Na

eloTe eviipepoL yLa TIG KOVTLVEG AeLTOUPYLES KaL TO
TIPOCWTUKO. AWGCTE TIPOCOXT GTIC TIPOELOOTIOINTIKES
ALXVIEG /KAl TIGC 0B8OVEG TOL PUNXAVAPATOG Kal va EEPETE
W va avTdpdoeTe.

Mnv xetlpileoTe TO pnxdvnua edv el0Te KOUPACHEVOL,
ouvaledNUATIKA dlaTapayPevoL i LTIO TNV ETPELA
VAPKWTLKWYV I AAKOOA.

VwploTe tn B£0on Tou 0TABPOL TMPWTWYV BonBelwv.
Tameplotpepopeva Kat Kvoupeva pepn etvat
eTtikivouva. Melvete pakpld amnd Tov Xwpo epyactiag.
Mote pnv @epvete Eeva avTikelpyeva oTov XWpo
epyactag.

Xpnolgomotote KATAAANAO €€OTALOUO avOPwWong

Kal HETAPOPAC yia BapL eComALlopo. Oplopevol TuToL
e€omALopoL pnopet va eivat e€alpetikd Bapeic. Mpetmet
va XpNoLPoToLle{Tal KaTAAANAOG EEOTTALOUOG AVOPWONC.
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MpwTtoTLTEG OdNYiEC

[priyopn Kat eLKOAN TIAPAd00N POAWY ETIKETWY, AKPLRWS
onwge TI¢ xpeldleote! Ta povteAa SR-6 kat SR-10
anoTeAoLV TOV TEAELO CUVOLACHG KOTITIKOU ETIKETWY
KAl ETIAVATUALYHATOG. 2ag ETUTPETOLY VA KOBETE Kal va
enavatuAlyete anevBelag and Tov ekTLTIWTA, XWPLG va
anatteital kagia evepyela amnd Tov EKTUTIWTH.

ENIKA

Tpowodoaota: 100-240 V AC, 50 Hz, E€0dog: 15V DC, 5 A

Bapog: 21 kg

MeyloTo Bapog pohou etikeTwyv: 10 kg

MéyLoTtn SLdpeTpog poAoL ETIKETWY: 220 mm

Meploplopevn eyyvnon: 2 eTn, cupmeptAapBavopevou 1 €Toug
yla tnv tpogodoaia

NMEPIEXOMENA 2Y2KEYAZIAZ

ApalpeoTe OAa Ta €€APTAPATA ATIO TO KOUTL AMOOTOAAG Kal
eNEYETE Ta TEpLexdpeva. Eyxelpldlo xpnotn (AUTo To £yypapo)
Komtng/EnavatuAlotnpag eTIKETWY

Tpopodooia

KAeldt Allen

GUAAETE TO KOLTL AMOOTOANG Kal Tn cuokevaacia yia
arnoBnKeuon Kal HeTagopd.

JuvthRpnon

AVTIKABLOTATE TAKTIKA TIG AeTtideG 0N povada BH-1.
AlatiBevTal anevbeiag ano tnv LABELMATE (HSB-10).
KaBapioTte Tuxov LTIOAEppaTa ano Tov KUALVSpo Tavuong B pe
eva eAappwe LYPO Tavl yla va dtatnprnoete TNV TPLRN HETAEL
TOUL KUALVOPOUL Kal TOu UALKOU TtoL TUALyeTal.

XelploTeite TIg Aemtideq pe mpoooxn.

Mnv TI¢ puBUIZeTE KATA TNV KOTIN.

EMKATAZTAZH

1. TonoBeTroTE TN Povada SIMAA 0TOV EKTUTIWTH.

2. BeBawwbeite 6Tl 0 dlakomtng “ON/OFF” BplokeTtal oTn B€on
“STOP” kat To kKoupuTti pLBULONG POTIAG elval TTANPWGE TTATNHEVO.
3. TomoBeTAOTE Evav AdEL0 TIUPHVA ETIKETAG OTOV TUPRVA
Ypryopne aneAeuBepwaong Tou NXavnpatog enavatuieéng SR
KaL TILEOTE TOV 0TABEPA 0TNY ECWTEPLKN TTAGKA PAAVTLAG.

4. 30peTe pla amo Ti¢ mAdKes Slaxwplopol ahovptviov SP-
76-220AL oToV uprva TaxLTNTAG £TOL WOTE VA AKOUMTIA
OTOV TLPNVA ETIKETAG. EMavaAdBeTe avto To BrAua yia

ToV ETUBLUNTO APLBUO aKpalwy KLAIVOPWYV HETA TNV KOTH/
eTavVaTULALEN. 2T OLVEXELQ, TOTIOBETAOTE TNV EEWTEPLKN
@AAVTIa 0dnyoL oTov TtUpAva TaxXLTNTAG.

5. TuploTe TO KOLPTIL VPR VA TAXVTNTAG OEELOOTPOPA LA

Va ETIEKTEIVETE TOV TIUPNAVA TAXVTNTAG KAl VA OTEPEWOETE
0TaBEPA TOUC AOELOVG TTIVPNAVEG, TIC TIAAKEC SlaxwpLopoL Kat
NV eEWTEPLKN GAAVTIa 0dnyou.

6. XaAapwoTe TO KOLWTLL J Kal onkwaoTe T paRdo H.
Meplotpewte/yeipte TI¢ Aemtideg BH-1 ASSY | tpog Ta

Tilow Kkat o@i&Te To KouvpuT K yla va kpathoeTte Tig Aemideq
OTNV TIPOG TA THOW KEKALPEVN Beon. AUTO 0AG ETULTPETEL Va
TPoP0odoTHOETE TO LALKO GTO SR.

7. KopTe ek TV poTepwWY Tepimnou Tampwta 90 cm tng

Tawviag peTagl TwV ETIKETWY, OTIOU TIPOKELTAL VA KOTIOLV OL
Aemideg BH-1T ASSY.

8. Tpop0odoTroTe TO LALKO TIOL Ba ekTUTIWOEL 0TO SR OTIWG
patvetal 0to Zxnua A:

(@) Mavw améd Tov KUAWSPo aloupiviou A

(B) KaTtw amo tov KuAWvdpo Tdvuong B

(y) Mavw kat yupw amoéd tTnv Kopu@n Tou TAACTIKOL KUAivEpou C
(6) MeTa&L Tou KLAlVEpoL alovptviou D Kal TNG LTIOKELUEVNG
XaAUBdLVNGS pdBdou

(€) KOAANOTE TIG UTIPOCTIVEG AKPEG TOL TTPOKOUUEVOL UALKOV
ota dadela pavdpeAia Tov QUICK-CHUCK.

(0T) XpnoLUoToLWYTag To Ttapexopuevo KAeLdL Allen, xahapwote
™ Bida acedaAilong oToug e§wTePLkoLS daKTUALloLG 0dNyoLg

E kal F kal TomoBeTnoTE TEG KOVTA O0TNV EEWTEPLKN AKPN

TOU LALKOU TIOUL TIpOKeLTaL va KOTtel/TUALXBel. Zavaopi&te

TIG Bideg aopaAiong. (Znpeiwon: Ot ecwTtepikol SAKTOALOL
odnyot, ol omoiol oTnpiZovTal 0To pavpo HETAAALKO TiepiBANUA
ETAVATUALENG OTOV dgova A, KaBWS Kal ol KUALvOpoL B kat

D, amattobv eAdxtotn i kaBoAou puBuLon Kat Ba pemeL va
elvat evBuypappLOPEVOL JE TO UTTPOCTIVO HEPOG TNG TTAAKAG
OAAVTLQAG ETIKETAG.)

(g) Emekteivete TIg Aemideg TOL CLUYKpPOTHPATOG BH-1 tepimou
1,5 lvtoa kal TomoBeTroTe TEG O0TNV eTUBLUNTH BECN KOTING
xahapwvovtag Tig Bideg L kat cupovTag TIg AeTdeC KaTd
HAKOC TOL aAOLHPLVEVLIOL Agova. MOALG oL AeTtideg BpeBolv
oTnv eTubupntn B€on, opiETe Eava Tig Bideg.

(h) TupioTe To KOLUTL K P0G TA KATW PEXPL OL AETdEG TOU
oLyKpOTAUATOG BH-1 va akouumroouv Tov AEUKO TTAQCTIKO
a€ova C. EmavatonoBetnote Tov afova H kat To kKoupti J onwg
pailvetal 0To ZXnpa A Kat, otn ouvexela, opi&Te To Kovputi J
(unVv TO OPlyyETE LTIEPBOALKA).

(i) ZrpwETe TO LALKO EKTUTIWONG PETAED TOU EKTUTIWTA KAl TOL
KUALVEpOUL A yla va oxnuatioete evav Bpoxo LALKOL Xwpig Taon
(BN, ZxuaA).

9.2uvbEaTE TO YL TPOYOdOGLAg 0TO AKPO TOU KaAwdiov TNG
povadag Tpopodoaciag oTnv LTIOOOXN EL0OOOL TPOYodosGiag
TOU UNXavAPaTtog. ZuvdeaTe TNV TPoPodoacia oe Yla KATAAANAN
mnyn tpogodoaciag diktvou.

10. TupioTe Tov KUPLO BLAKOTITN OTO oW PEPOC Tou SR oTN
Beon “On”.

11. PuBpiote tn ywvia Tou atcbntrpa G €Tol wote va deixvel
TPOG TNV eTUBLUNTH BECN OTOV TEVTWHEVO BPOX0 UALKOU.

H ywvia tou atoBntrpa kabopidel To BaBog Tou Bpoxou.
Znuelwon: To TUALKTLIKO Ba ouvexioel va TIEPLOTPEPETAL OO0 TO
pATL TOL AoBNTAPA PTopEel va “6el” TO LALKO OTOV TEVTWHEVO
Bpoxo.

12. EmuAegte TN puOPLON potng “HIGH" xpnolpomolwvtag Tov
SLAKOTITN OTO TMAVW PEPOC TNG HovAadag.

13. EmAegTe TNV eTBupunTr KatevBuvon mepLleAt&ng
XPNOLHOTIOLWV TAG TOV HLAKOTITN OTO TIAVW HEPOC TNG HOVADAG.
14. PuBpiote Tov dlakormtn “ON/OFF” otn Beon “ON”".

15. TuploTe To pavpo KovuTt 6TOV KUALYOPO TAVUONG B yla va
puBpioeTe/eTUTUXETE TNV ETULOBLUNTH TAON YLA TO TUALYHEVO
UALKO.

16. TuploTe TO KOULPTIL PUBULONG POTING O BripaTa PexpLva
eTTeLXBel N eTBLUNTH TAXVLTNTA TEPLEALENG.
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HUNGARIAN

Barmely berendezés veszélyt jelenthet a személyzetre, ha nem megfeleléen hasznaljak vagy karbantartjak. A Labelmate
berendezést kezeld és karbantarté minden személynek ismernie kell annak mikodéseét, és atfogo biztonsagi képzésben
és utasitasokban kell részestlnie. A legtobb baleset elkerlilheté a biztonsagi tudatossaggal. Minden eréfeszitést
megtettlink annak érdekében, hogy a biztonsagot beépitsiik a Labelmate berendezések tervezésébe, az ANSI és mas

vonatkozo szabvanyoknak megfeleléen. A potencidlisan
veszélyes terlletek mechanikusan és/vagy elektromosan
védettek. A biztonsagi és utasitasokat jelz6 tablak
lathatoak a kezel6 szamara, €és minden potencialis veszély
kozelében talalhatok.

KEPZES ES UTASITASOK

A vevd felel6ssége biztositani, hogy a berendezést kezeld
vagy karbantartd minden személy megfeleld képzésben
és utasitasban részestljon. A berendezést kezel6,
ellendrzé, karbantartod vagy tisztitd minden személynek
megfelel6 képzésben kell részesllnie a gép biztonsagos
hasznalataban. Hasznalat el6tt olvassa el a kezelési
Utmutatot.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

Gy6z6djon meg arrol, hogy minden aramforras ki van
kapcsolva, amikor a gép nincs hasznalatban, beleértve az
elektromos haldzatot is. Az egyes eszkdzokre vonatkozo
konkrét kezelési utasitasokat lasd a felhasznaloi
kézikonyvben. A Labelmate termék kézikonyve a
csomagolasban talalhatd, és elérheté a www.labelmate.
com weboldalon.

Ismerkedjen meg a készllék mikodésével és értse
meg a kezelési eljarasait. Ismerkedjen meg a késztilék
kikapcsolasanak modjaval.

Ismerkedjen meg a készliléken talalhato biztonsagi
utasitasokkal. Viseljen megfelel§ személyi védbdfelszerelést
(véd6szemuveg, kesztyU, biztonsagi cipd stb.) az adott
feladathoz. Gy6z6djon meg arrdél, hogy semmi sem
akadhat be a gépbe. A készuléken vagy annak kozelében
végzett munka soran kertlje a laza ruhazat, ékszerek,
hosszu haj, nyakkendd, dv, sal vagy barmi mas viselését,
ami beakadhat a mozgo alkatrészekbe. Tartsa tavol
végtagjait a mozgo alkatrészektdl. A beakadasok sulyos
sériilést vagy haldlt okozhatnak. Uj késziilékek esetén
hasonlitsa 0ssze a halozati feszultséget a késziléken
feltlintetett feszdltséggel. A készilék elektromos adatai
a tipustablan talalhatok a sorozatszammal egydtt.

A biztonsagos lzemeltetéshez megfeleléen foldelt
elektromos aljzat szlikséges, fliggetlenll a sziikséges
fesziltségtdl.

A készuléket csak rendeltetésszerlien hasznalja.
A munkaterUletet tartsa tavol az olyan akadalyoktdl,

amelyek mUkodés kozben botlast vagy esést okozhatnak.
MUkodés kozben tartsa tavol az ujjait, kezeit és mas

testrészeit a géptdl és a mozgo alkatrészektol.

Barmely mozg¢ alkatrészekkel és/vagy elektromos
alkatrészekkel rendelkez6 gép potencialisan veszélyes,
figgetlenll a biztonsagi berendezések szamatol. Maradjon
éber és gondolkodjon tisztan a berendezés kezelése vagy
karbantartasa soran. Legyen tekintettel a kozelben lévé
mUveletekre és személyzetre. Figyeljen a gép figyelmezteté
lampaira és/vagy kijelz&ire, és tudja, hogyan reagaljon.

Ne lizemeltesse a gépet, ha faradt, érzelmileg zavart,

vagy kabitoszer vagy alkohol hatasa alatt all. Ismerje

az els@segélynyljto allomas helyét. A forgo és mozgo
alkatrészek veszélyesek. Maradjon tavol a munkaterdlettdl.
Soha ne hozzon be idegen targyakat a munkatertiletre.
Nehéz berendezésekhez hasznaljon megfelel emeld-

és szallitoberendezéseket. Egyes tipusu berendezések
rendkivil nehezek lehetnek. Megfelel6 emeléberendezést
kell hasznalni.
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Eredeti hasznalati utasitas

Cimketekercsek gyors és egyszer( kiszallitasa, pontosan ugy, ah-
ogy szlksége van rajuk! Az SR-6 és SR-10 modellek a cimkevago
és -tekercseld tokéletes kombindciojat alkotjak. Lehetévé teszik a
vagast és a tekerést kozvetlenill a nyomtatorol, nyomtatobemen-
et nélkdl.

ALTALANOS INFORMACIOK

Tapellatas: 100-240 V AC, 50 Hz, Kimenet: 15V DC, 5 A

Suly: 21 kg

Cimketekercs maximalis sulya: 10 kg

Cimketekercs maximalis atmérdje: 220 mm

Korlatozott garancia: 2 év, beleértve a tapegységre vonatkozo 1
évet

CSOMAG TARTALMA

Vegye ki az 6sszes alkatrészt a szallitodobozbdl, és ellendrizze a
tartalmat. Felhaszndldi kézikdnyv (ez a dokumentum)
Cimkevago/-tekercsel

Tapegység

Imbuszkulcs

Orizze meg a szallitédobozt és a csomagoldst térolds és szallitas
céljabol.

Karbantartas

Rendszeresen cserélje ki a BH-1 egység pengéit. Ezek kozvetlendl
a LABELMATE-t6l (HSB-10) kaphatok.

Tisztitsa le a B feszit6gorgérél maradt szennyez6déseket enyhén
nedves ruhaval, hogy fenntartsa a surloddst a gorgé és a felte-
kercselendd anyag kozott.

Ovatosan kezelje a pengéket. Ne &llitsa be 6ket vagas kozben.

TELEPITES

1. Helyezze a készlléket a nyomtaté mellé.

2. Gy6z6djon meg arrol, hogy az ,ON/OFF" kapcsolo ,STOP” allas-
ban van, és a nyomatékszabalyozé gomb teljesen be van nyomva.
3. Helyezzen egy Ures cimkemagot az SR feltekercsel& gyorski-
oldé magjara, és nyomja erésen a belsé peremes lemezhez.

4. Csusztassa az egyik SP-76-220AL aluminium elvalaszto lemezt
a gyorsmagra Ugy, hogy az a cimkemagon fekidjon. Ismétel-

je meg ezt a lépést a kivant szamu végtekercshez a vagas/
feltekercselés utan. Ezutan helyezze a kiilsé vezetéperemet a
gyorsmagra.

5. Forgassa el a gyorsmag gombjat az éramutato jarasaval meg-
egyezé iranyba a gyorsmag meghosszabbitasahoz, és rogzitse
biztonsagosan az lires magokat, az elvalaszto lemezeket és a
kilsé vezetéperemet.

6. Lazitsa meg a J gombot és emelje fel a H rudat. Forgassa/
dontse hatra a BH-1 ASSY pengéket |, és hiizza meg a K gombot,
hogy a pengék hatrafelé dontott helyzetben maradjanak. Ez
lehetévé teszi az anyag betaplalasat az SR-be.

7. Véagja el6re kortlbelll az elsd 90 cm-es szalagot a cimkék
kozott, ahol a BH-1 ASSY pengéknek vagniuk kell.

8. Helyezze be a nyomtatando anyagot az SR-be az A dbran
lathatdo modon:

(a) Az A aluminiumhenger felett

b) A B feszitéhenger alatt

c) A C mUlanyaghenger teteje felett és korilotte

d) Az D aluminiumhenger és az alatta Iévé acélrid kozott

e) Ragassza az elére végott anyag eliilsé széleit a QUICK-CHUCK
ures tuskéire.

(f) A mellékelt imbuszkulccsal lazitsa meg a kiilsé
vezet6gyrkon (E és F) talalhatd rogzitéesavart, és helyezze
azokat a vagando/tekercselni kivant anyag kulsé széle kozelébe.
Huzza meg Ujra a rogzitécsavarokat. (Megjegyzés: A belsé
vezetdperselyek, amelyek a fekete fém feltekercsel hazon, az A
tengelyen fekszenek, valamint a B és D gorgdék, kevés vagy sem-
milyen beadllitast nem igényelnek, és a cimkekarima lemez elejével
kell egy vonalban lennitik.)

(g) Nyujtsa ki a BH-1 szerelvény pengéit korllbelil 3,8 cm-re, és
helyezze a kivant vagasi helyzetbe az L csavarok meglazitasaval
és a pengék aluminium tengely mentén torténd csusztatasaval.
Miutan a pengék a kivant helyzetben vannak, hizza meg Ujra a
csavarokat.

(h) Forditsa lefelé a K gombot, amig a BH-1 szerelvény pengéi el
nem érik a fehér mianyag C tengelyt. Helyezze vissza a H tenge-
lyt és a J gombot az A abran lathatd modon, majd hizza mega J
gombot (ne huzza tul).

(i) Nyomja a nyomtatdsi anyagot a nyomtaté és az A gorgé kozé,
hogy fesziltségmentes anyaghurkot képezzen (lasd az A abrat).
9. Csatlakoztassa a tapmodul kdbelének végén talalhato
tapcsatlakozot a gép tapbemeneti aljzatahoz. Csatlakoztassa a
tapegységet egy megfeleld halozati dramforrdshoz.

10. Kapcsolja az SR hatuljan talalhato fékapcsoldt ,Be” dlldsba.
11. Allitsa be a G-érzékels szogét Ugy, hogy a feszitett anyaghurok
kivant pontjara mutasson. Az érzékel® szoge hatarozza meg a
hurok mélységét. Megjegyzés: A csévélé addig forog, amig az
érzékel6 szeme ,latja" az anyagot a feszitett hurokban.

12. Vélassza ki a ,MAGAS" nyomatékbeallitast az egyseg tetején
taldlhato kapcsoloval.

13. Valassza ki a kivant tekercselési iranyt az egység tetején
taldlhato kapcsoloval.

14. Allitsa a ,BE/KI" kapcsoldt ,BE” &llasba.

15. Forditsa el a B feszit6égorgén taldlhatd fekete gombot a felte-
kercselt anyag kivant fesziiltségének bedllitdsadhoz/eléréséhez.
16. Forditsa el a nyomatékbeallité gombot Ieépésekben, amig el
nem éri a kivant tekercselési sebességet.

(
(
(
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LATVIAN

LABELMATE, DROSIBA IR MUSU PRIORITATE NUMUR VIENS. ST INFORMACIJA SNIEDZ
DROSIBAS PAMATNOSTADNES, LIETOJOT ETIKETES.

Jebkura iekarta var apdraudét personalu, ja ta tiek
nepareizi izmantota vai nepareizi uzturéta. Visam
personalam, kas apkalpo un apkopj Labelmate iekartas,
ir japarzina to darbiba un jasanem visaptverosa droSibas
apmaciba un instruktaza. Lielako dalu negadijumu var
novérst, ieverojot drosibas izpratni. Més esam darijusi visu
iespeéjamo, lai Labelmate iekartu projektésana iek|autu
drosibu saskana ar ANSI un citiem piemérojamiem
standartiem. Potenciali bistamas zonas ir mehaniski un/
vai elektriski aizsargatas. Drosibas un instrukciju zimes
ir redzamas operatoram un atrodas visu potencialo
apdraudéjumu tuvuma.

APMACIBA UN INSTRUKCIJAS

Klienta pienakums ir nodroSinat, lai viss personals, kas
apkalpo vai apkopj iekartu, sanemtu atbilstoSu apmacibu
un instruktazu. Visam personalam, kas apkalpo, parbauda,
apkopj vai tira So iekartu, ir jabut pienacigi apmacitam

par iekartas drosu lietoSanu. Pirms lietoSanas izlasiet
operatora rokasgramatu.

VISPARIGAS DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Kad iekarta netiek lietota, parliecinieties, ka visi barosanas
avoti ir izslégti, tostarp elektrotikls. Katras ierices
lietoSanas instrukcijas skatiet lietotaja rokasgramata.
Labelmate produkta rokasgramata ir iek|auta iepakojuma
un pieejama timekla vietné www.labelmate.com.

lepazistieties ar ierices darbibu un izprotiet tas lietoSanas
procedUras. lepazistieties ar to, ka izslégt ierici.

lepazistieties ar ierices drosibas noradijumiem.
Valkajiet atbilstosus individualos aizsardzibas lidzek|us
(aizsargbrilles, cimdus, drosibas apavus utt.) attiecigajam
uzdevumam. Parliecinieties, ka nekas nevar sapities
ierice. Stradajot ar ierici vai tas tuvuma, izvairieties no
valiga apgerba, rotaslietu, garu matu, kaklasaisu, jostu,
Sallu vai citu priekSmetu valkasanas, kas varétu satvert
kustigas dalas. Turiet ekstremitates talak no kustigajam
dalam. Sapisanas var izraisit nopietnus savainojumus
vai navi. Jaunai iekartai salidziniet tikla spriegumu ar uz
iekartas noradito spriegumu. Jusu iekartas elektriskas
specifikacijas ir noraditas uz datu plaksnites kopa

ar sérijas numuru. DroSai darbibai ir nepiecieSama
pareizi iezeméta elektribas kontaktligzda neatkarigi no
nepiecieSama sprieguma.

Izmantojiet iekartu tikai paredzetajam merkim.
Nodrosiniet, lai darba zona nebltu skéers|u, kas darbibas
laika varétu izraisit cilvéku paklupsanu vai kritienus.

Darbibas laika turiet pirkstus, rokas un citas kermena dalas
talak no iekartas un kustigajam dalam.

Jebkura masina ar kustigam dalam un/vai elektriskam
sastavdalam ir potenciali bistama neatkarigi no drosibas
iericu skaita. Esiet uzmanigi un domajiet skaidri, darbinot
vai veicot iekartas apkopi. Esiet informéts par tuvuma
esosajam darbibam un personalu. Pievérsiet uzmanibu
masinas bridinajuma gaismam un/vai displejiem un ziniet,
ka reaget.

Nelietojiet masinu, ja esat noguris, emocionali satraukts vai
atrodaties narkotiku vai alkohola reibuma.

Ziniet pirmas palidzibas punkta atrasanas vietu.

Rotéjosas un kustigas dalas ir bistamas. Palieciet talak no
darba zonas. Nekad neienesiet sveskermenus darba zona.
Smaga aprikojuma celSanai izmantojiet atbilstosu
celSanas un transportéSanas aprikojumu. Dazi aprikojuma
veidi var bat arkartigi smagi. Jaizmanto atbilstoss celSanas
aprikojums.
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Originalas instrukcijas

Atra un vienkarsa etikesu rullu piegade tiesi ta, ka jums ne-
piecieSams! SR-6 un SR-10 modeli ir ideala etikesu griezéja un
partinéja kombinacija. Tie |auj griezt un partit tiesi no printera,
neprasot printera ievadi.

VISPARIGI

Barosanas avots: 100—-240 V mainstrava, 50 Hz, izeja: 15 V lidz-
strava, 5 A

Svars: 21 kg

Maksimalais etikesu rulla svars: 10 kg

Maksimalais etikesu rulla diametrs: 220 mm

lerobezota garantija: 2 gadi, ieskaitot 1 gadu baroSanas avotam

I[EPAKOJUMA SATURS

Iznemiet visas detalas no transportéSanas kastes un parbaudiet
saturu. Lietotaja rokasgramata (Sis dokuments)

EtikesSu griezejs/partinejs

Barosanas avots

Sesstlra uzgrieznu atsléga

Saglabajiet transportéSanas kasti un iepakojumu uzglabasanai
un transportésanai.

Apkope

Regulari nomainiet BH-1 ierices asmenus. Tie ir pieejami tiesi no
LABELMATE (HSB-10).

Notiriet visus atlikumus no spriegosanas veltna B ar viegli mitru
dranu, lai saglabatu berzi starp veltni un partinamo materialu.
Rikojieties ar asmeniem uzmanigi.

Neregul€jiet tos grieSanas laika.

UZSTADISANA

1. Novietojiet ierici blakus printerim.

2. Parliecinieties, vai slédzis "ON/OFF" ir pozicija “STOP" un griez-
es momenta regulésanas poga ir pilniba nospiesta.

3. Novietojiet tuksu etiketes serdi uz SR partin€ja atras at-
brivosanas serdes un stingri piespiediet to pie iek§éjas atloka
plaksnes.

4. Pabidiet vienu no SP-76-220AL aluminija atdalitajplaksném uz
atras serdes 14, lai ta balstitos uz etiketes serdes. Atkartojiet So
darbibu velamajam gala rulJu skaitam péc grieSanas/partisanas.
Péc tam novietojiet aréjo vadotnes atloku uz atras serdes.

5. Pagrieziet atras serdes pogu pulkstenraditaja virziena, lai pa-
garinatu atras serdes rokturi un drosi nostiprinatu tuk$os serdes,
atdalitajplaksnes un arejo vadotnes atloku.

6. Atskravejiet pogu J un paceliet stieni H. Pagrieziet/nolieciet
BH-1 ASSY asmenus | atpakal un pievelciet pogu K, lai noturétu
asmenus atpakal noliekta stavokli. Tas |lauj padot materialu SR.
7. leprieks nogrieziet aptuveni pirmos 90 cm lentes starp
etiketem, kur BH-1 ASSY asmeni griezis.

8. Padodiet drukajamo materialu SR, ka paradits A attéla:

(a) Virs aluminija veltna A

b) Zem spriego$anas veltna B

c) Virs un ap plastmasas veltna C augsdalu

d) Starp aluminija veltni D un pamata esoso térauda stieni

e) Pieliméjiet ieprieks sagriezta materiala priek$ejas malas pie

(
(
(
(

QUICK-CHUCK tuksajiem stiprinajuma stieniem.

(f) Izmantojot komplekta iek|auto sesstira atslégu, atskrivéjiet
regulésanas skravi uz arejiem vadotnes gredzeniem E un F un
novietojiet tos pie griezama/uztinama materiala armalas. Pievelci-
et requlésanas skrives. (Piezime. lek$éjas vadotnes bukses, kas
atrodas uz melna metala partin€ja korpusa uz varpstas A, ka ari
veltni B un D, neprasa lielu vai nekadu regulésanu, un tiem jabut
izlidzinatiem ar etiketes atloka plaksnes priekspusi.)

(g) Izstiepiet BH-1T mezgla asmenus aptuveni 1,5 collas un novi-
etojiet tos vélamaja grieSanas pozicija, atskravejot skraves L un
pabidot asmenus pa aluminija varpstu. Kad asmeniir vélamaja
pozicija, pievelciet skruves.

(h) Pagrieziet pogu K uz leju, I1dz BH-1 mezgla asmeni pieskaras
baltajai plastmasas varpstai C. Novietojiet varpstu H un pogu J, ka
paradits A attéla, péc tam pievelciet pogu J (neparvelciet).

(i) lespiediet drukas materialu starp printeri un veltni A, lai izveido-
tu materiala cilpu bez spriegojuma (skatiet A attélu).

9. Pievienojiet stravas spraudni baroSanas modula kabela gala
ierices barosanas ieejas ligzdai. Pievienojiet barosanas bloku
piemérotam elektrotiklam.

10. Pagrieziet galveno slédzi SR aizmuguré pozicija “leslégts”.

11. Pielagojiet G sensora lenki ta, lai tas noraditu uz vélamo vietu
uz nospriegota materiala cilpas. Sensora lenkis nosaka cilpas
dzilumu. Piezime. UztiSanas mehanisms turpinas griezties tik ilgi,
kameér sensora acs var “redzét” materialu nospriegotaja cilpa.

12. Izvélieties griezes momenta iestatljumu "AUGSTS" (HIGH),
izmantojot slédzi ierices augSpuse.

13. Izvélieties velamo tisanas virzienu, izmantojot slédzi ierices
augspuse.

14. lestatiet slédzi "IESLEGTS/IZSLEGTS" (ON/OFF) pozicija
“IESLEGTS” (ON).

15. Pagrieziet melno pogu uz spriegosanas veltna B, lai noreg-
ulétu/sasniegtu velamo spriegojumu uztitajam materialam.

16. Pagrieziet griezes momenta reguléSanas pogu pakapeniski,
[1dz tiek sasniegts vélamais tiSanas atrums.
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LITHUANIAN

LABELMATE SAUGUMAS YRA SVARBIAUSIAS MUSU PRIORITETAS. SIOJE

INFORMACIJOJE PATEIKIAMOS SAUGOS,

Bet kokia jranga gali kelti pavojy personalui, jei ji

bdti susipazine su jos veikimu ir gauti iSsamius saugos
mokymus bei instrukcijas. Daugelio nelaimingy atsitikimy
galima iSvengti uztikrinant saugos sgmoninguma. Mes
dejome visas pastangas, kad saugos aspektai bty jtraukti
j ,Labelmate" jrangos konstrukcijg pagal ANSI ir kitus
taikomus standartus. Potencialiai pavojingos zonos yra
mechaniskai ir (arba) elektriskai apsaugotos. Saugos ir
instrukcijy zenklai yra matomi operatoriui ir yra Salia visy
galimy pavoju.

MOKYMAI IR INSTRUKCIJOS

Klientas privalo uZztikrinti, kad visi jrangg valdantys

apmokyti saugiai naudoti jrenginj. Pries naudodami
perskaitykite operatoriaus vadova.

BENDROSIOS SAUGOS INSTRUKCIJOS

Kai jrenginys nenaudojamas, jsitikinkite, kad visi maitinimo
Saltiniai yra iSjungti, jskaitant elektros tiekima. Konkrecias
kiekvieno jrenginio naudojimo instrukcijas rasite naudotojo
vadove. ,Labelmate” gaminio vadovas yra pakuotéeje ir
pasiekiamas svetainéje www.labelmate.com.

Susipazinkite su jrenginio veikimu ir jo naudojimo
proceddromis. Susipazinkite su jrenginio iSjungimu.

Susipazinkite su jrenginio saugos instrukcijomis. Atlikdami
uzduotj, dévékite tinkamas asmenines apsaugos
priemones (apsauginius akinius, pirstines, apsauginius
batus ir kt.). Jsitikinkite, kad niekas negali jsipainioti
jrenginj. Dirbdami su jrenginiu arba Salia jo, venkite laisvy
drabuziy, papuosaly, ilgy plauky, kaklaraisciy, dirzy,

Saliky ar bet ko kito, kas galéty jsipainioti j judancias dalis.
Laikykite galines atokiau nuo judanciy daliy. Jsipainiojimas
gali sukelti rimtus suzalojimus ar mirtj. Jei jranga nauja,
palyginkite tinklo jtampag su ant jrangos nurodyta jtampa.
Jusy jrangos elektros specifikacijos nurodytos ant
duomeny lentelés kartu su serijos numeriu. Saugiam
darbui, nepriklausomai nuo reikalingos jtampos, reikalingas
tinkamai jZemintas elektros lizdas.

Jranga naudokite tik pagal paskirtj.

NAUDOJANT ETIKETES JRANGA, GAIRES.

Darbo vietoje neturi bati klia¢iy, del kuriy zmoneés darbo
metu galety uzkliati ar pargritti. Darbo metu laikykite
pirstus, rankas ir kitas kiino dalis atokiau nuo jrenginio ir
judanciy daliy.

Bet koks jrenginys su judanc¢iomis dalimis ir (arba)
elektriniais komponentais yra potencialiai pavojingas,
nepriklausomai nuo saugos jtaisy skaiciaus. Bukite
Atkreipkite demesj j netoliese esancias operacijas ir
personalg. Atkreipkite déemes;j j jrenginio jspejamasias
lemputes ir (arba) ekranus ir zinokite, kaip reaguoti.
Nenaudokite jrenginio, jei esate pavarge, emociskai sutrike
arba apsvaige nuo narkotiky ar alkoholio.

Zinokite pirmosios pagalbos punkto vieta.

Besisukancios ir judancios dalys yra pavojingos. Laikykites
atokiau nuo darbo zonos. Niekada neneskite pasaliniy
daikty j darbo zona.

Sunkiajai jrangai naudokite tinkama kelimo ir
transportavimo jranga. Kai kuriy tipy jranga gali bati itin
sunki. Batina naudoti tinkama kélimo jranga.
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Originalios instrukcijos

Greitas ir paprastas etikeCiy ritineliy pristatymas, butent tokiy,
kokiy jums reikia! SR-6 ir SR-10 modeliai yra tobulas etikeciy
pjaustytuvo ir pervyniotuvo derinys. Jie leidzia pjauti ir pervy-
nioti tiesiai iS spausdintuvo, nereikalaujant jokio spausdintuvo
jsikisimo.

BENDROJI INFORMACIJA

Maitinimo saltinis: 7100—240 V kintamoji srove, 50 Hz, iSvestis: 15
V nuolatiné srove, 5 A

Svoris: 21 kg

Didziausias etikeciy ritinelio svoris: 10 kg

DidZiausias etikecCiy ritinélio skersmuo: 220 mm

Ribota garantija: 2 metai, jskaitant T metus maitinimo Saltiniui

PAKETES TURINYS

ISimkite visas dalis i$ siuntimo dezutés ir patikrinkite turinj. Nau-
dotojo vadovas (8is dokumentas)

EtikeCiy pjaustytuvas / pervyniotuvas

Maitinimo Saltinis

Sesiakampis verzliaraktis

ISsaugokite siuntimo déze ir pakuote laikymui ir transportavimui.
Priezilra

Reguliariai keiskite BH-1 jrenginio peiliukus. Juos galite jsigyti
tiesiogiai is LABELMATE (HSB-10).

Nuvalykite bet kokius jtempimo volelio B likucius Siek tiek drégnu
skudureéliu, kad islaikytumete trintj tarp volelio ir pervyniojamos
medZziagos.

Atsargiai elkites su peiliukais.
Nereguliuokite jy pjovimo metu.

JRENGIMAS

1. Padékite jrenginj Salia spausdintuvo.

2. |sitikinkite, kad ,ON/OFF" jungiklis yra ,STOP" padétyje, o suki-
mo momento reguliavimo rankenélé yra visiskai nuspausta.

3. UZdékite tuscia etiketés Serdj ant SR pervyniotuvo greito atlei-
dimo Serdies ir tvirtai prispauskite jg prie vidinés flanso plokstées.
4. Uzstumkite vieng i§ SP-76-220AL aliuminio separatoriy
ploks¢iy ant greitojo Serdies taip, kad ji remtuysij etikeciy Serd;.
Pakartokite §j veiksma norimam galiniy ritinéliy skaiciui po pjo-
vimo/pervyniojimo. Tada uzdékite iSorinj kreipiamajj flansa ant
greitojo Serdies.

5. Pasukite greitojo Serdies rankenéle pagal laikrodzio rodykle,
kad prailgintumeéte greitajj Serdj ir tvirtai pritvirtintumete tuscias
Serdis, separatorius plokstes ir iSorinj kreipiamajj flansa.

6. Atlaisvinkite rankenéle J ir pakelkite strypa H. Pasukite/pa-
kreipkite BH-1 ASSY peiliukus I atgal ir priverzkite rankenéle K,
kad peiliukai baty laikomi atgal pakreiptoje padétyje. Tai leis jums
tiekti medziaga j SR.

7.18 anksto nupjaukite mazdaug pirmuosius 90 cm juostos tarp
etikeciy, kur BH-1 ASSY peiliukai turi pjauti.

8. |kiskite spausdinama medziaga j SR, kaip parodyta A paveik-
slélyje:

(a) Virs aliuminio volelio A

(b) Po jtempimo voleliu B

() Virs ir aplink plastikinio volelio C virsy

(d) Tarp aliuminio volelio D ir po juo esancio plieninio strypo

(e) Priklijuokite i$ anksto supjaustytos medziagos priekinius kras-
tus prie tusciy QUICK-CHUCK jtvary.

(f) Naudodami pateiktg Sesiakampj rakta, atlaisvinkite fiksavimo
varztg ant isoriniy kreipiamujy ziedy E ir F ir padéekite juos prie
iSorinio pjaustomos/vyniojamos medziagos krasto. Vel priverzkite
fiksavimo varztus. (Pastaba: Vidinés kreipiamosios jvorés, kurios
remiasi j juodo metalinio pervyniotuvo korpusg ant veleno A, taip
pat voleliai B ir D, nereikalauja didelio reguliavimo ir turéty bati
sulygiuoti su etiketés flanso plokstés priekiu.)

(g) Istieskite BH-1 mazgo peilius mazdaug 1,5 colio ir nustatykite
juos j norima pjovimo padétj, atlaisvindami varztus L ir stumdami
peilius iSilgai aliuminio veleno. Kai peiliai bus norimoje padetyje,
vel priverzkite varztus.

(h) Pasukite rankenéle K Zemyn, kol BH-1 mazgo peiliai palies
balta plastikinj veleng C. Pakeiskite veleno H ir rankenéles J
padétj, kaip parodyta A paveiksle, tada priverzkite rankenele J
(neperverzkite).

(i) Jstumkite spausdinimo medziagag tarp spausdintuvo ir volelio A,
kad susidaryty jtempta medziagos kilpa (zr. A paveikslg).

9. Prijunkite maitinimo kistukg maitinimo modulio kabelio gale
prie jrenginio maitinimo jvesties lizdo. Prijunkite maitinimo $altinj
prie tinkamo elektros tinklo.

10. Pasukite pagrindinj jungiklj SR gale j padétj ,Jjungta”

11. Sureguliuokite G jutiklio kampa taip, kad jis baty nukreiptas j
norima jtemptos medziagos kilpos vieta. Jutiklio kampas lemia
kilpos gylj. Pastaba: vyniotuvas suksis tol, kol jutiklio akis ,mato”
medziaga jtemptoje kilpoje.

12. Jrenginio virSuje esanciu jungikliu pasirinkite sukimo momento
nustatyma ,AUKSTAS".

13. Jrenginio virSuje esanciu jungikliu pasirinkite norima vyniojimo
kryptj.

14. Nustatykite ,] JUNGIMO/ISJUNGIMO" jungiklj j ,JJUNGTA".

15. Pasukite juoda jtempimo volelio B rankenéle, kad sureguliuo-
tumete/pasiektumete norima suvyniotos medziagos jtempima.
16. Sukite sukimo momento reguliavimo rankenéle zingsneliais,
kol bus pasiektas norimas vyniojimo greitis.
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NORWEGIAN

HOS LABELMATE ER SIKKERHET VAR FGRSTE PRIORITET. FGLGENDE INFORMASJON
GIR RETNINGSLINJER FOR SIKKERHET VED BRUK AV LABELMATE-UTSTYR.

Alt utstyr kan utgjgre en fare for personell ved feil bruk eller
feil vedlikehold. Alt personell som betjener og vedlikeholder
Labelmate-utstyr ma veere kjent med bruken og motta
omfattende sikkerhetsopplaering og instruksjoner. De
fleste ulykker kan unngas gjennom sikkerhetsbevissthet.
Vihar gjort vart ytterste for & innlemme sikkerhet i
utformingen av Labelmate-utstyr, i samsvar med ANSI

og andre gjeldende standarder. Potensielt farlige omrader
er mekanisk og/eller elektrisk beskyttet. Sikkerhets- og
instruksjonsskilt er synlige for operatgren og plassert i
neerheten av alle potensielle farer.

OPPLARING OG INSTRUKSJONER

Det er kundens ansvar & sgrge for at alt personell som
betjener eller vedlikeholder utstyret far passende oppleaering
og instruksjoner. Alt personell som betjener, inspiserer,
vedlikeholder eller rengjgr dette utstyret ma veere skikkelig
oppleert i sikker bruk av maskinen. Les brukerhandboken
for bruk.

GENERELLE SIKKERHETSINSTRUKS_
JONER

Sorg for at alle strgmkilder er slatt av nar maskinen ikke er
i bruk, inkludert strgmforsyningen. Se brukerhdndboken
for spesifikke bruksanvisninger for hver enhet. Labelmate-
produkthdndboken er inkludert i emballasjen og tilgjengelig
pa nettstedet www.labelmate.com.

Gjor deg kjent med bruken av enheten og forsta
bruksanvisningen. Gjgr deg kjent med hvordan du slér av
enheten.

Gjor deg kjent med sikkerhetsinstruksjonene pé enheten.
Bruk passende personlig verneutstyr (vernebriller, hansker,
vernesko osv.) for oppgaven. Sgrg for at ingenting kan
vikle seg inn i maskinen. Unngé & bruke lgse klaer, smykker,
langt har, slips, belter, skjerf eller noe annet som kan

sette seq fast i bevegelige deler ndr du arbeider pd eller i
neerheten av utstyret. Hold lemmer unna bevegelige deler.
Vikling kan fgre til alvorlig personskade eller dgd. For nytt
utstyr, sammenlign nettspenningen med spenningen

som er angitt pa utstyret. De elektriske spesifikasjonene
for utstyret ditt er oppfgrt pa typeskiltet, sammen med
serienummeret. En jordet stikkontakt er ngdvendig for
sikker bruk, uavhengig av ngdvendig spenning.

Bruk kun utstyret til det det er tiltenkt for.

Hold arbeidsomradet fritt for hindringer som kan fgre til
at folk snubler eller faller under drift. Hold fingre, hender
og andre kroppsdeler unna maskinen og bevegelige deler
under drift.

Enhver maskin med bevegelige deler og/eller elektriske
komponenter er potensielt farlig, uavhengig av antall
sikkerhetsanordninger. Vaer drvaken og tenk klart nar du
bruker eller vedlikeholder utstyr. Veer oppmerksom pa drift
og personell i naerheten. Vaer oppmerksom péa maskinens
varsellamper og/eller displayer, og vit hvordan du skal
reagere.

Ikke bruk maskinen hvis du er trgtt, folelsesmessig
forstyrret eller pavirket av narkotika eller alkohol.

Kjenn plasseringen av f@grstehjelpsstasjonen.

Roterende og bevegelige deler er farlige. Hold deg unna
arbeidsomradet. Ta aldri med fremmedlegemer inn i
arbeidsomradet.

Bruk passende lgfte- og transportutstyr for tungt utstyr.
Noen typer utstyr kan vaere ekstremt tunge. Passende
Igfteutstyr ma brukes.
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Originale instruksjoner

Rask og enkel levering av etikettruller, akkurat slik du trenger
dem! SR-6 og SR-10-modellene er den perfekte kombinasjonen
av en etikettkutter og oppspoler. De lar deg kutte og spole tilbake
direkte fra skriveren, uten a kreve noen skriverinngang.

GENERELT

Strgmforsyning: 100-240 V AC, 50 Hz, Utgang: 15V DC, 5 A
Vekt: 21 kg

Maksimal etikettrullvekt: 10 kg

Maksimal etikettrulldiameter: 220 mm

Begrenset garanti: 2 ar, inkludert 1 ar for strgmforsyningen

PAKKENS INNHOLD

Fjern alle deler fra forsendelseskartongen og kontroller innholdet.
Brukerhandbok (dette dokumentet)

Etikettkutter/oppspoler

Strgmforsyning

Unbrakongkkel

Ta vare pa forsendelseskartongen og emballasjen for oppbevar-
ing og transport.

Vedlikehold

Bytt ut bladene pa BH-1-enheten regelmessig. De er tilgjengelige
direkte fra LABELMATE (HSB-10).

Rengjgr eventuelle rester fra strammerullen B med en lett fuktig
klut for & opprettholde friksjonen mellom rullen og materialet som
spoles opp igjen.

Handter bladene forsiktig.
Ikke juster dem mens du kutter.

INSTALLASJON

1. Plasser enheten ved siden av skriveren.

2. Sgrg for at "ON/OFF"-bryteren er i “STOP"-posisjon og at mo-
mentjusteringsknappen er helt nedtrykt.

3. Plasser en tom etikettkjerne pa SR-opprullerens hurtigutlgserk-
jerne og trykk den godt mot den indre flensplaten.

4. Skyv en av SP-76-220AL aluminiumsseparatorplatene pa
hastighetskjernen slik at den hviler pa etikettkjernen. Gjenta dette
trinnet for gnsket antall enderuller etter kutting/opprulling. Plass-
er deretter den ytre foringsflensen pa hastighetskjernen.

5. Vri hastighetskjerneknappen med klokken for & forlenge has-
tighetskjernen og feste de tomme kjernene, separatorplatene og
den ytre fgringsflensen godt.

6. Lgsne knott J og lgft stangen H. Roter/vipp BH-1-ENHET-blad-
ene | bakover og stram knott K for & holde bladene i bakovervip-
pet posisjon. Dette lar deg mate materialet inn i SR-en.

7. Forhandsklipp omtrent de fgrste 90 cm av tapen mellom etiket-
tene, der BH-1-ENHET-bladene skal kutte.

8. Mat materialet som skal skrives ut inn i SR-en som vist i figur
A

(a) Over aluminiumsrullen A

(b) Under spennrullen B

(c) Over og rundt toppen av plastrullen C

(d) Mellom aluminiumsrullen D og den underliggende stélstangen
(e) Lim forkantene av det forhandskuttede materialet til de tomme

dornene pa QUICK-CHUCK:-en.

(f) Bruk den medfglgende unbrakongkkelen til & Iasne settskruen
pa de ytre fgringsringene E og F og plasser dem naer ytterkanten
av materialet som skal kuttes/vikles. Stram settskruene igjen.
(Merk: De indre fgringsbgssingene, som hviler pa det svarte
metallspolehuset pa aksel A, samt rullene B og D, krever liten eller
ingen justering og begr veere pa linje med forsiden av etikettflens-
platen.)

(g) Forleng bladene pa BH-1-enheten omtrent 3,8 cm og plasser
dem i gnsket kutteposisjon ved & lgsne skruene L og skyve blad-
ene langs aluminiumsakselen. Nar bladene er i gnsket posisjon,
stram skruene igjen.

(h) Vri knott K nedover til bladene p& BH-1-enheten bergrer den
hvite plastakselen C. Plasser aksel H og knott J som vist i figur A,
og stram deretter knott J (ikke overstram).

(i) Skyv utskriftsmaterialet mellom skriveren og rullen A for &
danne en spenningsfri lpkke av materiale (se figur A).

9. Koble strgmpluggen i enden av strgmmodulkabelen til
maskinens strgminngangskontakt. Koble strgmforsyningen til en
passende strgmkilde.

10. Vri hovedbryteren pa baksiden av SR til “P&"-posisjon.

11. Juster vinkelen pa G-sensoren slik at den peker mot gnsket
plassering pa den stramme materiallgkken. Sensorvinkelen be-
stemmer dybden pa Igkken. Merk: Vikleren vil fortsette a rotere sa
lenge sensorens gye kan “se” materialet i den stramme Igkken.
12. Velg momentinnstillingen "H@Y" ved hjelp av bryteren pa
toppen av enheten.

13. Velg onsket viklingsretning ved hjelp av bryteren pa toppen av
enheten.

14. Sett "PA/AV"-bryteren til "PA”.

15. Vri den svarte knotten pa strammerullen B for & justere/oppna
@nsket spenning for det viklede materialet.

16. Vri momentjusteringsknotten i trinn til @nsket viklingshastighet
er nadd.
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POLISH

W LABELMATE BEZPIECZENSTWO JEST NASZYM PIERWSZYM PRIORYTETEM.
PONIZSZE INFORMACJE ZAPEWNIAJA WYTYCZNE BEZPIECZENSTWA PODCZAS
UZYWANIA SPRZETU LABELMATE.

Kazdy sprzet moze stanowic¢ zagrozenie dla personelu,
jesli jest niewtasciwie uzywany lub niewtasciwie

sg wymienione na tabliczce znamionowej wraz z numerem
seryjnym. Prawidtowo uziemione gniazdko elektryczne

konserwowany. Caty personel obstugujgcy i konserwujgcy jest wymagane do bezpiecznej pracy, niezaleznie od

sprzet Labelmate musi by¢ zaznajomiony z jego obstuga
i przejs¢ kompleksowe szkolenie i instruktaz w zakresie
bezpieczenstwa. Wiekszosci wypadkoéw mozna unikngc
dzieki swiadomosci bezpieczenstwa. Dotozylismy
wszelkich staran, aby uwzglednic¢ bezpieczenstwo w
projekcie sprzetu Labelmate, zgodnie z normag ANSI

i innymi obowigzujgcymi normami. Potencjalnie
niebezpieczne obszary sg chronione mechanicznie i/

lub elektrycznie. Znaki bezpieczenstwa i instrukcje sg
widoczne dla operatora i znajdujg sie w poblizu wszystkich
potencjalnych zagrozen.

SZKOLENIE | INSTRUKCJE

Klient jest odpowiedzialny za zapewnienie, aby caty
personel obstugujgcy lub konserwujacy sprzet otrzymat
odpowiednie szkolenie i instruktaz. Caty personel
obstugujacy, sprawdzajacy, konserwujgcy lub czyszczacy
ten sprzet musi zosta¢ odpowiednio przeszkolony w
zakresie bezpiecznego uzytkowania maszyny. Przed
uzyciem przeczytaj instrukcje obstugi.

OGOLNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Upewnij sig, ze wszystkie zrodta zasilania sg wytaczone,
gdy maszyna nie jest uzywana, w tym zasilanie
elektryczne. Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi, aby uzyskac
szczegotowe instrukcje dotyczgce obstugi kazdego
urzadzenia. Instrukcja obstugi produktu Labelmate

jest dotgczona do opakowania i dostepna na stronie
internetowej www.labelmate.com.

Zapoznaj sie z obstugg urzgdzenia i zrozum jego
procedury operacyjne. Zapoznaj sie ze sposobem
wytgczania urzadzenia.

Zapoznaj sie z instrukcjami bezpieczenstwa na
urzadzeniu. Nos odpowiedni sprzet ochrony osobistej
(okulary ochronne, rekawice, obuwie ochronne itp.)

do wykonywanego zadania. Upewnij sig, ze nic nie

moze zaplatac sie w maszyne. Podczas pracy przy
urzadzeniu lub w jego poblizu unikaj noszenia luznej
odziezy, bizuterii, dtugich wtosow, krawatéw, paskow,
szalikéw lub czegokolwiek innego, co mogtoby zostaé
wciggniete w ruchome czesci. Trzymaj konczyny z dala
od ruchomych czesci. Zaplatanie moze spowodowac
powazne obrazenia lub smier¢. W przypadku nowego
sprzetu poréwnaj napiecie sieciowe z napieciem podanym
na urzgdzeniu. Specyfikacje elektryczne Twojego sprzetu

wymaganego napiecia.

Uzywaj sprzetu wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem.
Utrzymuj obszar roboczy wolny od przeszkod, ktére moga
spowodowac potkniecie sie lub upadek podczas pracy.
Trzymaj palce, dtonie i inne czesci ciata z dala od maszyny
i ruchomych czesci podczas pracy.

Kazda maszyna z ruchomymi czesciami i/lub elementami
elektrycznymi jest potencjalnie niebezpieczna, niezaleznie
od liczby urzadzen bezpieczenstwa. Zachowaj czujnosc i
mysl jasno podczas obstugi lub konserwacji sprzetu. Bgdz
Swiadomy pobliskich operacji i personelu. Zwracaj uwage
na kontrolki ostrzegawcze maszyny i/lub wyswietlacze i
wiedz, jak reagowac.

Nie obstuguj maszyny, jesli jestes zmeczony,
zdenerwowany lub pod wptywem narkotykéw lub alkoholu.
Znaj lokalizacje punktu pierwszej pomocy.

Obracajace sie i ruchome czesci sg niebezpieczne. Trzymaj
sie z dala od obszaru roboczego. Nigdy nie wnos obcych
przedmiotéw do obszaru roboczego.

Uzywaj odpowiedniego sprzetu do podnoszenia

i transportu ciezkiego sprzetu. Niektére rodzaje

sprzetu moga by¢ wyjgtkowo ciezkie. Nalezy uzywac
odpowiedniego sprzetu do podnoszenia.
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Oryginalne instrukcje

Szybka i tatwa dostawa rolek etykiet, doktadnie takich, jakich po-
trzebujesz! Modele SR-6 i SR-10 to idealne potgczenie obcinarki
etykiet i przewijarki. Umozliwiajg ciecie i przewijanie bezposred-
nio z drukarki, bez koniecznosci wprowadzania danych przez
drukarke.

OGOLNE

Zasilanie: 100-240 V AC, 50 Hz, wyjscie: 15V DC, 5 A
Waga: 21 kg

Maksymalna waga rolki etykiet: 10 kg

Maksymalna srednica rolki etykiet: 220 mm
Ograniczona gwarancja: 2 lata, w tym 1 rok na zasilacz

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Wyjmij wszystkie czesci z kartonu wysytkowego i sprawdz zawar-
tos¢. Instrukcja obstugi (ten dokument)

Obcinarka/przewijarka etykiet

Zasilanie

Klucz imbusowy

Zachowaj karton wysytkowy i opakowanie do przechowywania i
transportu.

Konserwacja

Regularnie wymieniaj ostrza w urzadzeniu BH-1. Sg one dostepne
bezposrednio w LABELMATE (HSB-10).

Wyczysc wszelkie pozostatosci z rolki napinajacej B lekko wil-
gotng szmatka, aby utrzymac tarcie miedzy rolkg a przewijanym
materiatem.

Ostroznie obchod? sie z ostrzami.

Nie regulujich podczas ciecia.

INSTALACJA

1. Umies¢ urzadzenie obok drukarki.

2. Upewnij sie, ze przetacznik ,ON/OFF” jest w pozycji ,STOP”,

a pokretto regulacji momentu obrotowego jest catkowicie
wcisniete.

3. Umiesc¢ pusty rdzen etykiety na rdzeniu szybkoztgczki przewi-
jarki SR i mocno docisnij go do wewnetrznej ptyty kotnierza.

4. Nasun jedng z aluminiowych ptyt rozdzielajgcych SP-76-220AL
na rdzen szybki, tak aby spoczywat na rdzeniu etykiety. Powtorz
ten krok dla zagdanej liczby rolek koncowych po cieciu/przewi-
janiu. Nastepnie umies¢ zewnetrzny kotnierz prowadzacy na
rdzeniu szybkim.

5. Obré¢ pokretto rdzenia szybkiego zgodnie z ruchem wska-
zowek zegara, aby wysungc rdzen szybki i bezpiecznie zamo-
cowac puste rdzenie, ptyty rozdzielajgce i zewnetrzny kotnierz
prowadzacy.

6. Poluzuj pokretto J i pret podnoszacy H. Obréé/przechyl ostrza
BH-1 ASSY | do tytu i dokrec¢ pokretto K, aby utrzymac ostrza w
pochylonej do tytu pozycji. Umozliwia to wprowadzenie materiatu
do SR.

7. Wstepnie odetnij okoto pierwszych 90 cm tasmy miedzy etyki-
etami, gdzie ostrza BH-1 ASSY maja zostac odciete.

8. Wprowadz materiat do zadrukowania do SR, jak pokazano na
rysunku A:

(a) Nad rolkg aluminiowg A

(b) Pod rolkg napinajaca B

(c) Nad i wokot gornej czesci plastikowej rolki C

(d) Miedzy rolka aluminiowg D a znajdujgcym sie pod nig pretem
stalowym

(e) Przyklej krawedzie wiodgce wstepnie odcietego materiatu do
pustych trzpieni QUICK-CHUCK.

(f) Za pomoca dostarczonego klucza imbusowego poluzuj $rube
ustalajaca na zewnetrznych pierscieniach prowadzacych Ei F i
umiesc¢ je w poblizu zewnetrznej krawedzi materiatu, ktory ma
zostac odciety/nawiniety. Ponownie dokrec¢ sruby ustalajace.
(Uwaga: wewnetrzne tuleje prowadzace, ktdre spoczywajg na
czarnej metalowej obudowie przewijarki na wale A, a takze rolki

B i D, wymagaja niewielkiej lub zadnej regulacji i powinny byc¢
wyréwnane z przednig czescig ptyty kotnierza etykiety.)

(g) Wysun ostrza zespotu BH-1 o okoto 1,5 cala i ustaw je w
zadanej pozycji ciecia, poluzowujgc sruby L i przesuwajgc ostrza
wzdtuz aluminiowego watu. Gdy ostrza znajdg sie w zadanej
pozycji, dokrec sruby.

(h) Obro¢ pokretto K w dét, az ostrza zespotu BH-1 dotkng biatego
plastikowego watu C. Zmien potozenie watu H i pokretta J, jak po-
kazano na rysunku A, a nastepnie dokre¢ pokretto J (nie dokrecaj
zbyt mocno).

(i) Wsun materiat do drukowania miedzy drukarke a watek A, aby
utworzy¢ petle materiatu bez naprezen (patrz rysunek A).

9. Podtgcz wtyczke zasilania na koricu kabla modutu zasilania do
gniazda wejsciowego zasilania urzagdzenia. Podtacz zasilacz do
odpowiedniego zrodta zasilania sieciowego.

10. Ustaw gtowny przetacznik z tytu SR w pozycji ,On”.

11. Dostosuj kat czujnika G tak, aby wskazywat zgdane miejsce na
naprezonej petli materiatu. Kat czujnika okresla gtebokos¢ petli.
Uwaga: Nawijarka bedzie sie obracac tak dtugo, jak dtugo oko
czujnika bedzie ,widzie¢” materiat w naprezonej petli.

12. Wybierz ustawienie momentu obrotowego ,HIGH" za pomoca
przetacznika na gorze urzadzenia.

13. Wybierz zagdany kierunek nawijania za pomocg przetacznika
na gorze urzadzenia.

14. Ustaw przetgcznik ,ON/OFF" w pozycji ,ON".

15. Obrd¢ czarne pokretto na rolce napinajgcej B, aby wyregulow-
ac/osiggnac¢ zadane napigcie nawinietego materiatu.

16. Obro¢ pokretto regulacji momentu obrotowego stopniowo, az
osiggniesz zadana predkos¢ nawijania.
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PORTUGUESE

NA LABELMATE, A SEGURANGA E A PRIORIDADE NUMERO UM. AS INFORMAGOES
SEGUINTES FORNECEM DIRETRIZES DE SEGURANCA PARA USAR O EQUIPAMENTO
LABELMATE.

Qualquer equipamento pode representar um perigo para
o pessoal se for utilizado incorretamente ou mantido de
forma inadequada. Todo o pessoal que opera e mantém
0 equipamento Labelmate deve estar familiarizado

com a sua operacao e receber formacao e instrugdes
abrangentes sobre seguranca. A maioria dos acidentes
pode ser evitada através da sensibilizagdo para a
seguranga. Esforgamo-nos ao maximo para incorporar
a seguranca no design do equipamento Labelmate,

em conformidade com a norma ANSI e outras normas
aplicaveis. As areas potencialmente perigosas sao
protegidas mecanicamente e/ou eletricamente. As placas
de seguranca e as instrugdes devem ser visiveis para

o operador e localizadas perto de todos os potenciais
perigos.

FORMAGAO E INSTRUGOES

E da responsabilidade do cliente garantir que todo o
pessoal que opera ou mantém o equipamento recebe
formacao e instrugdes adequadas. Todo o pessoal que
opera, inspeciona, mantém ou limpa este equipamento
deve ser devidamente formado para uma utilizagéo
segura da maquina. Leia o manual do operador antes da
utilizagao.

INSTRUGOES GERAIS DE SEGURANGA

Certifique-se de que todas as fontes de energia estéo
desligadas quando a maquina ndo esta a ser utilizada,
incluindo a alimentagao elétrica. Consulte o manual do
utilizador para obter instru¢des de operagao especificas
para cada dispositivo. O manual do produto Labelmate
estd incluido na embalagem e disponivel em www.
labelmate.com.

Familiarize-se com o funcionamento do dispositivo
e compreenda os seus procedimentos operacionais.
Familiarize-se com a forma de desligar o dispositivo.

Familiarize-se com as instrugdes de seguranga do
dispositivo. Utilize equipamento de protegao individual
adequado (6culos de protegao, luvas, calgado de
seguranga, etc.) para a tarefa em questao. Certifique-

se de que nada pode ficar preso na maquina. Quando
trabalhar no equipamento ou perto dele, evite usar
roupas largas, joias, cabelos compridos, gravatas, cintos,
cachecois ou qualquer outro objeto que possa ficar preso
nas pegas moveis. Mantenha os membros afastados
das pegas moveis. O emaranhamento pode resultar em
ferimentos graves ou morte. Para equipamentos novos,

compare a tensao da rede elétrica com a tensao indicada
no equipamento. As especificagOes elétricas do seu
equipamento estao listadas na placa de caracteristicas,
juntamente com o nimero de série. E necesséria

uma tomada elétrica devidamente ligada a terra para
uma operacgao segura, independentemente da tenséo
necessaria.

Utilize o equipamento apenas para o uso pretendido.
Mantenha a area de trabalho livre de obstrugdes que
possam causar tropegdes ou quedas durante a operagao.
Mantenha os dedos, as méos e outras partes do corpo
afastadas da maquina e das pegas moveis durante a
operacao.

Qualquer maquina com pegas moveis e/ou componentes
elétricos € potencialmente perigosa, independentemente
do numero de dispositivos de seguranga. Mantenha-se
alerta e pense com clareza quando operar ou fazer a
manutengao do equipamento. Esteja atento as operagdes
e ao pessoal que se encontra nas proximidades. Preste
atengao as luzes e/ou aos visores de aviso da maquina e
saiba como reagir.

Nao opere a maquina se estiver cansado, emocionalmente
perturbado ou sob o efeito de drogas ou alcool.

Conhega a localizagao do posto de primeiros socorros.
As pecas giratérias e moveis sao perigosas. Mantenha-
se afastado da area de trabalho. Nunca traga objetos
estranhos para o ambiente de trabalho.

Utilize equipamentos de elevagao e transporte

adequados para equipamentos pesados. Alguns tipos de
equipamentos podem ser extremamente pesados. Devem
ser utilizados equipamentos de elevagdo adequados.
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Instrugoes Originais

Entrega rapida e facil de rolos de etiquetas, exatamente como
precisal Os modelos SR-6 e SR-10 sdo a combinagéo perfeita de
cortador e rebobinador de etiquetas. Permitem cortar e rebobi-
nar diretamente da impressora, sem necessidade de qualquer
intervencgao da impressora.

GERAL

Fonte de Alimentagéo: 100-240 V CA, 50 Hz, Saida: 15V CC, 5 A
Peso: 21 kg

Peso Maximo do Rolo de Etiquetas: 10 kg

Didametro Maximo do Rolo de Etiquetas: 220 mm

Garantia Limitada: 2 anos, incluindo 1 ano para a fonte de alimen-
tagéo

CONTEUDO DA EMBALAGEM

Remova todas as pecas da caixa de expedigdo e inspecione o
contetdo. Manual do Utilizador (este documento)
Cortadora/Rebobinadora de Etiquetas

Fonte de Alimentagéo

Chave Allen

Guarde a caixa de expedigdo e a embalagem para armazenamen-
to e transporte.

Manutengao

Substitua as laminas da unidade BH-1 regularmente. Estéo dis-
poniveis diretamente na LABELMATE (HSB-10).

Limpe qualquer residuo do rolo tensor B.com um pano ligeira-
mente humido para manter a fricgdo entre o rolo e o material a
rebobinar.

Manuseie as laminas com cuidado.

N&o as ajuste durante o corte.

INSTALACAO

1.2 Posicione a unidade junto da impressora.

2. Certifique-se de que a chave “ON/OFF" esta na posigao “STOP”
e que o botao de regulagao do binario esta totalmente premido.
3. Cologue um rolo de etiquetas vazio no rolo de aperto rapido
do rebobinador SR e pressione-o firmemente contra a placa da
flange interior.

4.° Deslize uma das placas separadoras de aluminio SP-76-
220AL sobre o rolo de velocidade de modo a que esta encoste
ao rolo de etiquetas. Repita este passo para o numero desejado
de rolos finais apds o corte/rebobinagem. Em seguida, cologue o
flange-guia exterior no rolo de velocidade.

5. Rode o botao do rolo de velocidade no sentido dos ponteiros
do relogio para estender o rolo de velocidade e fixar firmemente
os rolos vazios, as placas separadoras e a flange-guia exterior.
6.° Desaperte 0 botéo J e levante a haste H. Rode/incline as
laminas | do conjunto BH-1 para tras e pressione o botéo K para
manter as laminas inclinadas para tras. Isto permite que o materi-
al seja inserido na SR.

7.2 Pré-corte aproximadamente os primeiros 90 cm de fita entre
as etiquetas, onde serdo cortadas as laminas do conjunto BH-1.
8.° Insira 0o material a imprimir na SR, conforme indicado na

Figura A:

(a) Sobre o rolo de aluminio A

(b) Sob o rolo tensor B

(c) Sobre e a volta da parte superior do rolo de plastico C

(d) Entre o rolo de aluminio D e a haste de ago subjacente

(e) Cole as arestas de ataque do material pré-cortado nos man-
dris vazios do QUICK-CHUCK.

(f) Utilizando a chave Allen fornecida, desaperte o parafuso de
fixagdo nos anéis-guia exteriores E e F e posicione-os junto ao
bordo exterior do material a cortar/enrolar. Volte a apertar os
parafusos de fixagdo. (Nota: Os casquilhos-guia internos, que
assentam sobre a caixa metalica preta do rebobinador no eixo A,
bem como os rolos B e D, requerem pouco ou nenhum ajuste e
devem estar alinhados com a parte frontal da placa de flange da
etiqueta.)

(g) Estenda as laminas do conjunto BH-1 aproximadamente 3,8
cm e posicione-as na posigao de corte desejada, desapertando
os parafusos L e deslizando as laminas ao longo do eixo de alumi-
nio. Assim que as laminas estiverem na posigao desejada, volte a
apertar os parafusos.

(h) Rode o botdo K para baixo até que as laminas do conjunto
BH-1 toquem no eixo plastico branco C. Reposicione o eixo H e

o botéo J como indicado na Figura A e, em seguida, pressione o
botdo J (ndo aperte demasiado).

(i) Empurre o material de impressé&o entre a impressora e o rolo
A para formar um lago de material sem tensao (consulte a Figura
A).
9. Ligue a ficha de alimentagéo na extremidade do cabo do médu-
lo de alimentagéo a entrada de alimentagao da maquina. Ligue a
fonte de alimentagéo a uma fonte de alimentagéo adequada.

10.° Rode o interruptor principal na parte traseira do SR para a
posicao “Ligado”.

11.° Ajuste o angulo do sensor G de modo a que aponte para o lo-
cal desejado no lago do material tensionado. O angulo do sensor
determina a profundidade do lago. Nota: O enrolador continuara
a rodar enquanto o olho do sensor conseguir “ver” o material no
laco tensionado.

12.° Selecione a definigdo de binario “ALTO" utilizando o interrup-
tor na parte superior da unidade.

13.° Selecione a diregao de enrolamento pretendida utilizando o
interruptor na parte superior da unidade.

14.° Coloque o interruptor “LIGADO/DESLIGADO" em “LIGADO".
15. Rode o botao preto no rolo tensor B para ajustar/alcangar a
tenséo desejada para o material enrolado.

16.° Rode o botao de ajuste de binario em incrementos até atingir
a velocidade de enrolamento desejada.
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ROMANIAN

LA LABELMATE, SIGURANTA ESTE PRIORITATEA NOASTRA NEJMARUL UNU.
URMATOARELE INFORMATII OFERA INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA ATUNCI CAND SE
UTILIZEAZA ECHIPAMENTE ETICHETATE.

Orice echipament poate reprezenta un pericol pentru
personal daca este utilizat gresit sau intretinut
necorespunzator. Tot personalul care opereaza siintretine
echipamentul Labelmate trebuie sa fie familiarizat cu
functionarea acestuia si sa primeasca instruire si instruire
completa privind siguranta. Majoritatea accidentelor pot
fl evitate prin constientizarea sigurantei. Am depus toate
eforturile pentru a incorpora siguranta in proiectarea
echipamentelor Labelmate, in conformitate cu ANSI si alte
standarde aplicabile. Zonele potential periculoase sunt
protejate mecanic si/sau electric. Semnele de siguranta
siinstructiuni sunt vizibile pentru operator si amplasate in
apropierea tuturor pericolelor potentiale.

INSTRUIRE SI INSTRUCTIUNI

Este responsabilitatea clientului sa se asigure ca tot
personalul care opereaza sau intretine echipamentul
primeste instruire si instructiuni adecvate. Tot personalul
care opereazad, inspecteaza, intretine sau curata acest
echipament trebuie sa fie instruit corespunzator cu privire
la utilizarea in siguranta a masinii. Cititi manualul de
utilizare inainte de utilizare.

NSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

Asigurati-va ca toate sursele de alimentare sunt oprite
atunci cand masina nu este utilizata, inclusiv alimentarea
cu energie electrica. Consultati manualul de utilizare pentru
instructiuni specifice de operare pentru fiecare dispozitiv.
Manualul produsului Labelmate este inclus in ambalaj si
disponibil pe site-ul web www.labelmate.com.

Familiarizati-va cu functionarea dispozitivului si intelegeti
procedurile sale de operare. Familiarizati-va cu modul de
oprire a dispozitivului.

Familiarizati-va cu instructiunile de siguranta de pe
dispozitiv. Purtati echipament individual de protectie
adecvat (ochelari de protectie, manusi, incaltdminte de
protectie etc.) pentru sarcina respectiva. Asigurati-va

ca nimic nu se poate incurca in masina. Cand lucrati la
sau in apropierea echipamentului, evitati sa purtati haine
largi, bijuterii, par lung, cravate, curele, esarfe sau orice
altceva care s-ar putea prinde in piesele in miscare. Tineti
membrele departe de piesele in miscare. Incurcarea
poate duce la vatamari corporale grave sau deces. Pentru
echipamentele noi, comparati tensiunea de linie cu
tensiunea indicata pe echipament. Specificatiile electrice
pentru echipamentul dvs. sunt listate pe placuta cu datele
tehnice, impreuna cu numarul de serie.

O priza electrica impamantata corespunzator este
necesara pentru o functionare in siguranta, indiferent de
tensiunea necesara.

Utilizati echipamentul numai in scopul prevazut.

Mentineti zona de lucru libera de obstacole care ar putea
provoca impiedicarea sau caderea persoanelor in timpul
functionadrii. Tineti degetele, mainile si alte parti ale corpului
departe de masind si de piesele in miscare in timpul
functionarii.

Orice masina cu piese mobile si/sau componente electrice
este potential periculoasa, indiferent de numarul de
dispozitive de siguranta. Ramaneti alerti si ganditi clar
atunci cand operati sau intretineti echipamentul. Fiti
constienti de operatiunile si personalul din apropiere.
Acordati atentie luminilor de avertizare si/sau afisajelor
masinii si stiti cum sa reactionati.

Nu operati masina daca sunteti obosit, tulburat emotional
sau sub influenta drogurilor sau alcoolului.

Cunoasteti locatia postului de prim ajutor.

Piesele rotative si mobile sunt periculoase. Nu va apropiati
de zona de lucru. Nu aduceti niciodata obiecte straine in
zona de lucru.

Utilizati echipamente de ridicare si transport adecvate
pentru echipamente grele. Unele tipuri de echipamente pot
fl extrem de grele. Trebuie utilizate echipamente de ridicare
adecvate.
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Instructiuni originale

Livrare rapida si usoara a rolelor de etichete, exact asa cum
aveti nevoie! Modelele SR-6 si SR-10 reprezintd combinatia
perfectd intre un dispozitiv de tdiat si un dispozitiv de rebobinare
a etichetelor. Acestea va permit sa tdiati si sa debobinati direct
de la imprimanta, fara a fi nevoie de nicio interventie din partea
imprimantei.

GENERALITATI

Alimentare: 100-240 V AC, 50 Hz, lesire: 15V DC, 5 A

Greutate: 21 kg

Greutate maxima a rolei de etichete: 10 kg

Diametru maxim al rolei de etichete: 220 mm

Garantie limitata: 2 ani, inclusiv 1 an pentru sursa de alimentare

CONTINUTUL PACHETULUI

Scoateti toate piesele din cutia de transport si inspectati continu-
tul. Manual de utilizare (acest document)

Dispozitiv de tdiat/rebobinare a etichetelor

Alimentare

Cheie Allen

Pdstrati cutia de transport si ambalajul pentru depozitare si
transport.

Intretinere

Inlocuiti lamele unit&tii BH-11n mod regulat. Acestea sunt dis-
ponibile direct de la LABELMATE (HSB-10).

Curatati orice reziduu de pe rola de tensiune B cu o carpa usor
umeda pentru a mentine frecarea dintre rola si materialul care
este rebobinat.

Manevrati lamele cu grija.
Nu le reglati in timpul tdierii.

INSTALARE

1. Asezati unitatea langa imprimanta.

2. Asigurati-va ca intrerupatorul ,ON/OFF" este in pozitia ,STOP”
si ca butonul de reglare a cuplului este complet apasat.

3. Asezati un miez de etichete gol pe miezul cu eliberare rapida

al rebobinatorului SR si apasati-I ferm pe placa flansei interioare.
4. Glisati una dintre placile separatoare din aluminiu SP-76-
220AL pe miezul de viteza, astfel incat sa se sprijine pe miezul de
etichete. Repetati acest pas pentru numarul dorit de role de capat
dupa taiere/rebobinare. Apoi, asezati flansa de ghidare exterioara
pe miezul de viteza.

5. Rotiti butonul miezului de viteza in sensul acelor de ceasornic
pentru a extinde miezul de viteza si a fixa in siguranta miezurile
goale, pldcile separatoare si flansa de ghidare exterioara.

6. Slabiti butonul J si ridicati tija H. Rotiti/inclinati lamele BH-1
ASSY | 'inapoi si strangeti butonul K pentru a mentine lamele

in pozitia inclinata inapoi. Acest lucru va permite sa alimentati
materialul in SR.

7. Pre-taiati aproximativ primii 90 cm de banda intre etichete,
unde lamele BH-1 ASSY urmeaza sa taie.

8. Alimentati materialul care urmeaza sa fie imprimat in SR asa
cum se arata in Figura A:

(a) Peste rola de aluminiu A

b
c

Sub rola de tensiune B

Peste siin jurul partii superioare a rolei de plastic C

d) Intre rola de aluminiu D si tija de otel de dedesubt

e) Lipiti marginile anterioare ale materialului pre-taiat pe dornurile
goale ale QUICK-CHUCK.

(f) Folosind cheia Allen furnizata, slébiti surubul de fixare de pe
inelele de ghidare exterioare E si F si pozitionati-le langa mar-
ginea exterioard a materialului care urmeaza sa fie taiat/bobinat.
Strangeti din nou suruburile de fixare. (Notd: Bucsele de ghidare
interioare, care se sprijina pe carcasa metalica neagra a rebobina-
torului de pe axul A, precum si rolele B si D, necesita putind sau
deloc ajustare si trebuie aliniate cu partea din fata a placii flansei
etichetei.)

(g) Extindeti lamele ansamblului BH-1 cu aproximativ 3,8 cm si
pozitionati-le in pozitia de tdiere dorita prin slabirea suruburilor L
si glisarea lamelor de-a lungul axului de aluminiu. Dupa ce lamele
sunt in pozitia doritd, strangeti din nou suruburile.

(h) Rotiti butonul K 'in jos pana cand lamele ansamblului BH-1
ating axul din plastic alb C. Repozitionati axul H si butonul J asa
cum se arata in Figura A, apoi strangeti butonul J (nu strangeti
prea tare).

(i) Tmpingeti materialul de imprimare intre imprimant& si rola A
pentru a forma o bucla de material fara tensiune (vezi Figura A).
9. Conectati fisa de alimentare de la capatul cablului modulului
de alimentare la mufa de intrare a masinii. Conectati sursa de
alimentare la o sursa de alimentare adecvata.

10. Rotiti intrerupatorul principal de pe spatele SR in pozitia
,Pornit”.

11. Reglati unghiul senzorului G astfel incat sa indice locatia dorita
pe bucla materialului tensionat. Unghiul senzorului determina
adancimea buclei. Nota: Bobind va continua sa se roteasca atata
timp cat ochiul senzorului poate ,vedea” materialul din bucla
tensionata.

12. Selectati setarea de cuplu ,RIDIC” folosind comutatorul din
partea superioara a unitatii.

13. Selectati directia de infasurare dorita folosind comutatorul din
partea superioara a unitatii.

14. Setati comutatorul ,PORNIT/OPRIT" in pozitia ,PORNIT".

15. Rotiti butonul negru de pe rola de tensiune B pentru a regla/
obtine tensiunea dorita pentru materialul infasurat.

16. Rotiti butonul de reglare a cuplului in trepte pana cand se
atinge viteza de infdsurare dorita.
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RUSSIAN

BE3ONMACHOCTb -3TO NPUNOPUTET HOMEP OAVNH AAA KOMMNAHWI LABEL-
MATE. HWXXEN3AOXXEHHAA MHOOPMALMNA COAEPXUT PEKOMEHAALLMWN TTO
BE3ONMACHOCTU MNP NCMNOAb3OBAHNN OBOPYAOBAHNA LABELMATE.

Jro6oe o6opyaoBaHre MOXeT NpeACcTaBAAaTb ONacHOCTb
[N9 nepcoHana npu HenpaBubHOM UCMONb30BaHNK
NAM 06CNYXMBaHUN. Becb MepcoHan, aKcnayaTupyoLwmii
n obcny>xmBaroLWwmin obopyaosaHue Labelmate, gonxxeH
ObITb 3HAKOM C ero paboToln U MPONTH KOMMIEKCHOE
06yYeHne U MHCTPYKTax Mo TexHuKke 6€30MacHOCTH.
BONbLWMHCTBO HECYACTHbIX CIy4aeB MOXHO U36exaTb
3a CcYeT OCBEJOM/IEHHOCTYM O TEXHUKE 6e30MacHOCTM.
Mbl NPUAOXKMMIN BCE YCUNS, YUTOObBI BKIOYNTb
6€30MacHOCTb B KOHCTPYKUMIO o6opynoBaHns Labelmate
B cooTBETCTBUM C ANSI 1 ApyrUMun NPUMEHUMbIMU
cTaHZapTamu. [oTeHUManbHO ONacHble 30Hbl
3alUMLLEeHbl MeXaHWUYECKUW U/ 3NeKTPUYecKn. 3HakKu
6e30MacHOCTU U UHCTPYKLIMM BUAHbBI ONepaTopy 1
pacnofioXeHbl PSAOM CO BCEMU NMOTEHLMANBHbIMK
OMacHOCTSAMMU.

OBYYEHUE N UHCTPYKLU WA

KNMeHT HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a TO, YTOObI BECb
nepcoHan, aKCNayaTupy LKA UM OBCAYKMBAIOLLIMIA
060pyI0BaHWE, MONY4N COOTBETCTBYIOLLEE OBYYeHme
N MHCTPYKTax. Becb nepcoHar, akecnayaTupyroLmm,
NPOBEPSHIOLLNIA, 06CNYXXMBAOLMA UAM YNCTALLMIA 3TO
060py0BaHWeE, AOMKeH ObITb HaAexalMm o6pa3omM
06y4eH 6e30MacHOMY MCMOMb30BaHUIO MallnHbl. Mepen
MCMOMb30BaHNEM NPOYTUTE PYKOBOLCTBO OnepaTopa.

OBWME MHCTPYKLIUN MO
BE3OMNACHOCTHU

Y6eamTech, YTO BCE UCTOUYHUKM MUTAHNA BbIKJIKOYEHbI,
KOrAa MalluHa He MCnonb3yeTcs, BKoYas
anekTponuTaHue. KOHKpeTHble MHCTPYKLUMK MO
aKcnayaTaunm Ans Kaxxaoro ycTpoMNcTBa CM. B
PYKOBOACTBE Nofib3oBaTeNns. PyKoBOACTBO MO
akcnnyataumm Labelmate BXOAMT B KOMMAEKT NOCTaBKM
1 AOCTYNHO Ha Beb-caiiTe www.labelmate.com.

O3HakoMbTeCh ¢ paboTO yCTPONCTBA U MOAMUTE
nopsaok ero pa6oTbl. O3HAaKOMbTECH C TEM, Kak
BbIK/TFOUYUTB YCTPOMCTBO.

O3HaKOMbTECh C MHCTPYKLMAMM MO TEXHMKE
6€e30MacHOCTH Ha ycTporcTee. HapesainTe
COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHANBUAYANbHOM 3aLLUUTbI
(3aLMTHbBIE OYKM, MEpPYATKM, 3aLLMUTHYHO 0BYBb 1 T. 11.)
115 BbINOJIHEHMA MOCTaBNEHHOM 3aauun. YoeaumTecs,
YTO HMYTO He MOXKET 3anyTaTbCs B MallMHe. [pu
paboTe c 060pyaOBaHNEM UV PAAOM C HUM HE HOCUTE
CBOGOAHYO OAEX Y, YKpALLEHUS, ANIMHHbIE BOMOCH,
rancTyKW, pEMHMU, Lapdbl NN YTO-TMBO elLLle, 4TO MOXET

nonacTb B ABMXYLLMECA YacTu. [lep>KUTe KOHEYHOCTH
noflanblue oT ABMXKYLLMXCS YacTel. 3anyTbiBaHue
MOXXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM MM CMEPTU.
[nsi HoBOro 060pyf0BaHMA CpaBHUTE HaNpPsXKeHne B
CeTW C HanpsXKeHMEM, YKas3aHHbIM Ha 060pyaA0BaHNUN.
SneKTpuUYeckmne xapakTepUCTMKK Ballero 060pya0BaHNs
yKasaHbl Ha NacnopTHOM Tabnnyke BMECTE C CepUinHbIM
HomMepoM. [1ns 6e3onacHo paboTbl TpebyeTca
npaBuU/IbHO 3a3eMJIeHHas aneKkTpuyeckas poseTka,
He3aBMCUMO OT TpebyeMOoro HamnpsXKeHns.

cnonbayiTe 060pyA0BaHME TOTbKO MO HAa3HAYEHMIHO.
He gonyckaiTe nonagaHusa B pabo4vyro 30HY
npenaTCTBUM, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTU K CMOTbIKaHUIO
NN NageHnto Ntoern Bo BpeMst paboThbl. [lepxunte
nanblbl, PyKu 1 Apyrue 4acTu Tena noganblie oT
MalUWHbI 1 ABUXKYLLMXCS YacTeln BO BpeMsi paboTbl.

JTto6aa MallmHa ¢ ABMXKYLLMMMUCA YaCcTaMu U/Unu
3/1EeKTPUYECKNMUM KOMMOHEHTAMM NMOTEHLMANBHO
OnacHa, He3aBMCUMO OT KONMYECTBA 3aLUUTHbIX
YCTPOWCTB. byabTe 6ANTENbHBI U lyMaliTe SCHO Npu
SKCnayaTaunm nnv 06CnyxxmnBaHnm 060pyaoBaHums.
ByabTe B Kypce 613nexalymx onepaunii u nepcoHana.
ObpalllaiiTe BHUMaHWe Ha npeaynpexarouime
MHAMKATOPbI MaLUWHbBI U/UNN ANCINNEN U 3HANTE, Kak
pearmpoBaTb.

He paboTalTe Ha MalLlWHe, eCvi Bbl yCTanu,
SMOLMOHANbHO PacCTPOEHbI UM HAaXOAMUTECH NOL
BO34eNCTBMEM HAaPKOTMKOB UM aIKOr 015,

3HaiTe MeCcTOHaxXoXAeHNe NyHKTa NepBOr NOMOLLM.
Bpalyatowmecs n ABvKyLMecs HacTu onacHbl. He
BHOCUTE MOCTOPOHHME NPEeAMETbI B PaBOUYHO 30HY.
icnonb3ynTe COOTBETCTRBYHOLLIEE MOABEMHOE

M TPAHCMOPTHOE 060PYAOBaHME AN TAXENOrO
obopyaoBaHusa. HekoTopble Trnbl 060py0BaHNS
MOTYT ObITb Ype3BblYaHO TAXENbIMU. HeobXxoanmMo
MCNONb30BaTh COOTBETCTRBYOLLEE NOAbEMHOE
obopyaoBaHue.
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OpurvHanbHble MHCTPYKLMK

BbicTpasa 1 npocTaa 4OCTaBKa PY/IOHOB 9TUKETOK, UMEHHO
Takux, Kakne Bam Hy>xxHbl! Mogenu SR-6 n SR-10 npeactaBnatoT
CO60W nfeanbHoe codeTaHne pesaka U nepeMoTymnKa
9TMKeTOK. OHM NO3BONAIOT pe3aTh M NepemMaTtbiBaTb
HenocpeACTBEHHO C NPUHTePa, He Tpebyst HUKAKoro BBoAa
npuHTEpa.

OBLWWME

McTouHnk nutanHus: 100-240 B nepemeHHoro Toka, 50 I,
BbIX0A: 15 B nocTosHHOro Toka, 5 A

Bec: 21 kr

MakcuManbHbIN BeC pysioHa aTUKeTOK: 10 KI
MakcuManbHbIN faMeTp pyioHa 3TUKETOK: 220 MM
OrpaHuyeHHasn rapaHTua 2 roaa, 1 rof Ha 610K NUTaHns

COLEPXMMOE YTITAKOBKN

3BnekunTe BCe AeTanum U3 TpaHCMOPTHON KOPOOKM 1
OCMOTPUTE COfEPXKMMOE. PYKOBOCTBO NOMIb30BaTeNs (3TOT
DOKYMEHT)

Pesak/nepeMoT4mK aTUKETOK

Bnok nutanna

LLInpokwuin kntoy

CoxpaHuTe TPaHCMOPTHYH KOPOOBKY M yNaKoBKY N1 XpaHeHUs
M TPAHCNOPTUPOBKMY.

TexHn4eckoe o6cnykvBaHne

PerynapHo 3ameHsiTe ne3susi Ha 6noke BH-1. OHW JOCTYNHbI
Hanpamyto oT LABELMATE (HSB-10).

OUMCTUTE HATSXKHON PONUK B OT OCTATKOB Cnerka BnaxHom
TKaHbHO, YTOBbI COXPaHUTb TPEHNE MEXAY POSTMKOM 1
nepemMaTbiBaeMbIM MaTepPUanoM.

O6pallalnTech ¢ Ne3BUAMU OCTOPOXKHO.

He perynvpyiiTte nx BO BpeMs pesKku.

YCTAHOBKA

1. TomecTnTe yCTPOMNCTBO PAAOM C NMPUHTEPOM.

2. Y6enuTech, 4To nepekntoyatens «BKJ1/BbIK/1» HaxoauTes
B nonoxexun «CTOMM», a pyyka perynmpoBKM KPyTALLErO
MOMEHTa NOJIHOCTbIO HaxaTa.

3. MNomMecTnTe NyCcToN CEPAEYHNUK STUKETOK Ha
6bICTPOCHEMHbIN CeEpAEYHMK NepemMoTHmKa SR 1 nNoTHO
NPUXMUTE ro K BHyTPeHHe GpnaHLeBon nnacTrHe.

4. HafBUHbTE OAHY 13 aNtOMUHUEBbBIX Pa3AennTeNbHbIX
nnacTuH SP-76-220AL Ha CKOPOCTHOW CepAeYHMK TaK, YToObI
OHa onupanacb Ha cepAeYHUK 3TUKeTOK. [oBTOpUTE 3TOT LWar
LN19 HY>XHOTO KONIMYECTBa KOHEYHbIX PYSIOHOB NOCe pe3ku/
nepemMoTKuW. 3aTeM MOMECTMTE BHELLHWIA HanpaBAAroLLMiA
naHew Ha CKOPOCTHOW cepAeYHUK.

5. [NoBepHWTE pyyKY CKOPOCTHOIO CePAEYHYMKa NO YacoBOWM
CTpefiKe, YTO6bI BbIABUHYTb CKOPOCTHOW CEPAEYHNK U
Ha[eXXHO 3aKpenuTb NyCTble CEPAEYHMKM, pa3aennTeNbHble
NNaCTUHbI U BHELUHWIA HanpaBnsaoWwmii naxew.

6. OcnabbTe py4yky J v nogHUMUTE cTepxkeHb H. MoBepHuTe/
HakoHUTe ne3sud BH-1 ASSY | Haza v 3aTaHUTe pyuky K,
4YTOObI yAEPXMBaTb N1€3BUSA B HAKNTOHHOM Ha3a/ MNONOXKEHNUN.

9TO NO3BONUT BaM noAasaTb MaTepuasn B SR.

7. TpefBapuUTenbHO OTpexbTe NpuMepHO nepeble 90 CM NeHTbI
MeXxay aTuKkeTkamu, rae ne3susa BH-1 ASSY fO/MKHbI pesaTb.
8. [MofanTe mMaTepuan ond nevyatu B SR, Kak MokasaHO Ha
pUCyHKe A:

(a) Hap antoMUHWEBBIM POSIUKOM A

(b) Moa HaTAXHbIM pONMKOM B

(c) Haz v BOKpyr BepxHelt 4acTu NnacTnkoBoro ponmka C

(d) Mex ay antoM1MHMeBbIM PONMKOM D 1 nexxatlym nog H1UMm
CTaNbHbIM CTEPXKHEM

(e) MpuKkNenTe NnepeiHNe KPOMKYM NpeaBapUTENbHO
OTpes3aHHOro Matepuana K nyctbiM onpaskam QUICK-CHUCK.
(f) C nomMoLLbto NpunaraeMoro LWecTUrpaHHoro Kitoya
ocnabbTe yCTaHOBOYHbIA BUHT Ha BHELLHUX HAaMpaBAAOLLMX
Kofbuax E 1 F 1 pacnonoxmre nx pagom ¢ BHELLHUM Kpaem
MaTepvana, KOTOpbli HYy>KHO paspesaTb/HamoTaTb. CHoBa
3aTAHWTe YyCTaHOBOYHbIE BUHTBI. (TpUMeYaHne: BHyTpeHHve
HanpaBatoLLMe BTYKW, KOTOPblE ONMPaOTCH Ha YePHbI
MeTannnyeckunit KOpnyc nepeMoTynka Ha Bany A, a Takxe
ponvkn B n D, Tpe6ytoT He6oMbLLIONW PerynMpoBKM namn BoobLLe
He TPebyIoT ee 1 JOMKHbI 6blTb BbIPOBHEHbBI C NepeaHeN
YacTbto NNacTHHbl hnaHua STUKETKN.)

(g) BbiaBWHbTE NesBua yana BH-1 npumepHo Ha 1,5 AroiimMa v
YCTaHOBUTE X B XXeNaeMoe NOOXeHWe Pe3KK, 0CNabnB BUHTbI
L v caBMHYB Ne3BuMA BLOMb altOMUHMEBOTO Bana. Kak TonbKo
NE3BUA OKaXKYTCHA B XKENaeMOM MONOXEHUW, CHOBa 3aTAHNUTE
BVHTBI.

(h) MoBepHUTe pyyKy K BHMS, MoKa ne3sud yana BH-1 He
KOCHyTCA 6eoro nnacTrkoBoro Bana C. MIaMeHnTe NonoxeHmne
Bana H v pyyku J, Kak mokasaHo Ha pucyHKe A, 3aTeM 3aTaHuTe
pyuky J (He nepetarveaiTe).

(i) MpOTONKHUTE NeYaTHbI MaTepran Mexay NPUHTEPOM 1
PONMKOM A, 4TO6bI COPMUPOBATL CBOBOAHYIO OT HaTSXKEHUS
neTno MaTeprana (CM. pUCYHOK A).

9. MoakAtoYMTeE BUNKY NMTaHUS Ha KOHLe Kabena Moayns
NWUTaHWA K BXOGHOMY pasbemMy NUTaHWUa MawuvHbl. [ogknoynTe
610K NMUTaHUS K NOAXOAAWEMY UCTOYHUKY MUTaHUS.

10. ToBEPHUTE TNMaBHbIN BbIKKOYaTeNb Ha 3afiHen naHenn SR B
nosioXeHue «Bks».

11. OTperynupyiite yron G-ceHcopa Tak, YTo6bl OH yKaablBan
Ha »XenaemMoe MecTO Ha NeTne HaTaHYToro Matepvana. Yron
faTyviKa onpeaenseT rayeuHy netnu. NMprmMeyaHne: HaMOTUNK
6yaeT NpoAoKaTb BpallaTbCs 40 TEX NOP, NoKa rnas AaTynka
MOXET «BUAETb» MaTepuan B HaTAHYTOW neTne.

12. BbibepuTe HaCTPOKY KpyTauiero momeHTa «HIGH» ¢
NOMOLLbIO NepektoYaTeNnd Ha BEPXHeR YacTu yCTPONCTBaA.

13. BbibepwnTe xenaeMoe HanpasieHne HaMOTKM C MOMOLLbIO
nepekitoyaTens Ha BepXHeN 4acTu yCTpoicTBa.

14. YcTaHoBUTe nepekntoyvaTens «BKJ1/BbIK/1» B nonoxexve
«BKJT».

15. TTOBEPHUTE YEPHYIO PYYKY Ha HATSHXKHOM posnke B,

4TO6bI OTPEryNMPOBaTL/AOCTUYb XKENAEMOr0 HaTSXKEHNS
HaMOTaHHOro MaTepwvana.

16. lMoBOpaynBamTe pyyKy perynmpoBKM KPYTALLErO MOMEHTA
C Llarom, noka He 6yaeT AOCTUTHYTa Xenaemasi CKOpPoCTb
HaMOTKMW.

Labelmate.com



SERBIAN

BESBEAHOCT HAM JE HA NMPBOM MECTY.
CAEAERE MHOOPMAUWJE MPYXAJY CMEPHUMUE 3A BE3BEAHOCT NMPNANKOM
YIMOTPEBE OMNPEME CA ETUKETOM.

Buno koja onpema Moxe npeacTaB/baThi ONacHoOCT 3a
0cobsbe aKo ce 3/10ynoTpebrbaBa UM HenpaBuIHO
oap>xaea. CBo ocobsbe Koje pykyje 1 oapxxasa Labelmate
onpemy Mopa 6UTK yNo3HaTO ca HeHVM PagoM 1 Ao6UTH
cBeobyxBaTHY 06YKY 1N MHCTPYKLMje 0 6e36eAHOCTM.
BehuHa Hecpeha moxe ce n3behn Kpos cBecT 0
6e36e4HOCTU. YIOXKMAM CMO CBe Hanope Aa yK/by4nmo
6e36eaHOCT y AM3ajH Labelmate onpeme, y cknaay ca
ANSI 1 apyrum Baxkehnm ctaHgapanma. NoTeHumjanHo
onacHa noapy4ja cy MexaHu4iku u/unmn enekTpuyHo
3awTuheHa. 3HakoBM 6e€36eAHOCTM 1 yNyTCcTaBa cy
BUASbMBM OnepaTepy 1 Hanase ce y 6M3nHU CBUX
noTeHUMjanHUx ONacHOCTU.

OBYKA U YIMYTCTBA

OAroBOPHOCT je Kynua Aa 06e36ean fa CBO 0CO6/be Koje
PYKyje nnn oapxxasa onpemy fobuje oaroapajyhy o6yky
N MHCTPYKLMje. CBO 0CcObsbe Koje pyKyje, Mperneaa,
ofp>KaBa N YUCTU OBY ONpemMy Mopa 6UTK MpaBUIHO
06y4YeHo 3a 6e36eaHO Kopuwhere MalumHe. MpounTajTe
ynyTCTBO 3a ynoTpeby npe ynotpebe.

ONMWTA YNYTCTBA 3A BE3BE[JHOCT

YBepuTe ce fa Cy CBM M3BOPW Hamnajarba NCKIbYYeHU
Kaga MallnHa Huje y ynoTpebu, ykibyyyjyhu u
eneKTPMYHO Hanajarse. Morneaajte ynyTcTBO 3a
ynoTpeby 3a cneundmyHa ynyTcTBa 3a ynotpebdy 3a
cBaku ypehaj. YnyTcTBOo 3a nponsBoa Labelmate je
YKJ/bYYEHO Yy MakoBaHse 1 JOCTYMHO je Ha Be6 CTpaHuLn
www.labelmate.com.

YnosHajTe ce ca pafloM ypehaja 1 pasymejte
HeroBe NocTynke paja. YNo3HajTe ce ca HauMHOM
NCKIbyunBara ypehaja.

YnosHajTe ce ca 6e36eJHOCHIM YyNyTCTBMMA Ha
ypehajy. Hocute ogrosapajyhy nnuHy 3alTUTHY onpemy
(3aWTMTHe Hao4ape, pykaBuLe, 3alWTUTHe uunene uta.)
3a 3aflaTak Koju je Npel BaMa. YBepuTe ce ia Ce HULWTa
HE MOXXe 3aneT/baty MallnHN. Ka,qa pagunTe Ha nnny
611M3MHM oNpeMe, n3berasajTe Hollere LWnpoke oaehe,
HaKWNTa, Ayre Koce, KpaBaTa, KanleBa, WasioBa nin 6uno
yera Apyror wro 61 MOrIo fa ce 3arneTte y NoKpeTHe
nenoge. [1pxxunTe yooBe farbe o NOKPETHMX AefoBa.
3aneT/baBatbe MOXe J0BECTM 10 030U/bHIMX NOBpeaa
WV CMPTKW. 3a HOBY OMNpeMy, yNopeanTe HanoH Mpexe
ca HanoHOM HasHa4YeHWUM Ha onpemu. EnekTpuyHe
cneunduKkalmje 3a Bally onpemMy HaBefleHe cy Ha
naoYnLUmM ca HaTNMcKMa, 3ajeJHO ca CEPUjCKM BpojeMm.

3a 6e3befaH paj je NoTpebHa NpaBUIHO y3eEM/beHa
eneKTpuYHa yTUYHMLa, 63 063Mpa Ha NOTPEOHM HaMoH.

KopucTuTe onpemy camMmo 3a HeHy HaMeHy.

[p>xunTe pafHy npocTop 6e3 npenpeka Koje 61 Morne
Npoy3poKoBaTH CNoTHLaHe UK Naf fbyan TOKOM paja.
[pXunTe NpcTe, pyke n Apyre fAenose Tena aasbe of
MallIMHe 1 MOKPETHNX AefoBa TOKOM paja.

CBaka MallnHa ca NoKpeTHUM Oe0BUMa 1/1nu
eNeKTPUYHUM KOMMOHeHTaMa je NoTeHLUuWjanHo

onacHa, 6e3 0631pa Ha 6poj curypHocHux ypehaja.
ByanTe onpesHu u jacHo pasmMuLLbajTe Kaja

pyKyjeTe nnu ogp>kaBate onpemy. byante ceecHm
06NMXKHMX Onepaunja U ocobrba. O6paTuTe NaXkky Ha
yno3opasajyha cBeTna u/vnv agucnneje MalunHe v 3HajTe
Kako Aa pearyjeTe.

HemojTe pykoBaTh MalMHOM ako CTE YMOPHMU,
€MOLIMOHAMHO Y3HEMUPEHW UK NOA YTHULajeM apora unm
ankoxona.

3HajTe nokauujy cTaHuue 3a NpBy Nomoh.

PoTupajyhu v nokpeTHu Aenoswu cy onacHu. He
npnénmxxaeajTe ce pafHOM NoApyyjy. Hukaaa He
YHOCWTE CTpaHe NpegMeTe y paiHo Noapyyje.

KopwucTute ogrosapajyhy onpemy 3a agnsare 1
TPaHCMNopT TellKe onpemMe. Heke BpCTe onpeme Mory
OUTW N3y3eTHO Tellke. Mopa ce KopucTuTn ogroBapajyha
onpemMa 3a usame.
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OpurvHanHa ynyTcTea

bpsa njegHocTaBHa UCNoOpyKa POSHW eTUKeTa, Ta4HO OHAKOo
Kako BaMm je notpebHo! Moaenn SR-6 n SR-10 cy caBplueHa
KoM6VHaluMja cekada U npemMoTaBada eTuketa. OMoryhasajy
BaM [la ceyeTe v npemoTaBaTe AMPEeKTHO ca lWTamnaYa, 6e3
noTpe6e 3a 6110 KakBUM YHOCOM LWITamnaya.

OMWTE MHOOPMALUNJE

Hanajarse: 100-240 V AC, 50 Hz, M3na3: 15V DC, 5 A
TexkuHa: 21 kg

MakcumanHa TexuHa ponHe etukeTa: 10 kg

MakcuManHu NpeyHnK ponHe etuketa: 220 mm
OrpaHunyeHa rapaHumja: 2 roavHe, ykbyyyjyhu 1 rogmnHy 3a

Hanajare

CALPXAJ MAKOBAHA

3BaaunTe cBe feNoBe U3 KyTuje 3a TPaHCMNOPT v npernejajte
cafpxaj. YnyTcTBO 3a ynoTpeby (0Baj JOKYMEHT)
Ceka4d/npemoTaBay eTukeTa

Hanajarse

NMmByC KIbyY

CadyBajTe KyTUWjy 3a TPAHCMOPT v ambanaxy 3a cCknagnwTere
M TPaHCMNOPT.

Oap>kaBame

PenosHoO MerbajTe cevnBa Ha BH-1 jeauHunum. JocTynHa cy
anpekTHo o LABELMATE (HSB-10).

O4yncTnTe OcTaTKe ca BasbKa 3a 3aTedarbe b 61aro BnaXKHom
KPMOM Kako 61cTe ogp>anu Tperbe namehy Basbka n
MaTepujana Koju ce npemoTaBsa.

MaXk/bUBO pyKyjTe cevmBmuma.

He nofeluaBajTe VX TOKOM ceverba.

NHCTANALNJIA

1. MNMocTaBuUTe ypehaj nopea Wwramnaya.

2. YBepuTe ce Aa je npekmgay,YK/bYHEHO/MCKIBYHEHO"

y nonoxajy ,CTOMN" n fa je oyrme 3a nofellaBatse 06pTHON
MOMEHTa NOTMYHO NPUTUCHYTO.

3. MocTaBUTe Npa3Ho je3rpo eTukeTe Ha 6p300TNyLWTajyhe
jesarpo SR npeMmoTaBaya 1 YBPCTO ra NpUTUCHUTE Y3
YHYTpaLlkby NpUPYBHNYKY M0YY.

4. HaByuuTe jeaHy o anyMUHN)YMCKUX CeNapaTOPCKMX nnoya
SP-76-220AL Ha je3rpo 6p3urHe Tako fAa ce Hacfakba Ha je3rpo
eTukeTe. [NOHOBMTE OBaj KOPakK 3a »XefbeHn 6poj KpajHmx
POJHM HAaKOH Ceverba/npemMoTaBarba. 3aTUM NnocTaBuTe
CMNOJSbHY BOAWNNLY Ha je3rpo 6p3uHe.

5. OKpeHUTe fyrme jesrpa 6p3nHe y CMepy Kasasbke Ha caTy
fla 6ycTe NPOAYXNKY je3rpo 6p3nHe 1 YBPCTO NPUYBPCTUAN
npasHa jesrpa, cenapaTopcKe Niaoye 1 CNosbHY BOAUANLLY.

6. 0OTnyctute gyrme J v nogurHmte wnnky H. OkpeHute/
HarHuTe ceumBa BH-1 ASSY | yHasag n 3aterHute ayrme K ga
6ucTe ApXKanv cevrBay Nonoxajy HarHyTom yHasaz. OBo Bam
omoryhaBa aa y6auuTe maTtepujany SR.

7. NMpeTxoAHO nceunTe NpubanxHo Npemx 90 UM Tpake namehy
eTukeTa, rge he ceymsa BH-1 ASSY cehu.

8. Y6auunTe maTepujan koju Tpeba Aa cede y SR kao wTo je
npuKasaHo Ha camun A:

(a) Mpeko anyMunHUjyMcKor Barbka A

(6) Micnop 3aTesHor Barbka B

(u) Mpeko 1 oKo Bpxa NnacTuyHor Basbka C

(n) amehy anymuHujymckor Barbka D v foke YennyHe wunke
(e) 3anenuTe Npear-e MBULIE MPETXOAHO NCEYeHOr MaTepujana
Ha npasHe TpHoBe QUICK-CHUCK:-a.

(d) KopucTehu npunoxeHn MMGYC Kibyy, OTNYCTUTE 3aBpTaks
3a nofelwaBarbe Ha CNosbHUM Bofuuama E n F n noctaBuTe mnx
6113y CrosbHe UBMLe MaTepujana Koju Tpeba cehn/HamoTaTw.
MOHOBO 3aTerHnTe 3aBpTHoe 3a NofellaBarse. (HanomeHa:
YHyTpalrbe BofuLe, Koje nexe Ha LpHOM MeTaHOM KyhuTy
HamMoOTaya Ha BpaTuny A, kao 1 Basbum b u [1, 3axTeBajy Mano
WM HAMaNo nojellaBarba U Tpebano 61 ga 6yay nopasHaTe ca
npeaHOoM CTpaHOM MoYe NpUPYBHMLIE eTUKeTA.)

(r) VisByumnTe ceuna cknona BX-1 npubamkHo 3,8 UM v
NOCTaBUTE UX Y KESbEHW MONOXA]j 3a CeYerbe OTNYyLWTaHeM
3aBpTHea J1 v Knnaareem cevnBa Ay>K anyMuHWyMCKor
BpaTwna. Kaga ce cevvBa Hahy y >KesbeHOM MOI0Xajy, MOHOBO
3aTerHuTe 3aBpTHE.

(x) OkpeHnTe ayrme K Hagone Aok ceyrBa ckona BX-1 He
[oAMPHY 6eno NnacTnyHo Bpatuao L. MoctasuTe BpaTnao X un
Ayrme J Kao LWTO je MpuKasaHo Ha CiuuUm A, a 3aTVM 3aTerHnTe
ayrme J (HeMojTe npeBuLLe 3aTesaTh).

(v) TypHuTe MaTepujan 3a LWTamnarse n3amehy wramnava

v BasbKa A fa 6ucTte dopmupanu NeT/by Matepunjana 6es
3aTe3arba (BUAETH CIINKY A).

9. MpuKsbyunTeE yTMKaY 3a Hanajarse Ha Kpajy kabna moayna
3a Hanajarbe Ha yNasHy NpUK/by4ak 3a Hanajakbe MalluHe.
MpukbyunTe Hanajarbe Ha oagrosapajyhu M3BOp Hamajarsa.

10. OKpeHWTe rNaBHW Npeknad Ha 3afiHh0j CTpaHu WTamMnada 'y
nofoxaj ,YKrpy4eHo".

11. Mogecute yrao G-ceH30pa Tako Aa Nnokasyje Ha XXerbeHy
JIOKaLMjy Ha 3aTerHyToj neT/bn Matepujana. Yrao ceH3opa
ofpenyje ay6uHy netsbe. Hanomera: HamoTagay he HacTaBuTH
[la ce okpehe cBe [JOK OKO CeH30pa MOXe Aa ,Buan" matepujan
y 3aTErHyTOj NeT/bu.

12. 3abepute nofelwaBate 06pTHOr MOMeHTa ,BMCOKO"
nomohy npeknaaya Ha BpXY jeAnHuLe.

13. N3abepwTe xerbeHn cMep HamoTaBarba NoMohy nNpekniaya
Ha BPXY jeanHuLe.

14. NocTtauTte npeknaay ,YKIbYHEHO/MCK/BYHEHO" Ha
,YKIBYHEHO".

15. OKpeHunTe UPHO AyrMe Ha BasbKy 3a 3aTe3arbe B ga 6ucte
NOAECUAN/NOCTUIIN XesbeHy 3aTErHyTOCT HaAMOTaHor
Matepujana.

16. OkpehuTe ayrme 3a nofellaBarse 06PTHOr MOMEHTa Y
KopaumMma oK Ce He MOCTUTHe XefbeHa 6p3vHa HaMoTaBarba.
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SLOVAK

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASOU PRIORITOU CiSLO JEDEN. NASLEDUJUCE
INFORMACIE POSKYTUJU BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZIVANI ZARIADENIA
STITKOM.

Akeékolvek zariadenie mdze predstavovat nebezpecenstvo
pre personal, ak sa pouziva nespravne alebo nespravne
udrziava. VSetci zamestnanci, ktori obsluhuju a udrziavaju
zariadenie Labelmate, musia byt oboznameni's jeho
obsluhou a musia absolvovat komplexné bezpe¢nostné
Skolenie a pokyny. Vacésine nehdd sa da vyhnut vdaka
povedomiu o bezpec¢nosti. Vynalozili sme maximalne
usilie, aby sme do navrhu zariadeni Labelmate zaclenili
bezpecnost v stlade s normou ANSI a inymi platnymi
normami. Potencialne nebezpecné oblasti su mechanicky
a/alebo elektricky chranené. Bezpecnostné a inStrukcné
znacky su viditelné pre obsluhu a umiestnené v blizkosti
vSetkych potencialnych nebezpecenstiev.

SKOLENIE A POKYNY

Je zodpovednostou zédkaznika zabezpecit, aby vsetci
zamestnanci, ktori obsluhuju alebo udrziavaju zariadenie,
absolvovali prislusné skolenie a pokyny. VSetci
zamestnanci, ktori toto zariadenie obsluhuju, kontroluju,
udrziavaju alebo Gistia, musia byt riadne vyskoleni v
bezpecnom pouzivani stroja. Pred pouzitim si precitajte
navod na obsluhu.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Uistite sa, ze vSetky zdroje napajania su vypnuté, ked sa
stroj nepouziva, vratane elektrického napdjania. Konkrétne
pokyny na obsluhu pre kazdé zariadenie najdete v navode
na obsluhu. Navod na obsluhu produktu Labelmate je

sUcastou balenia a je k dispozicii na webovej stranke www.

labelmate.com.

Oboznamte sa s obsluhou zariadenia a pochopte jeho
prevadzkové postupy. Oboznamte sa s tym, ako zariadenie
vypnut.

Oboznamte sa s bezpecnostnymi pokynmi k zariadeniu.
Noste vhodné osobné ochranné prostriedky (ochranné
okuliare, rukavice, bezpe¢nostnu obuv atd.) pre danu
ulohu. Uistite sa, ze sa do stroja ni¢ nezamota. Pri praci
na zariadeni alebo v jeho blizkosti sa vyhybajte noseniu
volného oblec¢enia, Sperkov, dlhych vlasov, kravat,
opaskov, Satiek alebo ¢ohokolvek iného, ¢o by sa mohlo
zachytit o pohyblivé ¢asti. Drzte kon&atiny v bezpecénej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti. Zamotanie moze
viest k vdZznemu zraneniu alebo smrti. V pripade nového
zariadenia porovnajte sietové napatie s napatim uvedenym
na zariadeni. Elektrické Specifikacie vasho zariadenia su
uvedené na typovom §titku spolu so sériovym ¢islom.
Pre bezpec¢nu prevadzku je potrebna spravne uzemnena
elektricka zasuvka bez ohladu na poZzadované napétie.

Zariadenie pouzivajte iba na urceny ucel.

V pracovnom priestore sa nenachadzaju prekazky, o

ktoré by sa ludia mohli pocas prevadzky potknut alebo
spadnut. Poc¢as prevadzky drZte prsty, ruky a iné casti tela
v bezpecnej vzdialenosti od stroja a pohyblivych ¢asti.

Akykolvek stroj s pohyblivymi ¢astami a/alebo elektrickymi
komponentmi je potencidlne nebezpecny, bez ohladu na
pocet bezpecnostnych zariadeni. Pri obsluhe alebo udrzbe
zariadenia budte ostraziti a jasne premyslajte. Davajte si
pozor na blizke prevadzky a personal. Venujte pozornost
vystraznym kontrolkam a/alebo displejom stroja a vedzte,
ako na ne reagovat.

Neobsluhujte stroj, ak ste unaveni, emocionalne rozruseni
alebo pod vplyvom drog ¢i alkoholu.

Poznajte umiestnenie stanice prvej pomoci.

Otacajuce sa a pohyblivé ¢asti si nebezpecné.
Nepriblizujte sa k pracovnému priestoru. Nikdy nevnasajte
do pracovného priestoru cudzie predmety.

Pre tazké zariadenia pouZivajte vhodné zdvihacie a
prepravné zariadenia. Niektoré typy zariadeni mézu
byt extrémne tazké. Musia sa pouzit vhodné zdvihacie
zariadenia.

Labelmate - The World’s Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Originalny navod

Rychle a jednoduché dodanie kotucov etikiet, presne tak, ako ich
potrebujete! Modely SR-6 a SR-10 su perfektnou kombinaciou
rezacky a navijacky etikiet. Umoznuju vém strihat a navijat pria-
mo z tlaciarne bez nutnosti akéhokolvek vstupu z tlaciarne.

VSEOBECNE

Napajanie: 100 — 240 V AC, 50 Hz, Vystup: 15V DC, 5 A
Hmotnost: 21 kg

Maximalna hmotnost kotuca etikiet: 10 kg

Maximalny priemer kotuca etikiet: 220 mm
Obmedzena zaruka: 2 roky, vratane 1 roka na napdjanie

OBSAH BALENIA

Vyberte vSetky diely z prepravného kartdnu a skontrolujte obsah.
Pouzivatel'ska prirucka (tento dokument)

Rezacka/navijacka etikiet

Napajanie

Imbusovy kltu¢

Uschovajte si prepravny karton a obal na skladovanie a prepravu.
Udrzba

Pravidelne vymienajte ¢epele na jednotke BH-1. Su dostupné
priamo od spolo¢nosti LABELMATE (HSB-10).

Zvysky z napinacieho val¢eka B o¢istite mierne navihéenou
handri¢kou, aby ste udrzali trenie medzi valcekom a navijanym
materidlom.

S nozmi manipulujte opatrne.

Nenastavujte ich pocas rezania.

INSTALACIA

1. Umiestnite zariadenie vedla tlaciarne.

2. Uistite sa, ze vypina¢ ,0ON/OFF" je v polohe ,STOP" a gombik
nastavenia krutiaceho momentu je Uplne stlaceny.

3. Umiestnite prazdnu cievku s etiketami na rychloupinacie jadro
navijacky SR a pevne ju pritlacte k vnutornej prirubovej doske.

4. Nasunte jednu z hlinikovych oddelovacich dosiek SP-76-220AL
na rychloupinacie jadro tak, aby spocivala na cievke s etiketami.
Tento krok zopakujte pre pozadovany pocet koncovych roliek po
odrezani/previnuti. Potom umiestnite vonkajsiu vodiacu prirubu
na rychloupinacie jadro.

5. Otoc¢te gombik rychloupinacieho jadra v smere hodinovych
ruciciek, aby ste vysunuli rychloupinacie jadro a bezpe¢ne upevni-
li prazdne cievky, oddelovacie dosky a vonkajsiu vodiacu prirubu.
6. Uvolnite gombik J a zdvihnite ty¢ H. Otoc¢te/naklonte Cepele
BH-1 ASSY | dozadu a utiahnite gombik K, aby Cepele drzali v
dozadu naklonenej polohe. To vam umozni podavat materidl do
SR.

7. Predstrihnite priblizne prvych 90 cm pasky medzi Stitkami, kde
maju cepele BH-1T ASSY rezat.

8. Podavajte materidl, ktory sa ma tlacit, do SR, ako je zndzornené
na obrazku A:

(a) Cez hlinikovy valec A

(b) Pod napinaci valec B

(c) Cez a okolo vrchu plastového valca C

(d) Medzi hlinikovy valec D a pod nim leziacu ocelovu ty¢

(e) Prilepte predné okraje predstrihnutého materidlu na prazdne

tfne rychloupinacieho sklucovadla.

(f) Pomocou dodaného imbusového kltc¢a uvolnite nastavovaciu
skrutku na vonkajsich vodiacich krizkoch E a F a umiestnite ich
blizko vonkajsieho okraja materidlu, ktory sa ma rezat/navijat. Zn-
ovu utiahnite nastavovacie skrutky. (Poznamka: Vnutorné vodiace
puzdra, ktoré spocivaju na ciernom kovovom kryte navijacky na
hriadeli A, ako aj val¢eky B a D, vyzaduju len malé alebo ziadne
nastavenie a mali by byt zarovnané s prednou ¢astou prirubovej
dosky stitkov.)

(g) Vysunte ¢epele zostavy BH-1 priblizne o 3,8 cm a umiest-

nite ich do pozadovanej polohy rezania uvolnenim skrutiek L a
posunutim ¢epeli pozdiz hlinikového hriadela. Ked st Gepele v
pozadovanej polohe, skrutky znova utiahnite.

(h) Otacajte gombik K smerom nadol, kym sa ¢epele zostavy BH-1
nedotknu bieleho plastového hriadela C. Znovu umiestnite hriadel
H a gombik J, ako je zndzornené na obrazku A, a potom gombik J
utiahnite (nepretahujte).

(i) Zatlacte tlacovy material medzi tlaciaren a valec A, aby ste
vytvorili slu¢ku materiélu bez napétia (pozri obrazok A).

9. Pripojte zastrcku na konci kabla napajacieho modulu do
vstupného napajacieho konektora zariadenia. Pripojte zdroj napa-
jania k vhodnému zdroju napajania.

10. Prepnite hlavny vypinac¢ na zadnej strane tlaciarne SR do
polohy ,Zapnuté”.

11. Nastavte uhol G-senzora tak, aby ukazoval na pozadované
miesto na sluéke napnutého materidlu. Uhol senzora uréuje hibku
slucky. Pozndmka: Navijacka sa bude otacat, pokial oko senzora
,vidi" material v napnutej slucke.

12. Pomocou prepinaca na vrchnej strane jednotky vyberte nas-
tavenie krutiaceho momentu ,HIGH".

13. Pomocou prepinaca na vrchnej strane jednotky vyberte poza-
dovany smer navijania.

14. Prepina¢ ,ON/OFF" prepnite do polohy ,ON".

15. Otacanim cierneho gombika na napinacej valceku B nastavte/
dosiahnite pozadované napatie navijaného materialu.

16. Otacajte gombik nastavenia krutiaceho momentu v krokoch,
kym nedosiahnete pozadovanu rychlost navijania.
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SLOVENIAN

PRI ZALOZBI LABEL JE VARNOST NASA PRVA NALOGA. NASLEDNJE INFORMACIJE
VSEBUJEJO SMERNICE ZA VARNOST PRI UPORABI OPREME ZA NALEPKE.

Vsaka oprema lahko predstavlja nevarnost za osebje,

Ce se nepravilno uporablja ali nepravilno vzdrzuje. Vse
osebje, ki upravlja in vzdrzuje opremo Labelmate, mora
biti seznanjeno z njenim delovanjem in prejeti celovito
varnostno usposabljanje in navodila. Vecini nesrec se je
mogoce izogniti z ozavescenostjo o varnosti. Potrudili smo
se, da bi varnost vkljucili v zasnovo opreme Labelmate v
skladu z ANSI in drugimi veljavnimi standardi. Potencialno
nevarna obmocja so mehansko in/ali elektricno zascitena.
Varnostni in navodilni znaki so vidni upravljavcu in se
nahajajo v blizini vseh potencialnih nevarnosti.

USPOSABLJANJE IN NAVODILA

Stranka je odgovorna za zagotovitev, da je vse osebje, ki
upravlja ali vzdrzuje opremo, ustrezno usposobljeno in
pouceno. Vse osebje, ki upravlja, pregleduje, vzdrzuje ali
Cisti to opremo, mora biti ustrezno usposobljeno za varno
uporabo naprave. Pred uporabo preberite navodila za
uporabo.

SPLOSNA VARNOSTNA NAVODILA

PrepriCajte se, da so vsi viri napajanja izklopljeni, ko
naprava ni v uporabi, vklju¢no z elektricnim napajanjem. Za
posebna navodila za uporabo vsake naprave glejte navodila
za uporabo. Priro¢nik za izdelek Labelmate je prilozen
embalazi in na voljo na spletni strani www.labelmate.com.

Seznanite se z delovanjem naprave in razumite njene
postopke delovanja. Seznanite se z izklopom naprave.

Seznanite se z varnostnimi navodili na napravi. Za delo,

ki ga opravljate, nosite ustrezno osebno za$¢itno opremo
(zasc¢itna ocala, rokavice, zas¢itne Gevlje itd.). Prepricajte
se, da se v stroj ne more ni¢ zaplesti. Pri delu na opremi ali
v njeni blizini se izogibajte noSenju ohlapnih oblacil, nakita,
dolgih las, kravat, pasov, Salov ali Cesar koli drugega, kar bi
se lahko zapletlo v gibljive dele. Drzite ude stran od gibljivih
delov. Zapletanje lahko povzroci resne poskodbe ali smrt.
Pri novi opremi primerjajte omrezno napetost z napetostjo,
navedeno na opremi. Elektricne specifikacije vase opreme
so navedene na napisni ploscici skupaj s serijsko Stevilko.
Za varno delovanje je potrebna pravilno ozemljena
elektricna vti¢nica, ne glede na zahtevano napetost.

Opremo uporabljajte samo za predvideno uporabo.
Delovno obmocje naj bo brez ovir, zaradi katerih bi se ljudje
lahko spotaknili ali padli med delovanjem. Med delovanjem
drzite prste, roke in druge dele telesa stran od stroja in
gibljivih delov.

Vsak stroj z gibljivimi deli in/ali elektricnimi komponentami
je potencialno nevaren, ne glede na stevilo varnostnih
naprav. Pri upravljanju ali vzdrzevanju opreme bodite
pozorni in jasno razmisljajte. Bodite pozorni na bliznje
operacije in osebje. Bodite pozorni na opozorilne lucke in/
ali prikazovalnike stroja ter vedite, kako se odzvati.

Ne upravljajte stroja, ¢e ste utrujeni, Custveno vznemirjeni
ali pod vplivom drog ali alkohola.

Poznajte lokacijo postaje za prvo pomoc.

Vrteci se in gibljivi deli so nevarni. Ne zadrzujte se v
delovnem obmocju. Nikoli ne prinasajte tujkov v delovno
obmocje.

Za tezko opremo uporabljajte ustrezno dvizno in
transportno opremo. Nekatere vrste opreme so lahko
izjemno tezke. Uporabiti je treba ustrezno dvizno opremo.
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Originalna navodila

Hitra in enostavna dostava zvitkov etiket, to¢no tako, kot jih potre-
bujete! Modela SR-6 in SR-10 sta popolna kombinacija rezalnika
in navijalca etiket. Omogocata vam rezanje in navijanje neposred-
no iz tiskalnika, brez potrebe po kakrsnem koli vnosu s tiskalnika.

SPLOSNO

Napajanje: 100-240 V AC, 50 Hz, Izhod: 15V DC, 5 A
Teza: 21 kg

Najvecja teza zvitka etiket: 10 kg

Najvecji premer zvitka etiket: 220 mm

Omejena garancija: 2 leti, vklju¢no z 1 letom za napajalnik

VSEBINA EMBALAZE

Odstranite vse dele iz transportne skatle in preglejte vsebino.
Uporabniski priro¢nik (ta dokument)

Rezalnik/navijalec etiket

Napajalnik

Imbus klju¢

Transportno skatlo in embalaZzo shranite za shranjevanje in
transport.

Vzdrzevanje

Rezila na enoti BH-1 redno menjajte. Na voljo so neposredno pri
podjetju LABELMATE (HSB-10).

Ostanke nateznega valja B ocistite z rahlo vlazno krpo, da ohran-
ite trenje med valjem in materialom, ki ga navijate.

Z rezili ravnajte previdno.
Med rezanjem jih ne nastavljajte.

NAMESTITEV

1. Napravo postavite poleg tiskalnika.

2. PrepricCajte se, da je stikalo “VKLOP/IZKLOP" v polozaju “STOP”
in da je gumb za nastavitev navora popolnoma pritisnjen.

3. Prazno tulec etiket namestite na hitro snemljivo jedro navijalca
SR in ga trdno pritisnite ob notranjo prirobnico.

4. Eno od aluminijastih lo¢ilnih plos¢ SP-76-220AL potisnite na
hitro jedro, tako da se nasloni na tulec etiket. Po rezanju/previ-
janju ponovite ta korak za zeleno stevilo kon¢nih zvitkov. Nato
namestite zunanjo vodilno prirobnico na hitro jedro.

5. Obrnite gumb za hitro jedro v smeri urinega kazalca, da podal-
jsate hitro jedro in varno pritrdite prazne tulce, locilne plosce in
zunanjo vodilno prirobnico.

6. Odvijte gumb J in dvignite palico H. Zavrtite/nagnite rezila BH-1
ASSY | nazaj in privijte gumb K, da drZite rezila v nazaj nagnjenem
polozaju. To vam omogoca, da material podajate v SR.

7. Predhodno odrezite priblizno prvih 90 cm traku med nalepkami,

kjer bodo rezila BH-1 ASSY rezala.

8. Material za tiskanje podajte v SR, kot je prikazano na sliki A:
(a) Cez aluminijasti valj A

b) Pod napenjalni valj B

c) Cez in okoli vrha plastiénega valja C

d
e) Prilepite sprednje robove predhodno narezanega materiala na

= = =

Med aluminijastim valjem D in spodaj lezeco jekleno palico

(
(
(
(

prazne trne vpenjalne glave QUICK-CHUCK.

(f) S prilozenim imbus klju¢em odvijte nastavitveni vijak na zunan-
jih vodilnih obrocih E in F ter ju namestite blizu zunanjega roba
materiala, ki ga zelite rezati/navijati. Ponovno privijte nastavitvene
vijake. (Opomba: Notranje vodilne puse, ki leZijo na ¢rnem kov-
inskem ohisju navijalca na gredi A, kot tudi valji B in D, zahtevajo
malo ali ni¢ nastavitve in morajo biti poravnani s sprednjim delom
prirobnice etiket.)

(g) Izvlecite rezila sklopa BH-1 za priblizno 3,8 cm in jih namestite
v zeleni polozaj za rezanje tako, da zrahljate vijake L in potisnete
rezila vzdolz aluminijaste gredi. Ko so rezila v zelenem polozaju,
ponovno privijte vijake.

(h) Obrnite gumb K navzdol, dokler se rezila sklopa BH-1 ne dotak-
nejo bele plasticne gredi C. Ponovno namestite gred H in gumb J,
kot je prikazano na sliki A, nato privijte gumb J (ne privijte prevec).
(i) Potisnite tiskalni material med tiskalnik in valj A, da ustvarite
zanko materiala brez napetosti (glejte sliko A). 9. Prikljucite napa-
jalni vti¢ na koncu kabla napajalnega modula v vhodno vti¢nico
naprave. Napajalnik prikljucite na primeren vir napajanja.

10. Glavno stikalo na zadnji strani SR obrnite v polozaj “Vkloplje-
no”.

11. Prilagodite kot G-senzorja tako, da kaze na zeleno mesto na
napeti zanki materiala. Kot senzorja doloc¢a globino zanke. Opom-
ba: Navijalec se bo vrtel, dokler oko senzorja lahko “vidi” material
v napeti zanki.

12. Z uporabo stikala na vrhu enote izberite nastavitev navora
“VISOKO".

13. Z uporabo stikala na vrhu enote izberite zeleno smer navijanja.
14. Stikalo "VKLOP/IZKLOP" nastavite na “VKLOP".

15. Obrnite ¢rni gumb na napenjalnem valju B, da prilagodite/
dosezete zeleno napetost navitega materiala.

16. Obrnite gumb za nastavitev navora v korakih, dokler ne
dosezete zelene hitrosti navijanja.
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SWEDISH

HOS LABELMATE AR SAKERHET VAR HOGSTA PRIORITET. FOLJANDE
INFORMATION GER RIKTLINJER FOR SAKERHET VID ANVANDNING AV
ETIKETTUTRUSTNINGSUTRUSTNING.

All utrustning kan utgora en fara for personal om den
anvands felaktigt eller underhélls felaktigt. All personal
som anvander och underhéller Labelmate-utrustning
maste vara bekant med dess funktion och fa omfattande
sakerhetsutbildning och instruktioner. De flesta olyckor kan
undvikas genom sakerhetsmedvetenhet. Vi har gjort allt for
att integrera sakerhet i designen av Labelmate-utrustning,

i enlighet med ANSI och andra tillampliga standarder.
Potentiellt farliga omraden ar mekaniskt och/eller elektriskt
skyddade. Sakerhets- och instruktionsskyltar ar synliga for
operatoren och placerade néra alla potentiella faror.

UTBILDNING OCH INSTRUKTIONER

Det ar kundens ansvar att sdkerstélla att all personal
som anvander eller underhaller utrustningen far lamplig
utbildning och instruktioner. All personal som anvander,
inspekterar, underhaller eller rengor denna utrustning
maste vara ordentligt utbildad i séker anvandning av
maskinen. Las bruksanvisningen fore anvandning.

ALLMANNA SAKERHETSINSTRUKTIONER

Se till att alla stromkallor ar avstangda nar maskinen inte
anvands, inklusive elforsorjningen. Se anvandarmanualen
for specifika bruksanvisningar for varje enhet. Labelmate-
produktmanualen ingar i forpackningen och finns tillganglig
pd webbplatsen www.labelmate.com. Bekanta dig med
enhetens funktion och forsta dess driftsprocedurer.
Bekanta dig med hur du stanger av enheten.

Bekanta dig med sakerhetsinstruktionerna pa

enheten. Anvand lamplig personlig skyddsutrustning
(skyddsglasogon, handskar, skyddsskor etc.) for den
aktuella uppgiften. Se till att ingenting kan trassla in sig i
maskinen. Undvik att bara |0st sittande klader, smycken,
l&ngt har, slipsar, balten, halsdukar eller ndgot annat

som kan fastna i rorliga delar nar du arbetar pa eller

nara utrustningen. Hall lemmar borta fran rorliga delar.
Trassling kan leda till allvarliga skador eller dodsfall. For ny
utrustning, jamfor natspanningen med den spanning som
anges pa utrustningen. De elektriska specifikationerna

for din utrustning anges péa typskylten, tillsammans med
serienumret. Ett korrekt jordat eluttag kravs for saker drift,
oavsett vilken spanning som kravs.

Anvand endast utrustningen for dess avsedda anvandning.

Hall arbetsomradet fritt frdn hinder som kan orsaka att
personer snubblar eller faller under drift. Hall fingrar,
hander och andra kroppsdelar borta frdn maskinen och
rorliga delar under drift.

Alla maskiner med rorliga delar och/eller elektriska
komponenter ar potentiellt farliga, oavsett antalet
sakerhetsanordningar. Var uppmarksam och tank klart nar
du anvander eller underhaller utrustning. Var uppmarksam
pd narliggande verksamhet och personal. Var uppmarksam
pd maskinens varningslampor och/eller displayer och vet
hur du ska reagera.

Anvand inte maskinen om du ar trétt, kanslomassigt stord
eller paverkad av droger eller alkohol.

Kann till platsen for forsta hjalpen-stationen.

Roterande och rorliga delar ar farliga. Hall dig borta fran
arbetsomradet. Ta aldrig med frammande foremal in i
arbetsomradet.

Anvand lamplig lyft- och transportutrustning for tung
utrustning. Vissa typer av utrustning kan vara extremt
tunga. Lamplig lyftutrustning méaste anvéandas.
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Originalinstruktioner

Snabb och enkel leverans av etikettrullar, precis som du behover
dem! Modellerna SR-6 och SR-10 &r den perfekta kombinationen
av en etikettskarare och upprullare. De later dig skdra och spola
tillbaka direkt fran skrivaren, utan att behdva nagon skrivarinmat-
ning.

ALLMANT

Stromforsorjning: 100-240 V AC, 50 Hz, Utgang: 15V DC, 5 A
Vikt: 21 kg

Maximal etikettrullvikt: 10 kg

Maximal etikettrulldiameter: 220 mm

Begransad garanti: 2 ar, inklusive 1 ar for stromforsorjningen

FORPACKNINGENS INNEHALL

Ta ut alla delar ur fraktkartongen och kontrollera innehallet. Bruk-
sanvisning (detta dokument)

Etikettskarare/upprullare

Stromforsorjning

Insexnyckel

Spara fraktkartongen och forpackningen for forvaring och trans-
port.

Underhall

Byt ut bladen p& BH-1-enheten regelbundet. De finns tillgdngliga
direkt frdn LABELMATE (HSB-10).

Rengor eventuella rester fran spannrullen B med en latt fuktig
trasa for att bibehalla friktionen mellan rullen och materialet som
ska rullas upp.

Hantera bladen forsiktigt.
Justera dem inte under skarning.

INSTALLATION

1. Placera enheten bredvid skrivaren.

2. Se till att “"ON/OFF"-brytaren ar i “STOP"-lage och att vridmo-
mentjusteringsratten ar helt nedtryckt.

3. Placera en tom etikettkdrna pa SR-upprullarens snabbkop-
plingskarna och tryck den ordentligt mot den inre flansplattan.

4. Skjut en av SP-76-220AL aluminiumseparatorplattorna pa
hastighetskadrnan sa att den vilar pa etikettkdrnan. Upprepa detta
steg for 6nskat antal dndrullar efter skdrning/aterupprulining.
Placera sedan den yttre styrfldnsen pa hastighetskarnan.

5. Vrid hastighetskarnans ratt medurs for att forlanga has-
tighetskarnan och fasta de tomma karnorna, separatorplattorna
och den yttre styrflansen ordentligt.

6. Lossa ratten J och lyft stangen H. Rotera/luta BH-1-ASSY-blad-
en | bakat och dra at ratten K for att halla bladen i det bakatlutade
laget. Detta gor att du kan mata in materialet i SR.

7. Forklipp ungefar de forsta 90 cm av tejpen mellan etiketterna,
dar BH-1-ASSY-bladen ska skara.

8. Mata in materialet som ska skrivas ut i SR enligt figur A:

(a) Over aluminiumrullen A

b) Under spannrullen B

c) Over och runt toppen av plastrullen C

d) Mellan aluminiumrullen D och den underliggande stalstdngen
e) Limma fast de framkanter som finns pa det forskurna materi-

(
(
(
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alet pa de tomma dornarna pa QUICK-CHUCK.

(f) Anvand den medfdljande insexnyckeln for att lossa stéllsk-
ruven pa de yttre styrringarna E och F och placera dem néra
ytterkanten av materialet som ska skaras/lindas. Dra at stallsk-
ruvarna igen. (Obs! De inre styrbussningarna, som vilar pa det
svarta metallupprullningshuset pa axel A, liksom rullarna B och D,
kraver liten eller ingen justering och bor vara i linje med framsidan
av etikettflansplattan.)

(g) Forlang bladen pa BH-1-enheten cirka 3,8 cm och placera dem
i onskad skarposition genom att lossa skruvarna L och skjuta
bladen langs aluminiumaxeln. Nar bladen &r i onskad position, dra
at skruvarnaigen.

(h) Vrid ratten K nedét tills bladen pa BH-1-enheten nuddar den
vita plastaxeln C. Placera axeln H och ratten J som visas i figur A
och dra sedan &t ratten J (dra inte at for hart).

(i) Tryck in utskriftsmaterialet mellan skrivaren och rullen A for att
bilda en spanningsfri materialogla (se figur A).

9. Anslut stromkontakten i &nden av strommodulkabeln till
maskinens stromingang. Anslut stromforsorjningen till en lamplig
elkalla.

10. Vrid huvudstrombrytaren pa baksidan av SR till “Pa"-laget.

11. Justera G-sensorns vinkel sa att den pekar mot dnskad plats
pa den spanda materialslingan. Sensorvinkeln avgor slingans
djup. Obs: Lindningsmaskinen fortsétter att rotera sa lange sen-
sorns 6ga kan “se” materialet i den spanda slingan.

12. V&l momentinstaliningen "HOG” med hjalp av strombrytaren
pa enhetens ovansida.

13. Vaélj onskad lindningsriktning med hjélp av strombrytaren pa
enhetens ovansida.

14. Stall in strombrytaren "PA/AV" pd "PA’.

15. Vrid den svarta ratten pa spannrullen B for att justera/uppna
onskad spanning for det lindade materialet.

16. Vrid momentjusteringsratten i steq tills dnskad lindningshas-
tighet uppnas.
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TURKISH

 LABELMATE'DE GUVENLIK BiZiM BIR NUMARALI ONCELIGIMIZDIR. ASAGIDAKI
BILGILER, ETIKET ARKADASI EKIPMANI KULLANIRKEN GUVENLIK iCIN YONERGELER
SAGLAR.

Herhangi bir ekipman, yanlis kullanildiginda veya

uygunsuz sekilde bakimi yapildiginda personel icin tehlike
olusturabilir. Labelmate ekipmanini galistiran ve bakimini
yapan tum personel, cihazin ¢alismasiyla ilgili bilgi sahibi
olmali ve kapsamli guvenlik egitimi ve talimati almalidir.
Cogu kaza, glivenlik bilinciyle onlenebilir. ANSI ve diger
gegcerli standartlara uygun olarak, Labelmate ekipmaninin
tasarimina guvenligi dahil etmek igin her turld ¢cabayi
gosterdik. Potansiyel olarak tehlikeli alanlar mekanik ve/
veya elektriksel olarak korunur. Glvenlik ve talimat isaretleri
operator tarafindan gorulebilir ve tim potansiyel tehlikelerin
yakininda bulunur.

EGITiM VE TALIMATLAR

Ekipmani galistiran veya bakimini yapan tim personelin
uygun egitim ve talimati almasini saglamak musterinin
sorumlulugundadir. Bu ekipmani galistiran, inceleyen,
bakimini yapan veya temizleyen tim personel, makinenin
guvenli kullanimi konusunda uygun sekilde egitilmelidir.
Kullanmadan 6nce operator kilavuzunu okuyun.

GENEL GUVENLIK TALIMATLARI

Makine kullaniimadiginda elektrik kaynag dahil ttim gtig
kaynaklarinin kapali oldugundan emin olun. Her cihaz igin
ozel kullanim talimatlarricin kullanicr kilavuzuna bakin.
Labelmate Urtin kilavuzu ambalaja dahildir ve www.
labelmate.com web sitesinde mevcuttur.

Cihazin ¢aligsmasini 6grenin ve ¢alisma prosedurlerini
anlayin. Cihazi nasil kapatacaginizi 6grenin.

Cihazdaki guvenlik talimatlarini 6grenin. Elinizdeki gorev
icin uygun kisisel koruyucu ekipman (gtvenlik gozIlugu,
eldiven, givenlik ayakkabisi vb.) kullanin. Makineye higbir
seyin dolanmayacagindan emin olun. Ekipman tzerinde
veya yakininda galisirken, hareketli parcalara takilabilecek
bol giysiler, takilar, uzun saclar, kravatlar, kemerler, esarplar
veya baska bir sey giymekten kaginin. Uzuvlarinizi hareketli
parcalardan uzak tutun. Dolagsma ciddi yaralanmalara

veya 6lime neden olabilir. Yeni ekipman icin, hat voltajini
ekipmanda belirtilen voltajla karsilastirin. Ekipmaninizin
elektriksel ozellikleri, seri numarasiyla birlikte anma
plakasinda listelenmistir. Gerekli voltajdan bagimsiz olarak,
guvenli bir galisma igin uygun sekilde topraklanmis bir
elektrik prizi gereklidir.

Ekipmani yalnizca amaclanan kullanimricin kullanin.
Calisma alanini, calisma sirasinda insanlarin tokezlemesine
veya dismesine neden olabilecek engellerden uzak tutun.
Calisma sirasinda parmaklarinizi, ellerinizi ve diger vicut

parcalarinizi makineden ve hareketli parcalardan uzak
tutun.

Hareketli parcalara ve/veya elektrikli bilesenlere sahip
herhangi bir makine, guvenlik cihazlarinin sayisindan
bagimsiz olarak potansiyel olarak tehlikelidir. Ekipmani
calistirirken veya bakimini yaparken dikkatli olun ve net
dustnun. Yakindaki operasyonlarin ve personelin farkinda
olun. Makine uyari isiklarina ve/veya ekranlarina dikkat edin
ve nasil tepki vereceginizi bilin.

Yorgunsaniz, duygusal olarak rahatsizsaniz veya
uyusturucu veya alkolln etkisi altindaysaniz makineyi
galistirmayin.

Ik yardim istasyonunun yerini bilin.

Donen ve hareket eden parcalar tehlikelidir. Calisma
alanindan uzak durun. Calisma alanina asla yabanci
cisimler getirmeyin.

Agir ekipmanlar igin uygun kaldirma ve tasima ekipmani
kullanin. Bazi ekipman tirleri son derece agir olabilir. Uygun
kaldirma ekipmani kullaniimalidir.
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Orijinal Talimatlar

Etiket rulolarinin tam olarak ihtiyag duydugunuz sekilde hizli

ve kolay teslimati! SR-6 ve SR-10 modelleri, etiket kesici ve geri
saricinin mikemmel birlesimidir. Yazicidan herhangi bir giris
gerektirmeden dogrudan yazicidan kesmenize ve geri sarmaniza
olanak tanirlar.

GENEL

GUlg¢ Kaynagr: 100-240 V AC, 50 Hz, Cikis: 15V DC, 5 A
Agirhik: 21 kg

Maksimum Etiket Rulosu Agirhigi: 10 kg

Maksimum Etiket Rulosu Capi: 220 mm

Sinirl Garanti: 2 yil sinirli garanti, gu¢ kaynaginda 1 yil

PAKET ICERIGI

Nakliye kartonundan tim pargalari ¢ikarin ve igerikleri inceleyin.
Kullanim Kilavuzu (bu belge)

Etiket Kesici/Geri Sarici

Glg Kaynagi

Allen Anahtari

Saklama ve tasima igin nakliye kartonunu ve ambalaji saklayin.
Bakim

BH-1 Unitesindeki bigaklari dlizenli olarak degistirin. Bunlar dogru-
dan LABELMATE'den (HSB-10) temin edilebilir.

Silindir ile geri sarilan malzeme arasindaki strtinmeyi korumak
igin gerilim silindiri B'deki kalintilar hafif nemli bir bezle temizle-
yin.

Bicaklari dikkatli kullanin.

Kesme sirasinda ayarlamayin.

KURULUM

1. Uniteyi yazicinin yanina yerlestirin.

2. "AGIK/KAPALI" digmesinin “DURDUR" konumunda oldugun-
dan ve tork ayar digmesinin tamamen basili oldugundan emin
olun.

3. SR geri saricinin hizli serbest birakma gekirdegine bos bir
etiket gekirdegi yerlestirin ve i¢ flans plakasina sikica bastirin.

4. SP-76-220AL aliminyum ayirici plakalarindan birini etiket
cekirdeginin tzerinde duracak sekilde hiz gekirdegine kaydirin.
Kesme/geri sarma isleminden sonra istenen ug rulo sayisi igin
bu adimi tekrarlayin. Ardindan dis kilavuz flansini hiz gekirdegine
yerlestirin.

5. Hiz cekirdegini uzatmak ve bos ¢ekirdekleri, ayirici plakalari ve
dis kilavuz flangini gtivenli bir sekilde sabitlemek igin hiz gekirdegi
diigmesini saat yoniinde gevirin.

6. Digme J'yi gevsetin ve gubuk H'yi kaldirin. BH-1 ASSY bicak-
larini | geriye dogru donddriin/egin ve bigaklari geriye dogru egik
konumda tutmak igin digme K'yi sikin. Bu, malzemeyi SR'ye
beslemenizi saglar.

7. Etiketler arasindaki, BH-1 ASSY bigaklarinin kesecegi ilk 90
cm’lik bandi 6nceden kesin.

8. Basilacak malzemeyi Sekil A'da gosterildigi gibi SR'ye besleyin:
(@) Aliminyum silindir A'nin tzerinden

(b) Gergi silindiri B'nin altindan

(c) Plastik silindir C'nin Ustiinden ve gevresinden

(d) Aliminyum silindir D ile alttaki gelik gubuk arasinda

(e) Onceden kesilmis malzemenin 6n kenarlarini QUICK-CHUCK'In
bos mandrellerine yapistirin.

(f) Verilen Allen anahtarini kullanarak, dis kilavuz halkalari E ve
F'deki ayar vidasini gevsetin ve kesilecek/sarilacak malzemenin
dis kenarina yakin bir yere yerlestirin. Ayar vidalarini tekrar sikin.
(Not: Saft A'daki siyah metal geri sarma yuvasina dayanan ig
kilavuz burglari ve silindirler B ve D, gok az ayarlama gerektirir veya
hi¢ ayarlama gerektirmez ve etiket flang plakasinin 6n kismiyla
hizalanmalidir.)

(g) BH-1 tertibatinin bigaklarini yaklasik 1,5 ing uzatin ve vidalari L
gevseterek ve bigaklari aliminyum saft boyunca kaydirarak iste-
diginiz kesme pozisyonuna getirin. Bigaklar istediginiz pozisyona
geldiginde vidalari tekrar sikin.

(h) BH-1 tertibatinin bigaklari beyaz plastik saft C'ye degene kadar
diigme K'yi asagl dogru gevirin. Sekil Ada gosterildigi gibi saft H'yi
ve digme J'yi yeniden konumlandirin, ardindan digme J'yi sikin
(asiri sikmayin).

(i) Baski malzemesini, gerilimsiz bir malzeme halkasi olusturmak
icin yazici ve silindir A arasina itin (bkz. Sekil A).

9. Giig modulu kablosunun ucundaki gig fisini makinenin giig giris
jakina baglayin. Gug kaynagini uygun bir sebeke gu¢ kaynagina
baglayin.

10. SR'nin arkasindaki ana salteri “A¢ik” konumuna getirin.

11. G-sensortinin aglisini, gergin malzeme dongustnde istenen
yere bakacak sekilde ayarlayin. Sensor agisi, dongunun derinligini
belirler. Not: Sarma makinesi, sensorin gozu gergin dongudeki
malzemeyi “gorebildigi” sirece donmeye devam edecektir.

12. Unitenin Ustiindeki salteri kullanarak “YUKSEK” tork ayarin
secin.

13. Unitenin Ustiindeki salteri kullanarak istenen sarma yoniini
secin.

14. "ACIK/KAPALI" salterini "ACIK" konumuna getirin.

15. Sarilmis malzeme igin istenen gerginligi ayarlamak/elde etmek
icin gerilim silindiri B'deki siyah digmeyi gevirin.

16. Istenilen sarma hizina ulasilana kadar tork ayar digmesini
kademeli olarak gevirin.

Labelmate.com



CE Declaration of Conformity for machinery

Manufacturer: LABELMATE SRL-BV

Address: Bergensesteenweg 78, 1651 Lot — BELGIUM
Name and address of the person authorized to compile the technical file
Name: John Deckmyn

Address: Bergensesteenweg 78, 1651 Lot — BELGIUM

Herewith we declare under our sole responsibility that:

Product Description: Label Slitter Rewinder

Model: SR6 & SR10

Part Numbers: LMS006, LMS007, LMS008, LMS009
Serial Numbers: 220170200 to 29123199

Are in conformity with the relevant provisions of the Machinery Directive (2006/42/EC)
Are in conformity with the provisions of the following other EC-Directives:

EMC: 2014/30/EU

RoHS: 2011/65/EU, as amended
Norms used:

EN ISO 12100: 2010

EN IEC 6300: 2018

EN 61000-6-3

EN 61000-6-1

Technical Documentation: Internal Compliance process

Lot, 26/08/2022 John Deckmyn

Operations Director

Labelmate - The World’s Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions
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Declaration of Conformity in accordance with UK Government Guidance

product model/product

Product: Label Slitter Rewinder

Model Type: SR-6 & SR-7

References: LMS006, LMS007, LMS008, LMS009
Batch/Serial no.: 22010200 to 29123199

manufacturer

Name: Labelmate srl-bv

Address: Bergensesteenweg 78 - 1651 Lot - Belgium

this declaration is issued under the sole responsibility of the manufacturer
object of the declaration
Specification: Label Slitters support to slit one roll into different individual label rolls

the object of the declaration described above is in conformity with the relevant UK statutory instruments (and their
amendments)

2008 No. 1597 The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
2016 No. 1091 The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
2072 No. 3032 The Restrictions of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic

Equipment Regulations 2012

references to the relevant designated standards used or references to the other technical specifications in relation to
which conformity is declared

Norms used: EN ISO 12100: 2010, EN IEC 6300:2018, EN 61000-6-3, EN 61000-6-1
Technical documentation: Internal compliance process.

the approved body : self-declaration applies

additional information

The technical documentation for the machinery is available from:

Name: Labelmate srl-bv
Address: Bergensesteenweg 78 - 1651 Lot - Belgium
Signed for and on behalf of: Labelmate srl-bv
Place of issue: Lot Date of issue: 26/08/2022
Name: John Deckmyn Function: Operations Director
Signature:
2 ——
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