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Safety first

l AT LABELMATE, SAFETY IS OUR NUMBER ONE PRIORITY.

THE FOLLOWING INFORMATION PROVIDES GUIDELINES FOR

SAFETY WHEN USING LABELMATE EQUIPMENT. '

Any piece of machinery can become dangerous to personnel when improperly operated or poorly maintained.

All employees operating and maintaining Labelmate equipment should be familiar with its operation and should be
thoroughly trained and instructed on safety.

Most accidents are preventable through safety awareness.

Every effort has been made to engineer safety into the design of Labelmate equipment per standards set forth by ANSI
and others that apply as necessary. Areas of potential danger are mechanically and/or electrically protected. Safety labels
and instructional decals are visible to the operator and located near any potential hazard.

TRAINING AND INSTRUCTION

It is the responsibility of the customer to ensure that all personnel who will be expected to operate or maintain the
equipment participate in training and instruction sessions and become trained operators. All personnel operating,
inspecting, servicing or cleaning this equipment must be properly trained in operation and machine safety.

BEFORE operating this equipment, read the operating instructions in the manual.

GENERAL SAFETY

+ Ensure that all power sources are turned off when the machine is not in use. This includes electrical power.

- Read the manual for any special operational instructions for each piece of equipment. The Labelmate product manual
is included in the product packaging and can be found on the website www.labelmate.com

+ Know how the equipment functions and understand the operating processes.
+ Know how to shut down the equipment.
- Understand the equipment safety labels

- Wear the appropriate personal protective equipment for the job to be performed (EX: eye protection, gloves, safety
shoes, etc.). Ensure that nothing you are wearing could get caught in the machinery.

- When working on or around all equipment, avoid wearing loose clothing, jewelry, unrestrained long hair, or any loose
ties, belts, scarves or articles that may be caught in moving parts. Keep all extremities away from moving parts.
Entanglement can cause death or severe injury.

-+ For new equipment, check plant voltage with the voltage specified on the machine. Electrical specifications for your
machine are printed on the machine serial number tag. A properly grounded electrical receptacle is required for safe
operation regardless of voltage requirements.

+ Use the equipment only for its intended purpose.

+ Keep the operating zone free of obstacles that could cause a person to trip or fall toward an operating machine. Keep
fingers, hands or any part of the body out of the machine and away from moving parts when the machine is operating.

- Any machine with moving parts and/or electrical components can be potentially dangerous no matter how many safety
features it contains. Stay alert and think clearly while operating or servicing the equipment. Be aware of operations
and personnel in your surroundings. Be attentive to indicator lights and/or operator interface screens displayed on the
machine and know how to respond.

- Do not operate machinery if you are fatigued, emotionally distressed or under the influence of drugs or alcohol.
+ Know where the FIRST AID SAFETY STATION is located.

+ Rotating and moving parts are dangerous. Keep clear of the operating area. Never put any foreign object into the
operating area.

+ Use proper lifting and transporting devices for heavy equipment. Some types of equipment can be extremely heavy.
An appropriate lifting device should be used.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



About your Slitter

Your Labelmate Slitter is a quick and easy way to produce much faster high quantities of smaller
labels as you can print multiple-across label rolls and then slit them into separate, individual label
rolls. The Slit-Deluxe-Station is an “stand-alone” slitting stations including unwinder, slitter and
rewinder.

LABEL SLITTERS-STATIONS-OPTIONS

P/N MODEL DESCRIPTION PRICE
SUT- Pack Includes: UCAT-1-10"Unwinder; - Universal Slitter; - 2 Blade
LMS005 DELUXE- Holders 'vv'|th blades; - CAT-3-CHUCK (270mm) Rewlnder; 955 0405 €
- 3 Aluminium Separator Plates (220mm diameter); - 15V Power
STATION :
Supply; -Alignment plate
GENERAL PACKAGE CONTENTS
UNIVERSAL SLITTER: Remove all parts from the shipping container
+ Size: W x D x H: 355 x 280 x 250 mm and verify contents.
- Weight: 3.10 KG + User Manual (this document)
- Power Supply: Output 15VDC-4,33A + Universal Slitter
LABEL UNWINDER UCAT-1-10"; * Label Unwinder Unit
- Size: W x D x H: 300 x 453 x 322 mm » Label Rewinder Unit
- Weight: 8.9 KG + Power Supply Module
- Max. Label Roll Weight: 10-IN: 10 KG * LABELMATE Model-10-INCHES Shaft

. Max. Label Roll Diarn: 300mm with six metal Vanes installed

LABEL REWINDER CAT-3-CHUCK:
« Size: Wx D xH: 300 x 456 x 333 mm
+ Weight: 11.5 KG

+ Power Supply: 100-240VAC- 50Hz.,
Output 15VDC- 4.33A Retain the shipping container and packaging

for storage and transport.

+ Two 300mm Flange Plates

+ 2 Blade Holders with blades

+ 3 Aluminium Separator Plates
+ 2 Alignment Plates

ALIGNMENT PLATE:
+ Size: Wx D: 575x 500 mm

- Total weight: 29 KG (Each unit packed in 4 boxes) F
290.00
-
- Limited Warranty of 2 Years, 1 Year on the Power Supply P [ 4
S
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IMPORTANT INFORMATION

+ This product is a label slitter. It is only to slit rolls of labels in an indoor, dry environment.

+ Use extreme caution when manipulating the blades. Do not adjust the blades while slitting.

+ The machine is to be used on a flat surface, if the surface is not flat, it is to be fixed using the holes in the base plate
+ The ambient light of the working area needs to be sufficient to avoid any risk.

USE CAUTION AND COMMON SENSE TO AVOID PERSONAL INJURY OR DAMAGE TO CLOTHING WHEN WORKING
WITH CUTTING BLADES OR AROUND EXPOSED BLADE SURFACES

The English text is the original instruction. Other languages are translations of the original instructions.
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Getting started

LABELMATE - GENERAL SETUP GUIDE
Getting your labeling system ready is easy:

Position alignment plates.
Place and secure the unwinder and rewinder.
Install the label slitter in its designated opening.

N

Once the setup is in place, you can install each
device separately.

D

SET-UP LABEL SLITTER [%
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Place the Label Slitter so that it is perpendicular to the web of labels to be slit. @
Observe the Paper Path Label on the Slitter.

Being careful to avoid contact with the cutting blades, feed the label web under the Rotating Paper Guide.
Adjust the position of Fixed Paper Guides to the width of your label web. Only finger tighten the screws.

Pull the label web through and affix it to the label rewind core on the Label Rewinder.

Being careful to avoid contact with the cutting Blades, adjust the position of the Blade Holders as desired. To do this,
loosen the set screw of the Blade Holders and slide the Blade Holders in or out as needed. Finger tighten the set
screw to hold the adjustment. Do not over tighten.
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SET-UP LABEL UNWINDER
STEP 1: INSTALL THE TAKE-UP SHAFT

- 10-INCH: Slide the Flange Plate onto the hollow end of the Rewind Shaft. For
maximum width, the Flange face should be flush with the end of the Shaft. Tight-
en the screw in the Hub.

- Slide the Shaft and Flange Assembly onto the CAT Motor Shaft allowing for clear-
ance to the Chassis and Motor Screws. Tighten the set screw onto the flat part of
the Motor Shaft until it is tight.

+ Set the UCAT-1 in place near the label entrance path to the LABELMATE Label

Slitter.

+ CAUTION: THE CAT- WEIGHS OVER 10KG, SO CHOOSE ONLY A STURDY SUR-
FACE ON WHICH TO SET THE UNIT.

LABEL UNWINDING FOR LABEL SLITTING :

The UCAT-1 Label Rewinder is ideal as part of a setup to slit labels. If small labels are printed several “up” (across) and
the slit to their desired width, you realize much greater effective print speed and you also achieve much greater print
head and ribbon efficiency. Slitting can take place either “in-line” directly after exiting the printer, or off-line where a roll
of printed labels is unwound from a LABELMATE UCAT-1 Label Unwinder.
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SET-UP LABEL REWINDER
STEP 1: INSTALL THE TAKE-UP SHAFT

+ CHUCK: Mount the inner Flange onto the Quick-Chuck with two screws provided.

+ Slide the Shaft and Flange Assembly onto the CAT Motor Shaft allowing for clearance
to the Chassis and Motor Screws. Tighten the set Screw onto the flat part of the Motor
Shaft until it is tight.

+ CAUTION: THE CAT WEIGHS OVER 10KG, SO CHOOSE ONLY A STURDY SURFACE ON
WHICH TO SET THE UNIT.

- Verify that the “DIRECTION" Switch on the CAT-3 Control Panel is in the “OFF" position.
- Plug the Power Supply in a suitable power outlet and connect the CAT who is now ready for use

REWIND ON A CARDBOARD CORE

+ Place the “DIRECTION" Switch on the CAT-3 Control Panel in the center “OFF" position.

- Slide an empty label core over the Quick-Chuck or Vanes on the shaft until the core is against the inner Flange Plate. On
the Quick-Chuck, tighten the Lock Knob

- If desired, slide the outer label Flange Plate (with Ball Plunger in the Hub) onto the Shaft and up against the label core.

+ When the “TORQUE RANGE" Switch is in the “HIGH (SLIT)" position, the CAT-3 develops higher torque. Use the "HIGH
(SLIT)" position for label slitting or rewinding large diameter rolls.

- Rotate the “TORQUE" Control Knob to the minimum position (fully counter-clockwise).
+ Place the CAT-3 “DIRECTION" Switch in the position desired to run left or right.
v—ﬂ
+ Use the minimum “TORQUE" setting needed to rewind labels properly. D_.‘ O—‘L
RESET
12,3

EXTERNAL HALT CONTROL el 555

+ An External Halt Control jack on the CAT-3 is for use with external devices capable of providing an open circuit halt
command. A 3.5mm control cable is necessary for use (not included).

+ With Pin 2 and Pin 3 of the External Halt Control circuit closed (connected together using a 3.5mm dual circuit plug),
the CAT-3 will operate. When the External Circuit is opened, the CAT-3 will stop.

+ 3.5mm “EXTERNAL HALT CONTROL" Stereo Plug (Dual Circuit Plug)
+ Contact CLOSED=RUN / Contact OPEN=HALT
+ Pin 1 - No connection (NOT USED) / Pin 2 - Normally Closed (NC) contact / Pin 3 - Normally Closed (NC) contact return

USE EXTREM CAUTION WHEN MANIPULATING THE BLADES
DO NOT ADJUST THE BLADES WHILE SLITTING

SET-UP STATION

+ Place an empty label core onto the QUICK-CHUCK of the Rewinder and press snugly in place against the inner Label
Flange Plate.

+ Slide one of the SP-76-220AL Aluminium Separator Plates onto the QUICK-CHUCK so that it rests against the label core.
Repeat this step for the number of Finish Rolls that you desire when done slitting/rewinding. Then place the Outer Guide
Flange onto the QUICK-CHUCK.

+ Turn the knob of the QUICK-CHUCK clockwise to expand the QUICK-CHUCK and affix the empty cores, Separator
Plates, and Outer Guide Flange firmly in place.

+ Pre-cut approximately the first three feet of the lanes between the labels where you would like the BH-1 ASSY Blades
to cut.

READY?

+ Start the Label Rewinder. Adjust the speed of the Label Rewinder as required. See the CAT-3 User Manual for details.
+ When the slitting action becomes impaired because of dull Cutting Blades, the Blades can be replaced.

The English text is the original instruction. Other languages are translations of the original instructions.
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GERMAN

SICHERHEIT HAT BEI LABELMATE OBERSTE PRIORITAT. DIE FOLGENDEN
INFORMATIONEN ENTHALTEN RICHTLINIEN ZUR SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG
VON LABELMATE-GERATEN.

Jedes Maschinenstlck kann bei unsachgemalier
Bedienung oder schlechter Wartung fur das Personal
gefahrlich werden. Alle Mitarbeiter, die Labelmate-
Geréte bedienen und warten, sollten mit deren
Bedienung vertraut sein und grindlich geschult und in
Sicherheitsfragen eingewiesen werden. Die meisten
Unfalle sind durch Sicherheitsbewusstsein vermeidbar.
Es wurden alle Anstrengungen unternommen, um

die Sicherheit bei der Konstruktion von Labelmate-
Geraten gemal’ den von ANSI und anderen, die nach
Bedarf gelten, festgelegten Standards zu gewahrleisten.
Gefahrenbereiche sind mechanisch und / oder elektrisch
geschitzt. Sicherheitsetiketten und Hinweisschilder sind
flr den Bediener sichtbar und befinden sich in der Nahe
potenzieller Gefahren.

AUSBILDUNG UND ANLEITUNG

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, sicherzustellen,

dass alle Mitarbeiter, von denen erwartet wird, dass sie
die Gerate bedienen oder warten, an Schulungs- und
Schulungssitzungen teilnehmen und geschulte Bediener
werden. Alle Mitarbeiter, die dieses Gerat bedienen,
inspizieren, warten oder reinigen, mussen in Betrieb und
Maschinensicherheit geschult sein. Lesen Sie vor dem
Betrieb dieses Gerats die Bedienungsanleitung in der
Bedienungsanleitung.

GENERELLE SICHERHEIT

Stellen Sie sicher, dass alle Stromquellen ausgeschaltet
sind, wenn das Gerat nicht verwendet wird. Dies schlielt
elektrische Energie ein. Lesen Sie das Handbuch, um
spezielle Betriebsanweisungen fir jedes Gerat zu
erhalten. Das Labelmate-Produkthandbuch ist in der
Produktverpackung enthalten und auf der Website
www.labelmate.com zu finden. Wissen, wie das Gerat
funktioniert und die Betriebsprozesse verstehen.
Wissen, wie man das Gerat herunterfahrt. Verstehen Sie
die Sicherheitsetiketten der Gerate

Tragen Sie die fur die auszuflihrende Arbeit geeignete
personliche Schutzausriistung (EX: Augenschutz,
Handschuhe, Sicherheitsschuhe usw.). Stellen Sie
sicher, dass sich nichts, was Sie tragen, in der Maschine
verfangen kann. Vermeiden Sie beim Arbeiten an

oder um alle Gerate das Tragen von loser Kleidung,
Schmuck, ungehemmtem langem Haar oder losen
Krawatten, Gurteln, Schals oder Gegenstanden, die sich
in beweglichen Teilen verfangen konnen. Halten Sie alle
Extremitaten von beweglichen Teilen fern. Verstrickungen
konnen zum Tod oder zu schweren Verletzungen fihren.

Uberprifen Sie bei neuen Geréaten die Anlagenspannung
mit der an der Maschine angegebenen Spannung.
Elektrische Daten fur Ihr Gerat ist auf dem
Seriennummernschild des Gerats aufgedruckt. Eine
ordnungsgemal’ geerdete Steckdose ist erforderlich

fur einen sicheren Betrieb unabhangig von den
Spannungsanforderungen.

Verwenden Sie das Gerat nur fur den vorgesehenen
Zweck.

Halten Sie die Betriebszone frei von Hindernissen, die
dazu fihren kdnnen, dass eine Person stolpert oder auf
eine Bedienmaschine féllt. Halten Sie Finger, Hande oder
Korperteile von der Maschine fern und von beweglichen
Teilen fern, wenn sich die Maschine befindet Betriebs.
Jede Maschine mit beweglichen Teilen und / oder
elektrischen Komponenten kann potenziell gefahrlich
sein, unabhangig davon, wie viele Sicherheitsmerkmale
sie enthalt. Bleiben Sie wachsam und denken Sie Kklar,
wahrend Sie das Gerat bedienen oder warten. Achten Sie
auf Operationen und Personal in Ihrer Umgebung. Achten
Sie auf die auf der Maschine angezeigten Anzeigelampen
und / oder Bildschirme der Bedienoberflache und wissen
Sie, wie Sie reagieren mussen.

Bedienen Sie keine Maschinen, wenn Sie mide, emotional
belastet oder unter dem Einfluss von Drogen oder
Alkohol stehen. Wissen, wo sich die ERSTE-HILFE-
SICHERHEITSSTATION befindet.

Rotierende und bewegliche Teile sind gefahrlich. Halten
Sie sich vom Betriebsbereich fern. Stellen Sie niemals
Fremdkdorper in den Betriebsbereich. Verwenden Sie
geeignete Hebe- und Transportvorrichtungen fir schwere
Gerate. Einige Arten von Geraten konnen extrem schwer
sein. Es sollte eine geeignete Hebevorrichtung verwendet
werden.
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Ubersetzung der Originalanleitung

Mit dem Labelmate-Schneidegerat konnen Sie schnell
und einfach grole Mengen kleinerer Etiketten in deutlich
kirzerer Zeit produzieren. Sie konnen mehrere Etiketten
auf Rollen drucken und diese anschlieftend in einzelne
Etikettenrollen schneiden. Die Slit-Deluxe-Station ist
eine eigenstandige Schneidestation mit Abwickler,
Schneidemaschine und Aufwickler.

ALLGEMEIN
UNIVERSAL-SCHNEIDEMASCHINE:

+ Abmessungen (B x T x H): 355 x 280 x 250 mm
+ Gewicht: 3,10 kg
+ Stromversorgung: Ausgang 15V DC - 4,33 A

ETIKETTENABWICKLER UCAT-1-10":

- Abmessungen (B x T x H): 300 x 453 x 322 mm
- Gewicht: 8,9 kg

+ Max. Gewicht der Etikettenrolle: 10 Zoll: 10 kg

+ Max. Durchmesser der Etikettenrolle: 300 mm

ETIKETTENAUFWICKLER CAT-3-CHUCK:

+ Abmessungen (B x T x H): 300 x 456 x 333 mm
+ Gewicht: 11,5kg

+ Stromversorgung: 100-240 V AC — 50 Hz

+ Ausgang 15V DC - 4,33 A

AUSRICHTPLATTE:

+ Abmessungen (B x T x H): 300 x 453 x 322 mm

+ Gewicht: 3,9 kg D: 575 x 500 mm

+ Gesamtgewicht: 29 kg (jede Einheit in 4 Kartons
verpackt)

- 2 Jahre eingeschrankte Garantie, 1 Jahr auf das Netzteil

LIEFERUMFANG

Entnehmen Sie alle Teile aus dem Versandkarton und
dberprifen Sie den Inhalt.

- Bedienungsanleitung (dieses Dokument)

+ Universal-Schneidemaschine

- Etikettenabwickler

- Etikettenaufwickler

+ Netzteil

+ LABELMATE Modell-10-Zoll-Welle mit sechs eingebauten
Metallfligeln

+ Zwei 300-mm-Flanschplatten

+ 2 Klingenhalter mit Klingen

+ 3 Aluminium-Trennplatten

+ 2 Ausrichtungsplatten

Bewahren Sie den Versandkarton und die Verpackung fir

Lagerung und Transport auf.

WICHTIGE INFORMATIONEN

- Dieses Produkt ist eine Etikettenschneidemaschine. Sie
ist ausschliel3lich zum Schneiden von Etikettenrollen in
trockenen Innenrdumen bestimmt.

+ Gehen Sie beim Umgang mit den Klingen aullerst
vorsichtig vor. Verstellen Sie die Klingen nicht wahrend
des Schneidevorgangs.

+ Die Maschine muss auf einer ebenen Flache verwendet
werden. Ist die Flache uneben, muss sie mithilfe der

Locher in der Grundplatte fixiert werden.
- Die Umgebungsbeleuchtung am Arbeitsplatz muss
ausreichend sein, um jegliches Risiko auszuschlielien.

SEIEN SIE VORSICHTIG UND WENDEN SIE

IHREN GESUNDEN MENSCHENVERSTAND AN,

UM VERLETZUNGEN ODER BESCHADIGUNGEN

AN IHRER KLEIDUNG BEIM ARBEITEN MIT DEN
SCHNEIDKLINGEN ODER IN DER NAHE FREILIEGENDER
KLINGENOBERFLACHEN ZU VERMEIDEN.

ERSTE SCHRITTE
Labelmate — Allgemeine Einrichtungsanleitung
Die Einrichtung Ihres Etikettiersystems ist einfach:

1. Positionieren Sie die Ausrichtungsplatten.

2. Platzieren und befestigen Sie den Ab- und Aufwickler.

3.Setzen Sie den Etikettenschneider in die vorgesehene
Offnung ein.

4.Sobald die Einrichtung abgeschlossen ist, konnen Sie die
einzelnen Gerate separat installieren.

ETIKETTENSCHNEIDER EINRICHTEN

1. Platzieren Sie den Etikettenschneider so, dass er
senkrecht zur Etikettenbahn steht. Beachten Sie die
Kennzeichnung ,Papierweg” am Schneidschneider.

2.Achten Sie darauf, dass die Etikettenbahn nicht mit den
Schneidmessern in Bertihrung kommt, und fiihren Sie sie
unter die rotierende Papierflhrung.

3. Passen Sie die Position der festen Papierfiihrungen
an die Breite |hrer Etikettenbahn an. Ziehen Sie die
Schrauben nur handfest an.

4. Ziehen Sie die Etikettenbahn durch und befestigen Sie sie
am Etikettenaufwickelkern des Etikettenaufwicklers.

5. Achten Sie darauf, die Position der Klingenhalter nach
Bedarf anzupassen, ohne sie mit den Schneidmessern
zu berlhren. Losen Sie dazu die Stellschraube der
Klingenhalter und schieben Sie die Klingenhalter je nach
Bedarf hinein oder heraus. Ziehen Sie die Stellschraube
handfest an, um die Einstellung zu fixieren. Nicht zu fest
anziehen.

EINRICHTUNG DES ETIKETTENABWICKLERS
SCHRITT 1: AUFWICKELWELLE MONTIEREN

+ 10 ZOLL: Schieben Sie die Flanschplatte auf das hohle
Ende der Aufwickelwelle. Fiir maximale Breite sollte die
Flanschflache bindig mit dem Wellenende abschlielen.
Ziehen Sie die Schraube in der Nabe fest.

+ Schieben Sie die Wellen- und Flanschbaugruppe auf die
CAT-Motorwelle und achten Sie dabei auf ausreichend
Abstand zu Chassis und Motorschrauben. Ziehen Sie
die Stellschraube am flachen Teil fest. Ziehen Sie die
Motorwelle fest.

+ Platzieren Sie den UCAT-1 in der Nahe des
Etiketteneinzugs des LABELMATE Etikettenschneiders.

+ ACHTUNG: DER UCAT-1 WIEGT UBER 10 KG. WAHLEN
SIE DAHER NUR EINE STABILE OBERFLACHE ZUM
AUFSTELLEN DES GERATS.

ETIKETTABWICKELN ZUM SCHNEIDEN:

Der Etikettenaufwickler UCAT-1 ist ideal fir das
Schneiden von Etiketten. Wenn kleine Etiketten quer
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gedruckt und anschlieRend auf die gewiinschte Breite
eingeschnitten werden, erzielen Sie eine deutlich hohere
Druckgeschwindigkeit und eine wesentlich hohere
Effizienz von Druckkopf und Farbband. Das Schneiden
kann entweder direkt nach dem Drucker ,inline" oder
offline erfolgen, indem eine Rolle bedruckter Etiketten vom
LABELMATE UCAT-1 Etikettenabwickler abgewickelt wird.

ETIKETTEN-AUFWICKLER EINRICHTEN
SCHRITT 1: AUFWICKELWELLE MONTIEREN

+ SPULMASCHINE: Befestigen Sie den inneren Flansch
mit den beiden mitgelieferten Schrauben an der
Schnellspannvorrichtung.

+ Schieben Sie die Wellen- und Flanschbaugruppe auf die
CAT-Motorwelle und achten Sie dabei auf ausreichend
Abstand zum Chassis und den Motorschrauben.
Ziehen Sie die Stellschraube am abgeflachten Teil der
Motorwelle fest.

+ ACHTUNG: DER CAT WIEGT UBER 10 KG. WAHLEN
SIE DAHER NUR EINE STABILE OBERFLACHE ZUM
AUFSTELLEN DES GERATS.

+ Stellen Sie sicher, dass sich der ,Richtungs*-Schalter am
CAT-3-Bedienfeld in der Position ,AUS" befindet.

+ Schliellen Sie das Netzteil an eine geeignete Steckdose
an und verbinden Sie den CAT. Er ist nun betriebsbereit.

AUF EINEM KARTON AUFWICKELN

- Stellen Sie den ,Richtungs"-Schalter am CAT-3-Bedienfeld
in die mittlere Position ,AUS".

+ Schieben Sie einen leeren Etikettenkern tUber das
Schnellspannfutter oder die Fllgel auf der Welle, bis der
Kern an der inneren Flanschplatte anliegt. Ziehen Sie den
Feststellknopf am Schnellspannfutter fest.

+ Schieben Sie bei Bedarf die dulere Etikettenflanschplatte
(mit Kugelkolben in der Nabe) auf die Welle und gegen
den Etikettenkern.

+ Wenn sich der Schalter ,Drehmomentbereich” in der
Position ,Hoch (Schlitz)" befindet, entwickelt die CAT-3
ein hoheres Drehmoment. Verwenden Sie die Position
,Hoch (Schlitz)" zum Schneiden von Etiketten oder zum
Aufwickeln von Rollen mit groflem Durchmesser.

+ Drehen Sie den Drehknopf ,Drehmoment” in die
Minimalposition (ganz nach links gegen den
Uhrzeigersinn).

+ Stellen Sie den Schalter ,Richtung” der CAT-3 auf die
gewulnschte Position fir Links- oder Rechtslauf.

- Verwenden Sie die niedrigste ,Drehmoment"-Einstellung,
die zum ordnungsgemafen Aufwickeln der Etiketten
erforderlich ist.

EXTERNE STOPPSTEUERUNG

+ Die externe Stoppsteuerungsbuchse der CAT-3 dient zur
Verwendung mit externen Geraten, die einen Stoppbefehl
bei offenem Stromkreis ausgeben konnen. Fir den
Betrieb ist ein 3,5-mm-Steuerkabel erforderlich (nicht im
Lieferumfang enthalten).

+ Wenn Pin 2 und Pin 3 des externen Stopp-Steuerkreises
geschlossen sind (verbunden mit einem 3,5-mm-
Doppelstecker),
funktioniert der CAT-3. Wenn der externe Stromkreis
geoffnet wird, stoppt der CAT-3.

+ 3,5-mm-Stereostecker ,EXTERNE HALT-STEUERUNG"

(Doppelstecker)

+ Kontakt GESCHLOSSEN = LAUF / Kontakt OFFEN = STOP
+ Pin 1 — Nicht belegt (NICHT VERWENDET) / Pin 2 -

SchlieRerkontakt (NC) / Pin 3 — SchlieRerkontakt (NC)

GEHEN SIE BEIM MANIPULIEREN DER KLINGEN
EXTREM VORSICHTIG VOR. VERSTELLEN SIE DIE
KLINGEN NICHT WAHREND DES SCHNEIDEVORGANGS.

EINRICHTUNG
+ Legen Sie einen leeren Etikettenkern in das

Schnellspannfutter des Aufwicklers ein und driicken Sie
ihn fest gegen die innere Etikettenflanschplatte.

+ Schieben Sie eine der Aluminium-Trennplatten SP-

76-220AL auf das Schnellspannfutter, sodass sie am
Etikettenkern anliegt. Wiederholen Sie diesen Schritt
fur die gewtinschte Anzahl an Fertigrollen nach dem
Schneiden/Aufwickeln. Setzen Sie anschlieliend den
auleren Fuhrungsflansch auf das Schnellspannfutter.

+ Drehen Sie den Knopf des Schnellspannfutters im

Uhrzeigersinn, um es zu erweitern und die leeren Kerne,
Trennplatten und den dufReren Fihrungsflansch fest zu
fixieren.

+ Schneiden Sie die ersten ca. 90 cm der Bahnen zwischen

den Etiketten vor, an denen die BH-1-Schneidklingen
schneiden sollen.

BEREIT?
+ Starten Sie die Etikettenaufwickelmaschine. Passen Sie

die Geschwindigkeit der Etikettenaufwickelmaschine
nach Bedarf an. Weitere Informationen finden Sie im
Benutzerhandbuch CAT-3.

- Wenn die Schneidleistung aufgrund stumpfer

Schneidklingen beeintrachtigt ist, konnen die Klingen
ausgetauscht werden.
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FRENCH

CHEZ LABELMATE, LA SECURITE EST NOTRE PRIORITE NUMERO UN. LES
INFORMATIONS SUIVANTES FOURNISSENT DES CONSIGNES DE SECURITE LORS DE
LUTILISATION DE LEQUIPEMENT LABELMATE.

Toute piece de machinerie peut devenir dangereuse

pour le personnel lorsqu’elle est mal utilisée ou mal
entretenue. Tous les employés qui utilisent et entretiennent
I'équipement Labelmate doivent étre familiarisés avec son
fonctionnement et doivent étre parfaitement formés et
informés sur la sécurité. La plupart des accidents peuvent
étre évités grace a la sensibilisation a la sécurité. Tous

les efforts ont été faits pour intégrer la sécurité dans la
conception de I'équipement Labelmate conformément aux
normes établies par 'ANSI et d’'autres qui sappliquent si
nécessaire. Les zones de danger potentiel sont protégées
mécaniquement et / ou électriquement. Les étiquettes de
sécurité et les autocollants d’instructions sont visibles par
l'opérateur et situés a proximité de tout danger potentiel.

FORMATION ET INSTRUCTION

Il est de la responsabilité du client de s'assurer que tout

le personnel qui devra utiliser ou entretenir I'équipement
participe a des sessions de formation et d'instruction et
devient des opérateurs formés. Tout le personnel opérant,
inspectant, entretenant ou nettoyant cet équipement

doit étre correctement formé au fonctionnement et a la
sécurité de la machine. AVANT d'utiliser cet équipement,
lisez les instructions d'utilisation dans le manuel.

SECURITE GENERALE

Assurez-vous que toutes les sources d'alimentation

sont éteintes lorsque la machine n'est pas utilisée. Cela
comprend I'énergie électrique. Lisez le manuel pour toutes
les instructions opérationnelles spéciales pour chaque
piece d'équipement. Le manuel du produit Labelmate est
inclus dans I'emballage du produit et peut étre trouve sur le
site Web www.labelmate.com Connaitre le fonctionnement
de I'équipement et comprendre les processus
d'exploitation. Savoir comment arréter I'équipement.
Comprendre les étiquettes de sécurité des équipements.
Porter I'équipement de protection individuelle approprié
pour le travail a effectuer (EX: protection oculaire, gants,
chaussures de sécurité, etc.). Assurez-vous que rien de ce
que vous portez ne peut se coincer dans les machines.
Lorsque vous travaillez sur ou autour de tout équipement,
évitez de porter des vétements amples, des bijoux, des
cheveux longs non retenus ou des attaches, ceintures,
écharpes ou articles laches qui pourraient étre pris dans
les pieces mobiles. Gardez toutes les extrémités éloignées
des pieces mobiles. L'enchevétrement peut entrainer

la mort ou des blessures graves. Pour les nouveaux
équipements, vérifiez la tension de l'installation avec la
tension spécifiée sur la machine. Spécifications électriques
pour votre appareil sont imprimés sur I'étiquette du numéro

de série de I'appareil. Une prise électrique correctement
mise a la terre est requise pour un fonctionnement sar
indépendamment des exigences de tension. Utilisez
I'¢quipement uniquement aux fins pour lesquelles il a

été congu. Gardez la zone de fonctionnement exempte
d'obstacles qui pourraient faire trébucher ou tomber une
personne vers une machine en fonctionnement. Gardez
les doigts, les mains ou toute partie du corps hors de la
machine et a I'écart des piéces mobiles lorsque la machine
est en fonctionnement.

Toute machine avec des pieces mobiles et / ou des
composants électriques peut étre potentiellement
dangereuse quel que soit le nombre de dispositifs de
sécurité qu'elle contient. Restez vigilant et réfléchissez
clairement lors de I'utilisation ou de I'entretien de
I'équipement. Soyez conscient des opérations et du
personnel dans votre environnement. Soyez attentif aux
voyants lumineux et / ou aux écrans d'interface opérateur
affichés sur la machine et sachez comment réagir.
N'utilisez pas de machines si vous étes fatigué, en détresse
émotionnelle ou sous l'influence de drogues ou d‘alcool.

Sachez ou se trouve la STATION DE SECURITE DES
PREMIERS SECOURS. Les pieces rotatives et mobiles
sont dangereuses. Restez a I'écart de la zone d'opération.
N'introduisez jamais d'objets étrangers dans la zone de
travail. Utilisez des dispositifs de levage et de transport
appropriés pour I'équipement lourd. Certains types
d’équipement peuvent étre extrémement lourds. Un
appareil de levage approprié doit étre utilisé.
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Traduction des instructions originales

Votre refendeuse Labelmate est une solution rapide et
facile pour produire rapidement de grandes quantités
d'étiquettes de petite taille. Vous pouvez imprimer plusieurs
étiquettes cote a cote sur des rouleaux d'étiquettes, puis les
refendre en rouleaux individuels. La station de refendage
Slit-Deluxe est une station autonome comprenant un
dérouleur, une refendeuse et un enrouleur.

CARACTERISTIQUES GENERALES
DECOUPEUSE UNIVERSELLE :

+ Dimensions (L x P x H) : 355 x 280 x 250 mm
+ Poids: 3,10 kg

+ Alimentation : Sortie 15V CC - 4,33 A
DEROULEUR D’ETIQUETTES UCAT-1-10":

+ Dimensions (L x P x H) : 300 x 453 x 322 mm

+ Poids: 8,9 kg

+ Poids maximal du rouleau d'étiquettes (10 pouces) :
10 kg

+ Diameétre maximal du rouleau d'étiquettes : 300 mm

ENROULEUR D'ETIQUETTES CAT-3-CHUCK :

+ Dimensions (L x P x H) : 300 x 456 x 333 mm
+ Poids: 11,5kg

+ Alimentation : 100-240 V CA - 50 Hz

+ Sortie 15V CC-4,33 A

Plaque d'alignement :

+ Dimensions : Dimensions (L x P) : 575 x 500 mm
- Poids total : 29 kg (chaque unité est conditionnée dans
4 cartons)

+ Garantie limitée de 2 ans, 1 an sur 'alimentation

CONTENU DE LEMBALLAGE

Retirez toutes les pieces du conteneur et vérifiez son
contenu.

+ Manuel d'utilisation (ce document)

+ Découpeuse universelle

+ Dérouleur d'étiquettes

+ Enrouleur d'étiquettes

+ Module d'alimentation

+ Arbre LABELMATE modele 10 pouces avec six ailettes
métalliques

+ Deux plagques de bride de 300 mm

+ Deux porte-lames avec lames

+ Trois plaques de séparation en aluminium

+ Deux plaques d'alignement

Conservez le conteneur et 'emballage pour le stockage et

le transport.

INFORMATIONS IMPORTANTES

+ Ce produit est une découpeuse d'étiquettes. Il est congu
pour découper des rouleaux d'étiquettes uniquement
dans un environnement intérieur et sec.

+ Manipulez les lames avec la plus grande prudence. Ne les
réglez pas pendant la découpe.

+ La machine doit étre utilisée sur une surface plane. Sila
surface n'est pas plane, fixez-la a l'aide des trous de la

plaque de base.
+ Léclairage ambiant de la zone de travail doit étre
suffisant pour éviter tout risque.
FAITES PREUVE DE PRUDENCE ET DE BON SENS POUR
EVITER LES BLESSURES OU LES DOMMAGES AUX
VETEMENTS LORSQUE VOUS MANIPULEZ LES LAMES
DE COUPE OU A PROXIMITE DES LAMES EXPOSEES.

MISE EN ROUTE

Labelmate — Guide d'installation générale
Préparer votre systeme d'étiquetage est simple :

1. Positionnez les plaques d'alignement.

2. Placez et fixez le dérouleur et I'enrouleur.

3. Installez le refendeur d'étiquettes dans son emplacement
prévu.

4.Une fois l'installation terminée, vous pouvez installer
chaque appareil séparément.

INSTALLATION DU FENDEUR D'ETIQUETTES

1. Placez le refendeur d'étiquettes perpendiculairement
a la bande d'étiquettes a recouper. Repérez I'étiquette
« Chemin papier » sur le refendeur.

2.En prenant soin d'éviter tout contact avec les lames de
coupe, insérez le Placez la bande d'étiquettes sous le
guide-papier rotatif.

3. Ajustez la position des guides papier fixes a la largeur
de votre bande d'étiquettes. Serrez les vis a la main
uniquement.

4.Tirez la bande d'étiquettes et fixez-la au mandrin
d'enroulement de I'enrouleur d'étiquettes.

5.En veillant a éviter tout contact avec les lames de coupe,
ajustez la position des porte-lames. Pour ce faire,
desserrez la vis de blocage des porte-lames et faites-
les glisser vers l'intérieur ou I'extérieur. Serrez la vis de
blocage a la main pour maintenir le réglage. Ne serrez
pas trop fort.

INSTALLATION DU DEBALLEUR D'ETIQUETTES
ETAPE 1: INSTALLATION DE UARBRE DE RETENTION

+ 254 CM (10 POUCES) : Glissez la plaque de bride sur
I'extrémité creuse de I'arbre d’enroulement. Pour une
largeur maximale, la face de la bride doit étre alignée
avec l'extrémité de l'arbre. Serrez la vis du moyeu.

+ Glissez 'ensemble arbre et bride sur I'arbre du moteur
CAT en prévoyant un dégagement suffisant avec le
chéassis et les vis du moteur. Serrez la vis de blocage
sur la partie plate de I'arbre du moteur. jusqu'a ce que le
ruban soit bien tendu.

+ Placez le UCAT-1 prées de I'entrée du refendeur
d'étiquettes LABELMATE.

-+ ATTENTION : LE UCAT-1 PESE PLUS DE 10 KG. UTILISEZ
UNIQUEMENT UNE SURFACE SOLIDE POUR LE POSER.

DEBALLAGE DES ETIQUETTES POUR LE FENDAGE :

LLe rembobineur d'étiquettes UCAT-1 est idéal pour le
fendage d'étiquettes. Si plusieurs petites étiquettes sont
imprimeées horizontalement et refendues a la largeur
souhaitée, vous obtenez une vitesse d'impression effective
bien supérieure, ainsi qu'une meilleure efficacité de la téte
d'impression et du ruban. Le fendage peut étre effectué soit
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directement a la sortie de Iimprimante, soit hors ligne,
en déroulant un rouleau d'étiquettes imprimées a l'aide d'un
dérouleur d'étiquettes LABELMATE UCAT-1.

INSTALLATION DE 'ENROULEUR D’ETIQUETTES
ETAPE 1 : INSTALLATION DE ’ARBRE DE REDUCTION

+ MANDRIN : Fixez la bride intérieure sur le mandrin rapide

a l'aide des deux vis fournies.

- Glissez 'ensemble arbre et bride sur I'arbre moteur du

CAT en laissant un dégagement suffisant avec le chassis
et les vis du moteur. Serrez la vis de blocage sur la partie
plate de I'arbre moteur jusqu'a ce qu'elle soit bien serrée.

- ATTENTION : LE CAT PESE PLUS DE 10 KG. UTILISEZ-LE

UNIQUEMENT SUR UNE SURFACE SOLIDE.

+ Vérifiez que l'interrupteur « DIRECTION » du panneau de

commande du CAT-3 est en position « ARRET ».

+ Branchez I'alimentation sur une prise de courant

appropriée et connectez le CAT, qui est maintenant prét
a l'emploi.

ENROULAGE SUR UN MANDEUR EN CARTON
+ Placez l'interrupteur « DIRECTION » du panneau de

commande du CAT-3 en position centrale « ARRET ».

+ Glissez un mandrin d'étiquette vide sur le mandrin rapide

ou les ailettes de I'arbre jusqu'a ce que le mandrin soit en
contact avec la plaque de bride intérieure. Sur le mandrin
rapide, serrez le bouton de verrouillage.

- Sivous le souhaitez, glissez la plaque de bride extérieure

(avec le piston a bille dans le moyeu) sur l'arbre et contre
le mandrin d'étiquette.

+ Lorsque le commutateur « COUPLE » est en position

« ELEVE (DECOUPE) », le CAT-3 développe un couple plus
élevé. Utilisez la position « ELEVE (DECOUPE) » pour la
découpe d'étiquettes ou le rembobinage de rouleaux de
grand diametre.

+ Tournez le bouton de commande « COUPLE » en position

minimale (complétement dans le sens antihoraire).

+ Placez le commutateur « DIRECTION » du CAT-3 dans la

position souhaitée pour un fonctionnement a gauche ou
a droite.

+ Utilisez le réglage « COUPLE » minimal nécessaire pour

rembobiner correctement les étiquettes.

COMMANDE D'ARRET EXTERNE

La prise de commande d'arrét externe du CAT-3 permet
de connecter des dispositifs externes capables de fournir
une commande d'arrét en circuit ouvert. Un cable de
commande de 3,5 mm est nécessaire (non fourni).
Lorsque les broches 2 et 3 du circuit de commande
d'arrét externe sont fermées (reliées par une prise double
de 3,5 mm), le CAT-3 fonctionne. Lorsque le circuit
externe est ouvert, le CAT-3 s'arréte.

Prise stéréo 3,5 mm « COMMANDE D'ARRET EXTERNE »
(prise double)

Contact FERME = MARCHE / Contact OUVERT = ARRET
Broche 1: Non connectée (NON UTILISEE) / Broche 2 :
Contact normalement fermé (NF) / Broche 3 : Retour de
contact normalement fermé (NF)

MANIPULATION DES LAMES AVEC EXTREME
PRECAUTION. NE PAS REGLER LES LAMES PENDANT
LA COUPE.

POSITIONNEMENT
+ Placer un mandrin d'étiquette vide sur le mandrin rapide

de I'enrouleur et 'enfoncer fermement contre la plaque
de bride intérieure de I'étiquette. - Glissez I'une des
plaques de séparation en aluminium SP-76-220AL sur le
mandrin QUICK-CHUCK de maniéere a ce qu'elle repose
contre le mandrin d'étiquettes. Répétez cette étape
pour le nombre de rouleaux de finition souhaité apres

le refendage/rembobinage. Placez ensuite la bride de
guidage extérieure sur le mandrin QUICK-CHUCK.
Tournez le bouton du mandrin QUICK-CHUCK dans le
sens horaire pour l'ouvrir et fixez fermement les mandrins
vides, les plaques de séparation et la bride de guidage
extérieure.

Prédécoupez environ les 90 premiers centimétres des
voies entre les étiquettes, a I'endroit ou vous souhaitez

que les lames BH-1 ASSY coupent.

PRET ?
- Démarrez le rembobineur d'étiquettes. Ajustez sa vitesse

selon vos besoins. Consultez le manuel d'utilisation CAT-
3 pour plus de détails.

+ Lorsque le refendage est altéré par des lames

émoussées, vous pouvez les remplacer.
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DUTCH

BlJ LABELMATE IS VEILIGHEID ONZE EERSTE PRIORITEIT. DE VOLGENDE INFORMATIE
BEVAT RICHTLIJNEN VOOR VEILIGHEID BIJ HET GEBRUIK VAN LABELMATE-
APPARATUUR.

Elk apparaat kan gevaarlijk worden voor het personeel
als het niet naar behoren wordt bediend of slecht wordt

onderhouden. Alle medewerkers die Labelmate-apparatuur

bedienen en onderhouden, moeten vertrouwd zijn met
de werking ervan en moeten grondig zijn opgeleid en
geinstrueerd over veiligheid. De meeste ongevallen

zijn te voorkomen door veiligheidsbewustzijn. Eris
alles aan gedaan om veiligheid te integreren in het
ontwerp van Labelmate-apparatuur volgens de normen
die zijn uiteengezet door ANSI en andere die indien
nodig van toepassing zijn. Mogelijke gevarenzones zijn
mechanisch en / of elektrisch beveiligd. Veiligheidslabels
en instructiestickers zijn zichtbaar voor de bediener en
bevinden zich in de buurt van elk potentieel gevaar.

TRAINING EN INSTRUCTIE

Het is de verantwoordelijkheid van de klant om ervoor te
zorgen dat al het personeel van wie wordt verwacht dat
het de apparatuur bedient of onderhoudt, deelneemt aan
trainings- en instructiesessies en opgeleide operators
wordt. Al het personeel dat deze apparatuur bedient,
inspecteert, onderhoudt of reinigt, moet goed zijn
opgeleid in bediening en machineveiligheid. Lees voordat
u deze apparatuur bedient de bedieningsinstructies in de
handleiding.

ALGEMENE VEILIGHEID

Zorg ervoor dat alle stroombronnen zijn uitgeschakeld
wanneer de machine niet in gebruik is. Dit is inclusief
elektrische stroom. Lees de handleiding voor eventuele
speciale bedieningsinstructies voor elk apparaat. De

Labelmate-producthandleiding zit in de productverpakking

en is te vinden op de website www.labelmate.com

Weet hoe de apparatuur werkt en begrijp de
bedrijfsprocessen. Weet hoe u de apparatuur moet
uitschakelen.

Begrijp de veiligheidslabels van de apparatuur Draag de
juiste persoonlijke beschermingsmiddelen voor de uit
te voeren klus (bijv. Oogbescherming, handschoenen,
veiligheidsschoenen, enz.). Zorg ervoor dat niets dat u
draagt, in de machine terecht kan komen. Wanneer u
aan of in de buurt van alle apparatuur werkt, draag dan
geen loszittende kleding, sieraden, lang haar zonder
beperkingen of losse stropdassen, riemen, sjaals of
artikelen die kunnen worden gegrepen door bewegende
delen. Houd alle ledematen uit de buurt van bewegende
onderdelen. Verstrikt raken kan de dood of ernstig letsel
veroorzaken. Controleer bij nieuwe apparatuur het voltage
van de installatie met het voltage dat op de machine is

aangegeven. Elektrische specificaties voor uw machine is
afgedrukt op het serienummerlabel van de machine. Een
goed geaard stopcontact is vereist voor een veilige werking
ongeacht de spanningsvereisten.

Gebruik de apparatuur alleen voor het beoogde doel.

Houd de werkzone vrij van obstakels waardoor een
persoon kan struikelen of vallen op een draaiende machine.
Houd vingers, handen of andere lichaamsdelen uit de buurt
van de machine en uit de buurt van bewegende onderdelen
als de machine dat is werken.

Elke machine met bewegende onderdelen en / of
elektrische componenten kan potentieel gevaarlijk zijn,
ongeacht het aantal veiligheidsvoorzieningen. Blijf alert

en denk helder na terwijl u de apparatuur bedient of
onderhoudt. Wees u bewust van handelingen en personeel
in uw omgeving. Let op de indicatielampjes en / of de
schermen van de operatorinterface die op de machine
worden weergegeven en weet hoe u moet reageren.

Bedien geen machines als u vermoeid of emotioneel van
streek bent of onder invloed bent van drugs of alcohol.
Weet waar het EERSTEHULPVEILIGHEIDSSTATION zich
bevindt.

Draaiende en bewegende onderdelen zijn gevaarlijk. Blijf
uit de buurt van het operatiegebied. Breng nooit vreemde
voorwerpen in het werkgebied.

Gebruik de juiste hef- en transportmiddelen voor zwaar
materieel. Sommige soorten apparatuur kunnen extreem
zwaar zijn. Er moet een geschikt hijsapparaat worden
gebruikt.
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Vertaling van de originele instructies

Met uw Labelmate-snijplotter kunt u snel en eenvoudig
grote hoeveelheden kleinere etiketten produceren. U
kunt meerdere etikettenrollen tegelijk bedrukken en deze
vervolgens in afzonderlijke rollen snijden. Het Slit-Deluxe-
Station is een op zichzelf staand snijstation met afroller,
snijplotter en oproller.

ALGEMEEN

UNIVERSELE SNIUMACHINE:

+ Afmetingen: B x D x H: 355 x 280 x 250 mm
+ Gewicht: 3,10 kg

+ Voeding: Uitgang 15VDC-4,33A
LABELAFROLLER UCAT-1-10"

+ Afmetingen: B x D x H: 300 x 453 x 322 mm
+ Gewicht: 8,9 kg

+ Max. gewicht labelrol: T0-IN: 10 kg

+ Max. diameter labelrol: 300 mm

LABELOPROLLER CAT-3-CHUCK:

- Afmetingen: B x D x H: 300 x 456 x 333 mm
- Gewicht: 11,5kg

+ Voeding: 100-240VAC- 50Hz

+ Uitgang 15VDC- 4,33A

UITLIINING PLAAT:

+ Afmetingen: B x D: 575 x 500 mm
- Totaalgewicht: 29 kg (elk apparaat is verpakt in 4 dozen)

+ Beperkte garantie van 2 jaar, 1 jaar op de voeding

INHOUD VAN DE VERPAKKING

Haal alle onderdelen uit de verzenddoos en controleer de
inhoud.

- Gebruikershandleiding (dit document)

+ Universele snijmachine

- Etikettenafwikkelunit

« Etikettenopwikkelunit

+ Voedingsmodule

+ LABELMATE Model-10-INCHES as met zes metalen
lamellen

-+ Twee flensplaten van 300 mm

+ 2 meshouders met messen

+ 3 aluminium scheidingsplaten

« 2 uitlijnplaten

Bewaar de verzenddoos en verpakking voor opslag en

transport.

BELANGRIJKE INFORMATIE

- Dit product is een etikettensnijmachine. Het is uitsluitend
bedoeld voor het snijden van etikettenrollen in een droge
binnenomgeving.

+ Wees uiterst voorzichtig bij het hanteren van de messen.
Niet Stel de messen af tijdens het snijden.

- De machine moet op een vlakke ondergrond worden
gebruikt. Als de ondergrond niet vlak is, moet deze
worden vastgezet met behulp van de gaten in de
grondplaat.

- De omgevingsverlichting in de werkruimte moet
voldoende zijn om elk risico te vermijden.

WEES VOORZICHTIG EN GEBRUIK UW GEZOND
VERSTAND OM PERSOONLIJK LETSEL OF BESCHADIGING
AAN KLEDING TE VOORKOMEN BIJ HET WERKEN MET
SNIJMESSEN OF IN DE BUURT VAN BLOOTGESTELDE
MESOPPERVLAKKEN.

AAN DE SLAG

Labelmate — Algemene installatiehandleiding

Uw etiketteersysteem gereed maken is eenvoudig:

+ Plaats de uitlijningsplaten.

- Plaats en bevestig de afwikkel- en opwikkelinrichting.

+ Installeer de etiketsnijder in de daarvoor bestemde
opening.

+ Zodra de installatie is voltooid, kunt u elk apparaat
afzonderlijk installeren.

ETIKETSNIJDER INSTELLEN

1. Plaats de etiketsnijder loodrecht op de te snijden
etikettenbaan. Let op het papierpadlabel op de
Snijmachine.

2.Voer de labelbaan voorzichtig onder de roterende
papiergeleider door, zonder contact met de snijbladen.

3. Stel de positie van de vaste papiergeleiders in op de
breedte van uw labelbaan. Draai de schroeven slechts
handvast aan.

4. Trek de labelbaan door en bevestig deze aan de
labelopwikkelkern van de labelopwikkelmachine.

5. Stel de positie van de meshouders naar wens in, zonder
contact met de snijbladen. Draai hiervoor de stelschroef
van de meshouders los en schuif de meshouders naar
binnen of naar buiten. Draai de stelschroef handvast aan
om de afstelling vast te zetten. Draai niet te vast.

LABELAFWIKKELAAR INSTELLEN
STAP 1: DE OPVOERAS INSTALLEREN

+ 25 CM: Schuif de flensplaat op het holle uiteinde van de
opwikkelas. Voor maximale breedte moet het flensvlak
gelijk liggen met het uiteinde van de as. Draai de schroef
in de naaf vast.

+ Schuif de as- en flensconstructie op de CAT-motoras
Zorg voor voldoende ruimte bij de schroeven van het
chassis en de motor. Draai de stelschroef op het platte
gedeelte van de motoras vast totdat deze goed vastzit.

+ Plaats de UCAT-1 in de buurt van de labelinvoeropening
van de LABELMATE labelsnijder.

+ LET OP: DE UCAT-1 WEGT MEER DAN 10 KG, KIES
DAAROM ALLEEN EEN STEVIGE ONDERGROND OM HET
APPARAAT OP TE PLAATSEN.

LABELAFROLLEN VOOR HET SNIJDEN VAN LABELS:

De UCAT-1 labeloproller is ideaal als onderdeel van een
opstelling voor het snijden van labels. Als kleine labels
meerdere keren naast elkaar worden afgedrukt en
vervolgens op de gewenste breedte worden gesneden,
bereikt u een veel hogere effectieve afdruksnelheid en
een veel hogere efficiéntie van de printkop en het lint. Het
snijden kan zowel “inline” direct na het verlaten van de
printer plaatsvinden, als offline, waarbij een rol bedrukte
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labels wordt afgerold van een LABELMATE UCAT-1 WEES UITERST VOORZICHTIG BIJ HET MANIPULEREN
labelafroller. VAN DE MESSEN. VERSTEL DE MESSEN NIET TIJDENS
HET SNIJDEN.

INSTALLATIE ETIKET-OPWIKKELAAR
STAP 1: DE OPWIKKELAS INSTALLEREN

+ SPANNING: Monteer de binnenflens op de
snelspaninrichting met de twee meegeleverde schroeven.

+ Schuif de as- en flensconstructie op de CAT-motoras, met
voldoende ruimte voor de chassis- en motorschroeven.
Draai de stelschroef op het platte gedeelte van de
motoras vast totdat deze goed vastzit.

+ LET OP: DE CAT WEGT MEER DAN 10 KG, KIES DAAROM
EEN STEVIGE ONDERGROND OM HET APPARAAT OP TE
PLAATSEN.

+ Controleer of de "RICHTING"-schakelaar op het CAT-3
bedieningspaneel in de “UIT"-stand staat.

+ Steek de voeding in een geschikt stopcontact en sluit de
CAT aan. Het apparaat is nu klaar voor gebruik.

INSTELLING

+ Plaats een lege labelkern op de QUICK-CHUCK van de
oprolmachine en druk deze stevig tegen de binnenste
labelflensplaat.

+ Schuif een van de SP-76-220AL aluminium
scheidingsplaten op de QUICK-CHUCK zodat deze tegen
de labelkern rust. Herhaal deze stap voor het gewenste
aantal afwerkingsrollen na het snijden/oprollen. Plaats
vervolgens de buitenste geleidingsflens op de QUICK-
CHUCK.

+ Draai de knop van de QUICK-CHUCK met de klok mee
om de QUICK-CHUCK uit te schuiven en de lege kernen,
scheidingsplaten en buitenste geleidingsflens stevig vast
te zetten.

+ Snijd ongeveer de eerste 90 cm van de banen tussen de
etiketten waar u de BH-1 ASSY-messen wilt laten snijden.

OPWIKKELEN OP EEN KARTONNEN KERN

+ Zet de "RICHTING"-schakelaar op het CAT-3 KLAAR?
bedieningspaneel in de middelste “UIT"-stand.

+ Schuif een lege labelkern over de snelspanner of de
schoepen op de as totdat de kern tegen de binnenste
flensplaat aanligt. Draai de vergrendelingsknop op de
snelspanner vast.

+ Schuif, indien gewenst, de buitenste flensplaat (met
kogelzuiger in de naaf) op de as en tegen de labelkern
aan.

+ Wanneer de schakelaar "KOPPELBEREIK” in de stand
“HOOG (SNIJDEN)” staat, ontwikkelt de CAT-3 een hoger
koppel. Gebruik de stand “HOOG (SNIJDEN)” voor het
snijden van labels of het oprollen van rollen met een grote
diameter.

- Draai de "KOPPEL"-regelknop naar de minimale stand
(volledig tegen de klok in).

+ Zet de "RICHTING"-schakelaar van de CAT-3 in de
gewenste stand om naar links of rechts te draaien.

+ Gebruik de minimale “"KOPPEL-instelling die nodig is om
labels correct op te rollen.

+ Start de etikettenoproller. Stel de snelheid van de
etikettenoproller naar wens in. Raadpleeg de CAT-3-
gebruikershandleiding voor meer informatie.

+ Wanneer de snijwerking wordt belemmerd door botte
snijmessen, kunnen de messen worden vervangen.

EXTERNE STOPBESTURING

+ Een externe stopbesturingsaansluiting op de CAT-3 is
bedoeld voor gebruik met externe apparaten die een
stopcommando kunnen geven via een open circuit.
Hiervoor is een 3,5 mm-besturingskabel nodig (niet
meegeleverd).

+ Wanneer pin 2 en pin 3 van het externe
stopbesturingscircuit gesloten zijn (verbonden met een
3,5 mm-dubbelcircuitstekker),
werkt de CAT-3. Wanneer het externe circuit wordt
geopend, stopt de CAT-3.

+ 3,5 mm stereo-stekker voor “‘EXTERNE STOPCONTROLE"
(dubbele circuitstekker)

+ Contact GESLOTEN = STARTEN / Contact OPEN =
STOPPEN

+ Pin 1 - Geen verbinding (NIET GEBRUIKT) / Pin 2 -
Normaal gesloten (NC) contact / Pin 3 - Normaal
gesloten (NC) contactretour
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SPANISH

EN LABELMATE, LA SEGURIDAD ES NUESTRA PRIORIDAD NUMERO UNO.
LA SIGUIENTE INFORMACION PROPORCIONA PAUTAS DE SEGURIDAD AL UTILIZAR
EQUIPOS LABELMATE.

Cualquier pieza de maquinaria puede volverse peligrosa
para el personal si se maneja de manera incorrecta o

si se mantiene deficientemente. Todos los empleados

que operan y dan mantenimiento al equipo Labelmate
deben estar familiarizados con su operacion y deben

estar completamente capacitados e instruidos sobre
seguridad. La mayoria de los accidentes se pueden
prevenir mediante la concienciacion sobre la seguridad. Se
ha hecho todo lo posible para incorporar la seguridad en el
disefio del equipo Labelmate de acuerdo con las normas
establecidas por ANSI y otras que se aplican segun sea
necesario. Las dreas de peligro potencial estan protegidas
mecanicay / o eléctricamente. Las etiquetas de seguridad
y las calcomanias con instrucciones son visibles para

el operador y estan ubicadas cerca de cualquier peligro
potencial.

ENTRENAMIENTO E INSTRUCCION

Es responsabilidad del cliente asegurarse de que todo el
personal que se espera que opere 0 mantenga el equipo
participe en las sesiones de capacitacion e instruccion y
se convierta en operadores capacitados. Todo el personal
que opere, inspeccione, dé servicio o limpie este equipo
debe estar debidamente capacitado en el funcionamiento y
la seguridad de la maquina. ANTES de operar este equipo,
lea las instrucciones de operacion en el manual.

SEGURIDAD GENERAL

Asegurese de que todas las fuentes de alimentacion

estén apagadas cuando la maquina no esté en uso. Esto
incluye energia eléctrica. Lea el manual para conocer las
instrucciones operativas especiales de cada equipo. El
manual del producto Labelmate se incluye en el embalaje
del producto y se puede encontrar en el sitio web www.
labelmate.com Conocer el funcionamiento del equipo y
comprender los procesos operativos. Sepa como apagar el
equipo. Entender las etiquetas de seguridad del equipo Use
el equipo de proteccion personal apropiado para el trabajo
a realizar (Ej: proteccion para los ojos, guantes, zapatos

de seguridad, etc.). Asegurese de que nada de lo que lleve
puesto pueda quedar atrapado en la maquinaria. Cuando
trabaje en o alrededor de todo el equipo, evite usar ropa
suelta, joyas, cabello largo suelto o cualquier lazo, cinturon,
bufanda o articulo suelto que pueda quedar atrapado en
las partes moviles. Mantenga todas las extremidades
alejadas de las piezas moviles. El enredo puede causar la
muerte o lesiones graves.

Para equipos nuevos, verifique el voltaje de la planta con
el voltaje especificado en la maquina. Especificaciones

eléctricas para su maquina estan impresos en la etiqueta
del nimero de serie de la maquina. Se requiere un
receptaculo eléctrico debidamente conectado a tierra para
un funcionamiento seguro independientemente de los
requisitos de voltaje. Utilice el equipo solo para el proposito
para el que fue disefiado. Mantenga la zona de operacion
libre de obstaculos que puedan hacer que una persona
tropiece o caiga hacia una maquina en funcionamiento.

Mantenga los dedos, las manos o cualquier parte del
cuerpo fuera de la maquina y lejos de las piezas moviles
cuando la maquina esté en funcionamiento operando.

Cualquier maqguina con partes moviles y / o componentes
eléctricos puede ser potencialmente peligrosa sin
importar cuantas caracteristicas de seguridad contenga.
Manténgase alerta y piense con claridad mientras opera

o da servicio al equipo. Esté atento a las operaciones y al
personal de su entorno. Esté atento a las luces indicadoras
y / 0 las pantallas de la interfaz del operador que se
muestran en la maquina y sepa como responder. No utilice
magquinaria si esta fatigado, angustiado emocionalmente o
bajo la influencia de drogas o alcohol.

Sepa dénde se encuentra la ESTACION DE SEGURIDAD
DE PRIMEROS AUXILIOS. Las piezas giratorias y moviles
son peligrosas. Manténgase alejado del area de operacion.
Nunca coloque ningun objeto extrafio en el area de
operacion. Utilice dispositivos de elevacion y transporte
adecuados para equipo pesado. Algunos tipos de equipos
pueden ser extremadamente pesados. Se debe utilizar un
dispositivo de elevacion adecuado.
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Traduccion de instrucciones originales

Su cortadora Labelmate le permite producir grandes
cantidades de etiquetas pequefias de forma rapida y
sencilla, ya que puede imprimir varios rollos de etiquetas y
luego cortarlos en rollos individuales. La estacion de corte
de lujo es una estacion de corte independiente que incluye
desbobinador, cortador y rebobinador.

GENERAL
CORTADORA UNIVERSAL:

+ Dimensiones: An. x Pr. x Al.: 355 x 280 x 250 mm
+ Peso: 3,10 kg
+ Alimentacién: Salida 15V CC- 4,33 A

DESBOBINADOR DE ETIQUETAS UCAT-1-10"

+ Dimensiones: An. x Pr. x Al.: 300 x 453 x 322 mm

+ Peso: 89 kg

+ Peso maximo del rollo de etiquetas: 10 pulgadas: 10 kg
+ Didametro maximo del rollo de etiquetas: 300 mm

REBOBINADOR DE ETIQUETAS CAT-3-CHUCK:

+ Dimensiones: An. x Pr. x Al.: 300 x 456 x 333 mm
+ Peso: 11,5kg

+ Alimentacion: 100-240 V CA - 50 Hz

+ Salida15V CC-433A

PLACA DE ALINEACION:

+ Dimensiones: Ancho x Profundidad: 575 x 500 mm
- Peso total: 29 kg (cada unidad se empaqueta en 4 cajas)

+ Garantia limitada de 2 afios, 1 afio para la fuente de
alimentacion.

CONTENIDO DEL PAQUETE

Retire todas las piezas del contenedor de envio y verifique

el contenido.

+ Manual del usuario (este documento)

+ Cortadora universal

+ Unidad desbobinadora de etiquetas

+ Unidad rebobinadora de etiquetas

- Mddulo de fuente de alimentacién

+ Eje LABELMATE modelo 10 pulgadas con seis paletas
metalicas instaladas

+ Dos placas de brida de 300 mm

+ 2 portacuchillas con cuchillas

+ 3 placas separadoras de aluminio

+ 2 placas de alineacion

Conserve el contenedor de envio y el embalaje para su

almacenamiento y transporte.

INFORMACION IMPORTANTE

+ Este producto es una cortadora de etiquetas. Solo debe
cortar rollos de etiquetas en un ambiente interior y seco.

+ Tenga mucho cuidado al manipular las cuchillas. No
ajuste las cuchillas mientras Corte.

+ La maquina debe utilizarse sobre una superficie plana.
Sino lo es, debe fijarse mediante los orificios de la placa
base.

+ Laluz ambiental del érea de trabajo debe ser suficiente
para evitar cualquier riesgo.

PRECAUCION Y SENTIDO COMUN PARA EVITAR LESIONES

PERSONALES O DANOS EN LA ROPA AL TRABAJAR

CON CUCHILLAS DE CORTE O CERCA DE SUPERFICIES

EXPUESTAS.

INICIO

Labelmate — Guia General de Configuracion

Preparar su sistema de etiquetado es facil:

1. Coloque las placas de alineacion.

2.Coloque y asegure el deshobinador y el rebobinador.

3.Instale la cortadora de etiquetas en su abertura
designada.

4.Una vez instalada, puede instalar cada dispositivo por
separado.

CONFIGURACION DE LA CORTADORA DE ETIQUETAS

1. Coloque la cortadora de etiquetas de forma
perpendicular a la banda de etiquetas que se va a cortar.
Observe la etiqueta de la ruta del papel en la cortadora.

2.Tenga cuidado de... Evite el contacto con las cuchillas de
corte y pase la banda de etiquetas por debajo de la guia
giratoria de papel.

3. Ajuste la posicién de las guias fijas de papel al ancho de
la banda de etiquetas. Apriete los tornillos solo con los
dedos.

4. Tire de la banda de etiquetas y fijela al ntcleo de
rebobinado de etiquetas en el rebobinador de etiquetas.

5.Con cuidado de evitar el contacto con las cuchillas de
corte, ajuste la posicion de los portacuchillas segun
desee. Para ello, afloje el tornillo de fijacion de los
portacuchillas y deslicelos hacia adentro o hacia afuera
segun sea necesario. Apriete el tornillo de fijacion con los
dedos para mantener el ajuste. No lo apriete demasiado.

INSTALACION DEL DESENROLLADOR DE ETIQUETAS
PASO 1: INSTALE EL EJE DE RECOGIDA

+ 25,4 cm: Deslice la placa de brida sobre el extremo hueco
del eje de rebobinado. Para obtener el ancho maximo, la
cara de la brida debe estar alineada con el extremo del
eje. Apriete el tornillo en el cubo.

+ Deslice el conjunto de eje y brida sobre el eje del motor
CAT, dejando espacio libre hasta el chasis y los tornillos
del motor. Apriete el tornillo de fijacion. Atornille la parte
plana del eje del motor hasta que quede bien apretado.

+ Coloque el UCAT-1 cerca de la entrada de etiquetas a la
cortadora de etiquetas LABELMATE.

+ PRECAUCION: EL CAT- PESA MAS DE 10 KG, POR LO
QUE DEBE COLOCARSE SOLO EN UNA SUPERFICIE
RESISTENTE.
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DESENROLLADOR DE ETIQUETAS PARA CORTE DE - Con los pines 2 y 3 del circuito de control de parada

ETIQUETAS: externo cerrados (conectados mediante un conector de
El rebobinador de etiquetas UCAT-1 es ideal para cortar dpblg circuito de 3,5 mm), la CAT-3 fgncionaré. Al abrir el
etiquetas. Si se imprimen varias etiquetas pequefias a cireuito externo, la CAT-3 se detendra.

lo ancho y se cortan al ancho deseado, se obtiene una » Conector estéreo de 3,5 mm “CONTROL DE PARADA

velocidad de impresion mucho mayor y se logra una mayor  EXTERNA” (conector de doble circuito)
eficiencia del cabezal de impresion y de la cinta. El corte ~ * Contacto CERRADO = FUNCIONAMIENTO / Contacto

puede realizarse en linea, directamente después de salir ABIERTO = PARAIDA ‘

de la impresora, o fuera de linea, desenrollando un rollo * Pin1: Sin conexion (NO UT”—|Z'ADO) / Pin 2: Contacto
de etiquetas impresas del desenrollador de etiquetas normalmente cerrado (NC) / Pin 3: Retorno de contacto
LABELMATE UCAT-1. normalmente cerrado (NC)

, EXTREME LAS PRECAUCIONES AL MANIPULAR LAS

PASO 1: INSTALE EL EJE DE RECOGIDA

+ MANDRIL: Monte la brida interior en el Quick-Chuck con  ESTACION DE INSTALACION
los dos tornillos incluidos. - Cologue un tubo de etiquetas vacio en el portaetiquetas

« Deslice el conjunto de eje y brida sobre el eje del motor répido (QUICK-CHUCK) del rebobinador y presionelo
de la CAT, dejando espacio libre hasta el chasis y los firmemente contra la placa interior de la brida de
tornillos del motor. Apriete el tornillo de fijacion en la etiquetas.
parte plana del eje del motor hasta que quede firme. - Deslice una de las placas separadoras de aluminio SP-

- PRECAUCION: LA CAT PESA MAS DE 10 KG, PORLO QUE  76-220AL sobre el QUICK-CHUCK de modo que se apoye
DEBE COLOCAR LA UNIDAD SOBRE UNA SUPERFICIE contra el nicleo de la etiqueta. Repita este paso para la
RESISTENTE. cantidad de rollos de acabado que desee al terminar de

- Verifique que el interruptor de “DIRECCION” del panel de cortar/rebobinar. Luego, cologue la brida guia exterior
control de la CAT-3 esté en la posiciéon "APAGADO”. sobre el QUICK-CHUCK.

- Conecte la fuente de alimentacion a una toma de - Gire la perilla del QUICK-CHUCK en sentido horario para
corriente adecuada y conecte la CAT; ya esta lista para expandirlo y fijar firmemente los nucleos vacios, las
usar. placas separadoras y la brida guia exterior.

+ Precorte aproximadamente los primeros 90 cm de las

REBOBINADO EN UN NUCLEO DE CARTON lineas entre las etiquetas donde desea que corten las

+ Cologue el interruptor de “DIRECCION” del panel de cuchillas BH-1 ASSY.
control de la CAT-3 en la posicién central "APAGADO”.

- Deslice un nticleo de etiquetas vacio sobre el Quick- ¢LISTO?

Chuck o las paletas del eje hasta que el nicleo toquela  * Inicie el rebobinador de etiquetas. Ajuste la velocidad del
placa de brida interior. En el Quick-Chuck, apriete la perilla ~ rebobinador segun sea necesario. Consulte el manual
de bloqueo. del usuario de la CAT-3 para obtener mas informacion.
- Silo desea, deslice la placa de brida exterior de la - Siel corte se ve afectado por cuchillas de corte
etiqueta (con el émbolo de bola en el cubo) sobre el ejey ~ desafiladas, puede reemplazarlas.
hacia arriba contra el nucleo de etiquetas.
+ Cuando el interruptor de “RANGO DE PAR” estd en la
posicion “ALTO (SELLADOQ)", la CAT-3 desarrolla un mayor
par. Use la posicion “ALTO (SELLADO)” para cortar o
rebobinar etiquetas en rollos de gran diametro.
+ Gire la perilla de control de “PAR” al minimo (totalmente
en sentido antihorario).
« Cologue el interruptor de “DIRECCION" de la CAT-3 en la
posicion deseada para girar a la izquierda o a la derecha.
- Use el ajuste minimo de “PAR" necesario para rebobinar
las etiquetas correctamente.

CONTROL DE PARADA EXTERNO

+ El conector de control de parada externo de la CAT-3 se
utiliza con dispositivos externos capaces de proporcionar
un comando de parada de circuito abierto. Se requiere un
cable de control de 3,5 mm (no incluido).
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ITALIAN

IN LABELMATE, LA SICUREZZA E LA NOSTRA PRIORITA NUMERO UNO. LE SEGUENT]
INFORMAZIONI FORNISCONO LINEE GUIDA PER LA SICUREZZA QUANDO SI UTILIZZA
LAPPARECCHIATURA LABELMATE.

Qualsiasi pezzo di macchinario puo diventare pericoloso
per il personale se utilizzato in modo improprio o con
scarsa manutenzione. Tutti i dipendenti che operano

e effettuano la manutenzione delle apparecchiature
Labelmate devono avere familiarita con il suo
funzionamento e devono essere accuratamente formati e
istruiti sulla sicurezza. La maggior parte degli incidenti e
prevenibile attraverso la consapevolezza della sicurezza.
E stato fatto ogni sforzo per progettare la sicurezza nella
progettazione delle apparecchiature Labelmate secondo
gli standard stabiliti da ANSI e altri che si applicano
secondo necessita. Le aree di potenziale pericolo sono
protette meccanicamente e / o elettricamente. Le etichette
di sicurezza e le decalcomanie di istruzioni sono visibili
all'operatore e posizionate vicino a qualsiasi potenziale
pericolo.

FORMAZIONE E ISTRUZIONE

E responsabilita del cliente garantire che tutto il personale
che dovra utilizzare o manutenere I'apparecchiatura
partecipi a sessioni di formazione e istruzione e diventi
operatore qualificato. Tutto il personale che opera,
ispeziona, effettua la manutenzione o pulisce questa
apparecchiatura deve essere adeguatamente addestrato al
funzionamento e alla sicurezza della macchina. PRIMA di
utilizzare questa apparecchiatura, leggere le istruzioni per
I'uso nel manuale.

SICUREZZA GENERALE

Assicurarsi che tutte le fonti di alimentazione siano spente
quando la macchina non e in uso. Cio include I'energia
elettrica.Leggere il manuale per eventuali istruzioni
operative speciali per ciascuna apparecchiatura. Il manuale
del prodotto Labelmate € incluso nella confezione del
prodotto e pud essere trovato sul sito Web www.labelmate.
com

Conoscere come funzionano le apparecchiature e
comprendere i processi operativi.

Impara come spegnere I'apparecchiatura.

Comprendere le etichette di sicurezza delle
apparecchiature

Indossare dispositivi di protezione individuale adeguati per
il lavoro da svolgere (ES: protezione per gli occhi, guanti,
scarpe di sicurezza, ecc.). Assicurati che nulla di cio che
indossi possa rimanere impigliato nei macchinari.

Quando si lavora su o intorno a tutte le apparecchiature,
evitare di indossare indumenti larghi, gioielli, capelli

lunghi non trattenuti o cravatte, cinture, sciarpe o articoli
larghi che potrebbero rimanere impigliati nelle parti in

movimento. Tenere tutte le estremita lontane dalle parti
in movimento. l'aggrovigliamento pud causare la morte o
gravi lesioni.

Per nuove apparecchiature, controllare la tensione
dell'impianto con la tensione specificata sulla macchina.
Specifiche elettriche per la macchina sono stampate
sull'etichetta del numero di serie della macchina. E
necessaria una presa elettrica adeguatamente messa a
terra per un funzionamento sicuro indipendentemente dai
requisiti di tensione.

Utilizzare I'attrezzatura solo per lo scopo previsto.
Mantenere la zona operativa libera da ostacoli che
potrebbero far inciampare o cadere una persona verso una
macchina in funzione.

Tenere le dita, le mani o qualsiasi parte del corpo fuori
dalla macchina e lontano dalle parti in movimento quando
la macchina & operativo.

Qualsiasi macchina con parti in movimento e / o
componenti elettrici puo essere potenzialmente
pericolosa indipendentemente dal numero di dispositivi
di sicurezza in essa contenuti. Restare vigili e pensare
chiaramente durante il funzionamento o la manutenzione
dell'apparecchiatura. Prestare attenzione alle operazioni e
al personale nelle vicinanze. Prestare attenzione alle spie
luminose e / o alle schermate dell'interfaccia operatore
visualizzate sulla macchina e sapere come reagire. Non
utilizzare macchinari se si € affaticati, emotivamente
angosciati o sotto l'influenza di droghe o alcol. Sapere
dove si trova la STAZIONE DI SICUREZZA DI PRIMO
SOCCORSO.

Le parti rotanti e in movimento sono pericolose. Tenersi
lontani dall’area operativa. Non mettere mai alcun
oggetto estraneo nell'area operativa. Utilizzare dispositivi
di sollevamento e trasporto adeguati per attrezzature
pesanti. Alcuni tipi di apparecchiature possono essere
estremamente pesanti. Utilizzare un dispositivo di
sollevamento appropriato.
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Traduzione delle istruzioni originali

La taglierina Labelmate € un modo rapido e semplice per
produrre grandi quantita di etichette di piccole dimensioni
in modo molto piu rapido, poiché consente di stampare piu
rotoli di etichette e poi tagliarli in rotoli separati e individuali.
La Slit-Deluxe-Station € una stazione di taglio “autonoma”
che include svolgitore, taglierina e riavvolgitore.

GENERALE
TAGLIERINA UNIVERSALE:

+ Dimensioni: L x P x A: 355 x 280 x 250 mm
+ Peso: 3,10 kg
+ Alimentazione: Uscita 15V CC - 4,33 A

SVOLGITORE ETICHETTE UCAT-1-10":

+ Dimensioni: L x P x A: 300 x 453 x 322 mm

+ Peso: 89 kg

+ Peso massimo rotolo etichette: 10 pollici: 10 kg
+ Diametro massimo rotolo etichette: 300 mm

AVVOLGITORE ETICHETTE CAT-3-CHUCK:

+ Dimensioni: L x P x A: 300 x 456 x 333 mm
+ Peso: 11,5kg

+ Alimentazione: 100-240 V CA - 50 Hz

+ Uscita15V CC-433A

ALLINEAMENTO PIASTRA:

+ Dimensioni: L x P: 575 x 500 mm
- Peso totale: 29 kg (ogni unita & confezionata in 4 scatole)

+ Garanzia limitata di 2 anni, 1T anno sull'alimentatore

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE

Rimuovere tutti i componenti dall'imballaggio di spedizione

e verificarne il contenuto.

+ Manuale d'uso (il presente documento)

+ Taglierina universale

- Unita svolgitore etichette

- Unita riavvolgitore etichette

+ Modulo di alimentazione

+ Albero LABELMATE modello 10 pollici con sei palette
metalliche installate

- Due piastre flangiate da 300 mm

-+ 2 portalama con lame

+ 3 piastre separatorie in alluminio

+ 2 piastre di allineamento

Conservare l'imballaggio di spedizione e la confezione per

lo stoccaggio e il trasporto.

INFORMAZIONI IMPORTANTI

- Questo prodotto e una taglierina per etichette. Deve
essere utilizzato esclusivamente per il taglio di rotoli di
etichette in un ambiente interno e asciutto.

- Prestare la massima attenzione durante la
manipolazione delle lame. Non regolare le lame durante

il taglio.

- La macchina deve essere utilizzata su una superficie
piana; se la superficie non e piana, deve essere fissata
utilizzando i fori nella piastra di base.

+ La luce ambientale dell'area di lavoro deve essere
sufficiente per evitare qualsiasi rischio.

USARE CAUTELA E BUON SENSO PER EVITARE LESIONI
PERSONALI O DANNI'AGLI INDUMENTI QUANDO Sl
LAVORA CON LE LAME DA TAGLIO O INTORNO A
SUPERFICI DELLE LAME ESPOSTE.

PER INIZIARE

Labelmate — Guida all'installazione generale
Preparare il sistema di etichettatura € semplice:

1. Posizionare le piastre di allineamento.

2.Posizionare e fissare lo svolgitore e l'avvolgitore.

3. Installare la taglierina per etichette nell'apposita apertura.

4.Una volta completata l'installazione, € possibile installare
ciascun dispositivo separatamente.

INSTALLAZIONE DELLA TAGLIERINA PER ETICHETTE

1. Posizionare la taglierina per etichette in modo che
sia perpendicolare al nastro di etichette da tagliare.
Osservare |'etichetta del percorso carta sulla taglierina.

2.Facendo attenzione a evitare il contatto con le lame
da taglio, far passare il nastro di etichette sotto il rullo
rotante. Guida carta.

3.Regolare la posizione delle guide carta fisse in base alla
larghezza del nastro di etichette. Serrare le viti solo a
mano.

4 Tirare il nastro di etichette e fissarlo al nucleo di
riavvolgimento dell'avvolgitore di etichette.

5. Facendo attenzione a evitare il contatto con le lame
di taglio, regolare la posizione dei portalama come
desiderato. Per fare cio, allentare la vite di fissaggio
dei portalama e far scorrere i portalama dentro o fuori
a seconda delle necessita. Serrare a mano la vite di
filssaggio per mantenere la regolazione. Non serrare
eccessivamente.

CONFIGURAZIONE DELLO SVOLGITORE DI ETICHETTE
FASE 1: INSTALLAZIONE DELLALBERO DI AVVOLGIMENTO

+ 25 CM: Far scorrere la piastra flangiata sull'estremita
cava dell'albero di riavvolgimento. Per ottenere la
larghezza massima, la superficie della flangia deve
essere a filo con l'estremita dell'albero. Serrare la vite nel
mozzo.

+ Far scorrere l'albero e il gruppo flangia sull'albero motore
CAT lasciando spazio per il telaio e le viti del motore.
Serrare la vite di fissaggio sulla parte piatta dell'albero
motore fino a quando non ¢ stretto.

+ Posizionare 'UCAT-1 in prossimita del percorso di
ingresso delle etichette della taglierina per etichette
LABELMATE.
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+ ATTENZIONE: IL CAT- PESA OLTRE 10 KG, QUINDI
SCEGLIERE SOLO UNA SUPERFICIE ROBUSTA SU CUI
POSIZIONARE LUNITA.

SVOLGIMENTO DELLE ETICHETTE PER IL TAGLIO DELLE
ETICHETTE:

L'avvolgitore di etichette UCAT-1 & ideale come parte di

un sistema per il taglio delle etichette. Se si stampano
etichette piccole pil volte “verticalmente” (trasversalmente)
e si tagliano alla larghezza desiderata, si ottiene una
velocita di stampa effettiva molto maggiore e si ottiene
anche una maggiore efficienza della testina di stampa

e del nastro. Il taglio puo avvenire “in linea” direttamente
all'uscita della stampante, oppure fuori linea, svolgendo un
rotolo di etichette stampate da uno svolgitore di etichette
LABELMATE UCAT-1.

INSTALLAZIONE DEL RIAVVOLGITORE DI ETICHETTE
FASE 1: INSTALLAZIONE DELLALBERO DI AVVOLGIMENTO

- MANDRINO: Montare la flangia interna sul mandrino
rapido con le due viti in dotazione.

- Far scorrere l'albero e il gruppo flangia sull'albero motore
CAT, lasciando spazio libero per il telaio e le viti del
motore. Serrare la vite di fissaggio sulla parte piatta
dell'albero motore fino a quando non e ben stretta.

- ATTENZIONE: IL CAT PESA OLTRE 10 KG, QUINDI
SCEGLIERE SOLO UNA SUPERFICIE ROBUSTA SU CUI
POSIZIONARE LUNITA.

- Verificare che l'interruttore "“DIRECTION” sul pannello di
controllo CAT-3 sia in posizione “OFF".

+ Collegare l'alimentatore a una presa di corrente adatta e
collegare il CAT, che ora & pronto per l'uso.

RIAVVOLGIMENTO SU UN'ANIMA DI CARTONE

+ Posizionare l'interruttore “DIRECTION” sul pannello
di controllo CAT-3 in posizione centrale “OFF”. - Far
scorrere un‘anima vuota sul Quick-Chuck o sulle palette
sull'albero finché I'anima non & a contatto con la piastra
flangiata interna. Sul Quick-Chuck, serrare la manopola di
bloccaggio.

- Se lo si desidera, far scorrere la piastra flangiata esterna
(con il pistone a sfera nel mozzo) sull'albero e contro
I'anima.

+ Quando l'interruttore “TORQUE RANGE" € in posizione
“HIGH (SLIT)", il CAT-3 sviluppa una coppia maggiore.
Utilizzare la posizione “HIGH (SLIT)” per il taglio delle
etichette o il riavvolgimento di rotoli di grande diametro.

+ Ruotare la manopola di controllo “TORQUE" al minimo
(completamente in senso antiorario).

+ Posizionare I'interruttore “DIRECTION” del CAT-3 nella

posizione desiderata per la rotazione a sinistra o a destra.

+ Utilizzare I'impostazione “TORQUE" minima necessaria
per riavvolgere correttamente le etichette.

CONTROLLO DI ARRESTO ESTERNO
Un jack di controllo di arresto esterno sul CAT-3 e
destinato all'uso con dispositivi esterni in grado di fornire
un comando di arresto a circuito aperto. Per I'uso &
necessario un cavo di controllo da 3,5 mm (non incluso).

+ Conipin 2 e 3 del circuito di controllo arresto esterno
chiusi (collegati tra loro tramite un connettore a doppio
circuito da 3,5 mm),
il CAT-3 funzionera. Quando il circuito esterno & aperto, il
CAT-3 si arrestera.

+ Connettore stereo da 3,5 mm “CONTROLLO ARRESTO
ESTERNQ” (connettore a doppio circuito)

+ Contatto CHIUSO = FUNZIONAMENTO / Contatto
APERTO = ARRESTO

+ Pin 1 - Nessuna connessione (NON UTILIZZATO) / Pin
2 - Contatto normalmente chiuso (NC) / Pin 3 - Contatto
normalmente chiuso (NC) di ritorno

PRENDERE LA MASSIMA CAUTELA DURANTE LA
MANIPOLAZIONE DELLE LAME. NON REGOLARE LE LAME
DURANTE IL TAGLIO.

POSTAZIONE DI CONFIGURAZIONE

+ Posizionare un‘anima di etichette vuota sul QUICK-
CHUCK del riavvolgitore e premere saldamente
in posizione contro la piastra interna della flangia
dell'etichetta.

+ Far scorrere una delle piastre di separazione in alluminio
SP-76-220AL sul QUICK-CHUCK in modo che aderisca
al nucleo dell'etichetta. Ripetere questo passaggio per
il numero di rotoli di finitura desiderato al termine del
taglio/riavvolgimento. Quindi posizionare la flangia guida
esterna sul QUICK-CHUCK.

+ Ruotare la manopola del QUICK-CHUCK in senso orario
per espandere il QUICK-CHUCK e fissare saldamente i
nuclei vuoti, le piastre di separazione e la flangia guida
esterna.

+ Pretagliare circa i primi 90 cm delle corsie tra le etichette,
dove si desidera che le lame del gruppo BH-1 taglino.

PRONTO?

+ Awviare l'avvolgitore di etichette. Regolare la velocita
dell'avvolgitore di etichette secondo necessita.
Consultare il Manuale utente del CAT-3 per i dettagli.

+ Quando 'azione di taglio risulta compromessa a causa di
lame di taglio usurate, & possibile sostituirle.

Labelmate.com
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BULGARIAN

B ETMKETA BE3OINMACHOCTTA E HAWWMNAT NPUNOPUTET HOMEP EAHO. CAEABALLATA
NMHOPOPMALUWMA NMPEAOCTABA HACOKWM 3A BE3OTMACHOCT MNMPUN N3MOA3BAHE HA
OBOPYABAHE 3A ETUKETW.

Bcsaka maluvHa MOyKe [ja cTaHe ornacHa 3a nepcoHana
npv HenpaBuHa eKCrioaTaUns Uamn notla nogapbixKKa.
BCUYKM CNY>XMTENW, KOUMTO eKCrioaTupaT 1
nofaabp)aT o6opyABaHeTo Ha Labelmate, Tps6Ba aa ca
3ano3HaTtu ¢ paboTata My 1 Aia 6baaT fo6pe 0byyeHn

W MHCTPYKTUPaHu 3a 6e3onacHocTTa. [NoBevyeTo
MHUMAEHTW MoraT Aa 6baaT NpefoTBpaTeHn Ypes
NHbOPMMPAHOCT 3a 6e30MacHOCTTa.

MonaraT ce BCUYKM YCUMA 3a NPOEKTUPAHE Ha
6e30MacHOCTTa NpU NPOEKTUPaHETO Ha 060PYABaHETO
Labelmate B cboTBETCTBME CBHC CTAHAAPTUTE,
onpenenenun ot ANSI 1 opyru, KOUTO ce npuaarat npu
HEo6X04MMOCT. 30HUTE C NOTEHLManHa onacHoCT

ca MeXaHW4YHO 1 / NN eNeKTPUYECKN 3alUUTEHN.
ETukeTnTe 3a 6€30MacHOCT 1 TabenkuTe C UHCTPYKUMN
ca BUAMMM 3a onepaTopa u ce HamupaT 6130 A0 BCAKa
noTeHuManHa OnacHocCT.

OBYYEHUE U UHCTPYKLU WA

OTroBOPHOCT Ha K/IMeHTa e Aia rapaHTu1pa, Ye uennsT
nepcoHas, oT KOroTo ce o4akBa fia paboTun nnm
nofabp)ka 060pyABaHETO, Lile y4acTBa B Cecum 3a
0b6yYeHme 1 0bydeHue 1 Liie cTaHe obyyeH onepaTop.
LlennaTt nepcoHan, KOMTO ekcnioaTnpa, MHCNeKTnpa,
06CNy>KBa UM MOYMCTBa TOBa 060pYyABaHe, TpsibBa Aa
6bAie NOAXOAAL0 06yYeH 3a paboTa 1 6e30MacHOCT Ha
MalnHaTa. MPEIV aa paboTuTe C ToBa o60pyABaHe,
npoyeTeTe MHCTPYKLMUTE 3a ekcrnioaTauma B
PbKOBOACTBOTO.

OBLUA BE3OMACHOCT

YBepeTe ce, Ye BCUYKM U3TOYHULN Ha 3axpaHBaHe

ca M3KJ/HoYEeHM, KoraTto MaluvHaTa He ce M3rnonasa.

ToBa BKJIHOYBa efleKTpuyecka MoLIHOCT. MNpoyeTeTe
PbKOBOLCTBOTO 3a CreLnanHi UHCTPYKLUMK 3a
eKcnaoaTaums Ha BCAKo o6opyaBaHe. PbKOBOACTBOTO
3a npoaykTa Labelmate e BKtoUeHO B onakoBKaTa Ha
npoAyKTa v Moxe fla 6blle HaMepeHo Ha ye6canTa Www.
labelmate.com 3HaeTe Kak GyHKUMOHMPa 060pyBaHETO
1 pasbupaTe onepaunMoHHUTe NpoLecu. 3HaeTe Kak Aa
N3KYNTE 060PYABaAHETO.

Pa3bepeTe eTKeTUTe 3a 6€30MaCHOCT Ha 060PYABaHETO
HoceTe noaxoaaumMTe nMYHN NpeanasHy cpeacTaa

3a paboTaTa, KoATO Lile ce nanbaHsaea (NMPUMEP:
npeanasHu o4nna, pbkaBuLm, NpeanasHun 06yBKM U

Ip.). YBEPETE Ce, Ye HULLO, KOETO HOCUTE, HE MOXKe A1a
nonagHe B MalunHaTa. Korato paboTuTe Bbpxy Uam
0KOSO0 UsN0TO 060pyABaHe, N36sArBanTe fAa HocuTe

LMPOKK Apexu, 61Ky Ta, HeorpaHuyeHa Abara koca unm
KaKBWUTO 1 fia 6110 CBOBOAHM BPAaTOBPbH3KM, KOMaHM,
lWanoBe unv NpeAMeTH, KOUTo MoraT Aia 6baaT YoBeHN
B ABVKELLM Ce YacTu. [IpbXKTe BCUYKM KpalHULWM fAaney
OT ABMXKELLM Ce YaCTW. 3ananTaHeTo MOoXe Aa NPUYMHN
CMDBPT UM TEXKN HapaHsaBaHWA. 3a HOBO o6opyaBaHe
NpOBepeTe HaMpeXeHeTo Ha MHCTanaumaTa ¢
Hanpe>keHWeTo, MOCOYEHO Ha MalliMHaTa. EnekTpuyeckm
cneundurKaumny 3a BalllaTa MalliMHa ce oTnedyaTBa BbpXxy
eTVKeTa CbC CEPUNHMS HOMEP Ha MallvHaTa. VI3nckBa
ce NpaBW/IHO 3a3eMeH eNleKTPUYecKmM Cb/fl 3a 6esonacHa
paboTa, He3aBMCUMO OT UBUCKBaHMATA 3a HanpexXxeHue.

M3nonsBaiiTe 060pyABaHETO caMo Mo NpeAHa3HaueHue.
MazeTe paboTHaTa 30Ha 6€3 NPensaTCTBUA, KOUTO Morat
[la HakapaT YOBeK fia ce NpenbHe unu fa nagHe KbMm
paboTellla MallMHa. [aseTe NPbCTUTE, pbLeTe UK
KOSITO M fla € YacT OT TAN0TO M3BbH MalliMHaTa 1 Aaney
0T ABWMXKELLIM Ce YacTH, KoraTo MalliMHaTa epaboTell,

Bcsika MallnHa ¢ ABMXKELLIM ce YacTn U / nnn
eNeKTpUYecKy KOMMOHEHTM MOXe fa 6bje
NOTeHUMaNHo onacHa, He3aBUCKMMO KOSTKO MYHKLIMK

3a 6e30MacHOCT CbabpyKa. bbaeTe Hallpek U MUcheTe
FICHO, AOKATO paboTmTe UK o6CnyxBaTe 060pyABaHETO.
BbfeTe HasicHO ¢ onepaLunTe 1 NepcoHana BbB BalleTo
006KpbXKeHMe. bbeTe BHUMATENHU KbM CBETIMHHUTE
WHAOMKATOPW U / N eKpaHUTe Ha ONepaTopCKMs
NHTepdelic, NnokasaHu Ha MallMHaTa, U 3HaiTe Kak J1a
pearuparTe.

He paboTeTe ¢ MallIMHK, aKO CTE YMOPEHMU,
€MOLIMIOHATHO Pa3CTPOEHM NN NOA Bb3AENCTBUETO

Ha HapKOTULM UM ankoxon. 3HaiTe KbAe ce Hamupa
CTAHUNATA 3A TTBPBA INMOMOLL. BbpTawmTe ce u
JBWXKeELLM ce YacTu ca onacHu. [NaseTe ce oT paboTHaTa
30Ha. HrKora He nocTaBaAnTe Yy>Xau NpeaMeT B 30HaTa
Ha pa6oTa. M1anonasaiTe NoAXOAALM NOBAUTALLN U
TPaHCMOPTHM YCTPOCTBA 3a TeXKO o6opyaBaHe. HAakown
BMOBe o6opyABaHe MoraT Aa 6baaT U3KTHOYNTENHO
Texxkn. TpsibBa fa ce M3Mnon3Ba NoAxXoAAL0 NoBAMIaLLO
YCTPOWUCTBO.

Labelmate.com



MpeBo Ha OPUTMHANHUTE UHCTPYKLIMM

BawmaT Labelmate Slitter e 6bp3 1 neceH HaumH 3a
MHOr0 No-6bp30 NPOM3BOACTBO Ha roslieMu KONMYecTBa
no-Manku eTUKETH, Tbih KaTo MOXeTe [la NeyaTaTte Ha
HSIKOJIKO POJIKM C €TUKETU 1 Cej TOBa a ' HapsiaBaTe
Ha oTAenHu, nHanBmayanHn ponku. Slit-Deluxe-Station e
,CaMOCTOATENHA" CTaHUMS 3a Hapsi3BaHe, BK/OYBaLLa
pasBMBaLLO YCTPOUCTBO, HAapsi3BaLlo YCTPOMCTBO U
HaBMBaLLIO YCTPOWCTBO.

OBLLY MH®OPMALIMM
YHWBEPCA/IEH PE3AY:

+ Pasmepu: L x [1 x B: 355 x 280 x 250 mm
« Terno: 3,10 kr
+ 3axpaHBaHe: N3xog 15VDC-4,33A

PA3BV/BALLA ETUKETHA MALUMHA UCAT-1-10"

+ Pasmepu: L x [ x B: 300 x 453 x 322 MM

« Terno: 8,9 kr

+ MakcumasnHo Terno Ha ponkata ¢ etnkeTu: 10-IN: 10 kr
+ MakcumaneH gnamMeTbp Ha ponkaTa ¢ eTukeTn: 300 Mm

HABMBALLIA ETUKETHA MALLINHA CAT-3-CHUCK:

+ Paamepu: LW x [ x B: 300 x 456 x 333 MM
« Terno: 11,5kr

+ 3axpaHBaHe: 100-240VAC- 50Hz,,

+ Naxop 15VDC- 4,33A

MOAPABHABALLIA MJTOHA:

+ Pasmep: W x [: 575 x 500 mm
- 06Lwo Terno: 29 kr (Besika eiMHMUa e onakoBaHa B 4
KyTUm)

+ OrpaHuyeHa rapaHums oT 2 roannu, 1 roamHa 3a
3axpaHBaHeTo

CbABP>XAHWE HA TTAKETA

I3BaieTe BCUYKM YacTM OT OnakoBKaTa 3a JoCTaBka U
NPOBEPETE ChAbPXKAHUETO.

+ PbKOBO/ACTBO 3a NoTpebuTend (Tosu oKyMEeHT)

+ YHUBepcaneH pexell, UHCTPYMEHT

+ YCTPOICTBO 3a pa3BuBaHe Ha ETUKETY

+ YCTPOICTBO 3a NpeHaBuBaHe Ha ETUKETY

- Mogyn 3a 3axpaHBaHe

+ LABELMATE Mogen - 10-MHYOB Basn ¢ wecT MOHTUpaHu

METasHM nonaTkm
+ [1Be dnaHuosK nnoun 300 Mm
+ 2 AbpyKada 3a OCTpUETa C oCcTpreTa
+ 3 anyMUHWEBW pa3fenNTENHM NI0YM
+ 2 noapaBHABALLM NI04M
3anaseTe onakoBKaTa 3a [J0CTaBKa M OnakoBKaTa 3a
CbXpaHeHue 1 TpaHCMopT.

BAXHA NHOOPMALINA

+ TO3W NPOAYKT € pexkeL MHCTPYMEHT 3a eTUKeTU. Tol e
npeaHas3Ha4YeH camMmo 3a psi3aHe Ha POSKKM C eTUKETW B
3aTBOpEHa, Cyxa cpefa.

+ bbaerte M3KNOUMTENHO BHUMATENHM Npy paboTa ¢
ocTpueTaTa. He perynupanTe octpueTaTa no Bpeme Ha

pAsaHe.

- MaluvHaTa TpabBa Aa ce 13non3sa Bbpxy paBHa

MOBBPXHOCT MOBBPXHOCT, aKO MOBBPXHOCTTA He
e paBHa, Ta TpsA6Ba Aa ce huKevpa ¢ nomolLTa Ha
OTBOPWTE B OCHOBHAaTa MnoYa

- OkofiHaTa cBeT/IMHa Ha paboTHaTa 30Ha TpsibBa fa e

[l0CTaTbyHa, 3a A1a Ce N3BerHe BCAKaKbB PUCK.

BEbAETE BHUMATETHN N PABYMHW, 3A OA SBEMHETE
HAPAHABAHWA NN MOBPELOA HA IPEXUTE, KOTATO
PABOTUTE C PEXXELLM HOXOBE W11 OKOJ10
OTKPUTUTE MOBBPXHOCTWN HA HOXXOBETE

3AMOYBAHE HA PABOTA

Labelmate — 06110 pbKOBOACTBO 3a HAaCTPOMKa
MoaroToBKaTa Ha BallaTa cucTeMa 3a eTUKeTUpaHe e
necHa:

1.

Mo3nLMOHMPaiiTe NoAPaBHABALLMTE NI0YM.

2.[locTaBeTe 1 3aKpeneTe pasBmnBaLLOTO 1 HaBMBALLOTO

YCTPOWCTBO.

3. VIHCTanmpanTe HOXa 3a eTUKETH B ONpefesieHns 3a

TOBa OTBOP.

4.Cnepf KaTo HacTpoMKaTa e Ha MSACTOTO CY, MOXKeTe Aa

MHCTanMpare BCAKO YCTPOWCTBO NMOOTAEHO.

HACTPOWKA HA PE3AYA 3A ETUKETU
1.TlocTaBeTe HOXa 3a €TUKETV TaKa, Ye fa e

nepnedHanKyndpeH Ha jieHTaTta C ETUKETK, KOUTO LLe Ce
pexar. Ha6monaBa|7|Te €TUKETa 3a MbTHA Ha XapTnATa Ha
HOXXa.

2. BHMMaBaiiTe aa n3berHeTe KOHTaKT C pexeLimTe

HOXKOBE, MOJaNTEe NeHTaTa C eTUKETU NoJ BbPTALLIMS ce
BOAAY 3a XapTus.

3. Perynupaiite nosvumsita Ha GukcupaHuTe Boaa4n sa

XapTna o lnpnHaTa Ha eTUKETHaTa J1IEHTa. 3aTerHete
BMHTOBETE CaMO C NMPbCTH.

4. N3gbpnanTe eTUKeTHaTa IeHTa 1 A 3aKpeneTe KbM

CbpuUeBMHATa 3a HaBMBaHE Ha €TUKETU Ha HaBMBaTeEA
Ha €TUKETN.

5. BHMMaBaliTe fja n3berHeTe KOHTaKT C pexeLimTe

HOXKOBE W perynnpariTe NO3ULMSATa Ha Abp)KaunTe
Ha HOXKOBETe Cropea Hy)KanTe. 3a ia HanpaBuTe
TOBa, pasxnabeTe hUKCHpaLms BUHT Ha AbpyKaunTe
Ha HOXOBETE 1 NTb3HETE AbpyKaynTe Ha HOXKOBETE
HaBbTPE WM HAaBbH, CNOpea HY>KANUTE. 3aTerHeTte
(UKcUpaLLMs BUHT C MPbCTK, 3a la 3aAbpPXKUTE
HacTpoWkaTta. He npesartsaranTe.

HACTPOMKA HA PA3BVBALLA ETUKET
CTBIMKA 1: MOHTNPAHE HA BAJIA 3A TIPUEMAHE

+ 10-MHYO0B: Mnb3HeTe haHuoBaTa nioya Bbpxy Kyxmus

Kpal Ha Basia 3a HaBMBaHe. 3a MakCcumalsHa WupuHa,
NMoBBPXHOCTTa Ha GnaHella TpsibBa fla € HapaBHO C Kpas
Ha Bana. 3aTerHeTte BMHTa B rNaBuHaTa.

Mnb3HeTe Bana 1 naHeLa Bbpxy Bana Ha ABuratens
CAT, KaTo ocurypuTe xnabmuHa Ao WacuTo 1 BUHTOBETE
Ha aBuraTens. 3aTerHeTe GUKCMPALLNS BUHT BbPXY
nnockarta 4acT Ha Bana Ha iBuraTens, oKaTo ce
cTerHe.
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+ TMocTtaBeTe UCAT-1 Ha MACTO 6/1M30 A0 BXOAHUA MbT
Ha eTnKeTa KbM YCTPOMCTBO 3a psi3aHe Ha eTUKETH
LABELMATE.

+ BHUMAHWE: YCTPOWCTBOTO CAT- TEXXU HA 10 KT,
3ATOBA N3BEPETE CAMO 3PABA NMOBBPXHOCT, HA
KOATO A MOCTABWTE YCTPOMCTBOTO.

PA3BVMBAHE HA ETUKETW 3A PABPA3BAHE HA
ETUKETW:

YCTPONCTBOTO 3a HaBMBaHe Ha eTnkeTu UCAT-1 e
naeanHo KaTo YacT OT CUCTEeMaA 3a pa3psi3BaHe Ha
eTVKeTH. AKO Manku eTUKETH ce OTnevaTBaT HAKOIKO
,Harope" (HanpeyHo) 1 ce pa3pAsBaT [0 XeaHaTa
LUMPWHa, NOCTUraTe MHOrO No-ronsiMa eexkT1BHa
CKOPOCT Ha neyart v CbLLOo Taka NocTuraTe MHOro no-
ronfama eeKTUBHOCT Ha NevaTallaTta rnaea 1 neHTaTa.
Pa3ps3BaHETO MOXe [la ce U3BBbPLLUN UK ,Ha NUHNS"
[VPEKTHO Cnef n3nuasaHe oT NpUHTEpa, Uv odnaiiH,
KBbAETO pOJiKa C OTneyaTaHn eTUKETM Ce pa3BmBa OT
YCTPOWCTBO 3a pa3BuBaHe Ha eTukeTn LABELMATE
UCAT-1.

HACTPOWVIKA HA YCTPOMCTBOTO 3A HABMBAHE HA
ETVIKETU
CTBMKA 1: MOHTWPAHE HA BAJTA 3A HABVBAHE

+ MATPOHWK: MoHTrpaiTe BbTpellHms hnaHew Bbpxy
6bp303aTAralmsa ce NaTPOHHKK C ABa NpeAoCTaBeHM
BUHTA.

+ [nb3HeTe Bana 1 GnaHela Bbpxy Bana Ha ABurartend
CAT, kaTo ocurypuTe xnabuHa Ao WacuTo 1 BUHTOBETE
Ha ABuraTend. 3aTerHete GUKCUMPaLLMS BUHT BbpXY
nockarta 4acT Ha Basna Ha ABurartesnid, 4okaTo ce
CTerHe.

« BHUMAHWE: YCTPOWCTBOTO CAT TEXXM HAL 10 KT,
3ATOBA N3BEPETE CAMO 3PABA NMOBBPXHOCT, HA
KOWTO JA TOCTABUTE YCTPOWCTBOTO.

+ MNpoBepeTe aann npeeknrouatenst ,[TIOCOKA" Ha
KOHTponHuA naHen CAT-3 e B nonoxeHne ,U3KJ1".

+ BkJtoveTe 3axpaHBaHeTO B MOAXOASALL, eNeKTPUYECKHM
KOHTaKT U CBbpXKETE YCTPONCTBOTO CAT, KOETO BeYe e
rOTOBO 3a ynoTpeba.

HABVBAHE BbPXY KAPTOHHA CbPLE

+ [NocTaBeTe npeBktoyBatens ,[TOCOKA" Ha KOHTPONHWS
naHen CAT-3 B cpefiHo nonoxeHune ,U3KJ1".

+ [nb3HeTe NpasHa eTMKeTHa CbpLEBUHA BbPXY
6bp303aTaArallma NaTPOHHUK UK NONATKKTE Ha
Bana, 10KkaTo CbplLieBMHaTa JOKOCHe BbTpellHaTa
dnaHLoBa nnoYa. 3aTerHeTe 3ako4BaLLmMs OyTOH Ha
6bp303aTAralLmna NaTPOHHMK.

+ AKO e HeobX0ANMO, NTb3HEeTe BbHLLUIHaTa haHLoBa
nnoYa Ha eTukeTa (c 6yTasno ¢ Tornka B rnaBuHaTa)
BbpXY Bana v O CbpLEBMHATA Ha eTUKeTa.

+ Korato npeskntoyatenat ,06XBAT HA BbPTALLMA
MOMEHT" e B nonoxexue ,BMCOKO (MPOPE3A)", CAT-3
pa3BKBa MNO-BMCOK BbPTAL MOMEHT. 13nonaeaiTte
nonoxenneto ,BMCOKO (MPOPE3A)" 3a Haps3BaHe
Ha eTUKETU NV NPEHABUBAHE Ha POJIKM C roNsaM

anameTbp.

+ 3aBbpTeTe KOHTPONHUS 6yToH ,BbPTALL MOMEHT"
[0 MVUHUMAIHO NosoXeHue (HambaHo 06paTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTPesKa).

+ MNocTtaeTe npeeknoyBatens ,[IOCOKA" CAT-3 B
YKENaHOTO MOSIOXKEHWE 3a ABMXKEHME HANABO MK
HaAsICHO.

+ Manonseaite MrHMManHaTa HacTporika ,BbPTHLL,
MOMEHT", HeobxoMMa 3a NpaBUIHO NpeHaBMBaHe Ha
eTuKeTuTE.

BbHLWEH KOHTPOJT HA CMMPAHE

+ JKak 3a BbHLUEH KOHTPOS Ha cnupaHe Ha CAT-3 e
npefAHa3HauYeH 3a M3MNoN3BaHe C BbHLUHK YCTPOMCTBA,
CMNOCOBHM fla NpeoCTaBAT KOMaHAa 3a CrvpaHe npu
OTBOpeHa Bepura. 3a ynotpeba e Heobxoanm 3,5 MM
KOHTPOJEH Kaben (He e BKIHOYEH).

+ Korato nuH 2 v nnH 3 Ha Bepurata 3a BbHLUIHO
yrnpaBfeHne Ha CIMpaHeTo ca 3aTBOPEHN (CBbp3aHi
3aefiHo ¢ 3,5 MM [IBYKOHTYpPEH Liiencen),

CAT-3 e paboTun. KoraTo BbHLIHaTa Bepura e 0TBOPEHa,
CAT-3 Wwe cnpe.

+ 3,5 Mm cTepeo wencen ,BbHWHO YIMPABJIEHWE HA
CMWPAHETO" (ABYKOHTYpEH LLiencen)

+ KoHTakT BATBOPEH=PABOTA / KoHTaKT
OTBOPEH=CIMMNPAHE

+ TnH 1 - Hama Bpb3ka (HE CE U3MOJI3BA) / MuH 2 -
HopmanHo 3ateopeH (NC) KoHTakT / [uH 3 - HopmarnHo
3atBopeH (NC) KOHTaKT 3a BpbllaHe
BbAETE N3KIOYUTETHO BHUMAHUE
NP MAHUMYTMPAHE C HOXXOBETE. HE M
PEFYIMPAVTE, JOKATO PASATE.

CTAHLIMA 3A HACTPOWIKA

+ lNocTaBeTe NpasHa CbpLEBMHA 3a ETUKETN BBPXY
BEBbP30MATPOHMNKA Ha HaBMBaLLlaTa MalunHa 1 9
NPUTUCHETE NNBTHO KbM BbTpeLIHaTa nioya Ha
(hnaHeLa 3a eTUKETH.

+ [nb3HeTe efjHa OT anyMVHNEBUTE PaseSIUTENHN NI0YK
SP-76-220AL Bbpxy QUICK-CHUCK, Taka 4e aa onupa B
CbpleBrHaTa Ha eTukeTa. [oBTOpeTe Tadn CThrka 3a
»KenaHws 6poit GUHaNHW PONKK, KOraTo NpUKIoYMTE
C psisaHeTo/NpeHaBMBaHeTo. Cnef ToBa NocTaBeTe
BbHLWHMS BoAaell dhnaHel Bbpxy QUICK-CHUCK.

+ 3aBbpTeTe konyeTo Ha QUICK-CHUCK no nocoka Ha
YacoBHMKOBaTa CTpesika, 3a Aa paswnpute QUICK-
CHUCK 1 aa 3akpenuTe 3[1paBo NpasHUTE CbPLEBUHN,
pasgenuTenHuTe NoYn U BbHLWHMA BoAel hnaHeL.

+ [NpeaBapuTenHO OTpeXkeTe NPUBAN3NTENHO MbpBUTE
Tpu dyTa OT NEHTUTE MEX Y ETUKETUTE, KbAETO 1CcKaTe
HoxoBeTe BH-1 ASSY fia pexar.

FOTOBW JTN CTE?

+ CTapTupaiTe HaBMBa4kaTa Ha eTuKkeTu. Perynupante
CKOPOCTTa M, KakTo & HeobXoAMMO. BuxTe
PBbKOBOACTBOTO 3a NoTpebutens Ha CAT-3 3a
noApo6HOCTM.

+ Korarto fencTBreTo Ha pA3aHe ce HapyLv nopaam
3aTbMNEHN PEXELLM HOXOBE, HOXKOBETE MoraT fa 6baaT
CMEHEHN.

Labelmate.com



CROATIAN

SIGURNOST JE KOD NAS NA PRVOM MJESTU. SLJEDECE INFORMACIJE PRUZAJU
SMJERNICE ZA SIGURNAN RAD S OPREMOM ZA RUKOVANJE ETIKETAMA.

Bilo koji uredaj moze postati opasan za operatera, ako se
njime ne rukuje pravilno ili ga se loSe odrzava.

Svi zaposlenici koji koriste i odrzavaju Labelmate opremu
trebaju biti upoznati s nac¢inom njenog rada i biti obuceni
za rad na siguran nacin. Vecina nesrec¢a moze se sprijeciti
kroz svjesnost o sigurnosti.

Prilikom dizajna Labelmate opreme uloZeni su svi napori u
sigurnu izvedbu prema standardima utvrdenim od strane
ANSI-a i drugih organizacija, a koji se primjenjuju prema
potrebi. Podrucja potencijalne opasnosti su mehanicki i/
ili elektricki zasti¢ena. Sigurnosne naljepnice i naljepnice s
uputama vidljive su operateru i nalaze se u blizini bilo koje
potencijalne opasnosti.

OBUKA | UPUTE

Odgovornost je kupca osigurati da svo osoblje od kojeg
se ocekuje da upravlja ili odrzava opremu sudjeluje u
obukama i podukama te tako postane osposobljeno za
rukovanje. Svo osoblje koje rukuje, pregledava, servisira ili
Cisti opremu mora biti pravilno obuceno za rad na siguran
nacin. PRIJE rada s opremom procitajte upute za uporabu
u prirucniku.

OPCA SIGURNOST

Obavezno iskljucite sve izvore napajanja kad se uredaj ne
koristi. To ukljucuje elektri¢nu energiju.

Procitajte posebne upute za uporabu pojedinog dijela
opreme u priru¢niku. Priru¢nik za proizvode Labelmate
nalazi se u transportnoj ambalazi i moze se naci na web
stranici www.labelmate.com. Potrebno je znati kako
oprema funkcionira i razumjeti operativne procese.

Potrebno je znati kako iskljuciti opremu. Potrebno je
razumijevanje znacenja sigurnosnih naljepnica na opremi.
Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu prema poslu
koji se izvodi (npr. zastita za o¢i, rukavice, zastitna obuca
itd.). Pazite da se nista $to imate na sebi ne moze biti
zahvaceno pokretnim dijelovima opreme.

Kada radite na ili oko opreme izbjegavajte nosenje

Siroke odjece ili nakita. Povezite dugu kosu i izbjegavajte
koristenje kravata, remena, Salova ili predmeta koji

se mogu uhvatiti u pokretnim dijelovima. Drzite sve
ekstremitete podalje od pokretnih dijelova. Zaplitanje moze
prouzrociti smrt ili teske ozljede.

Za novu opremu provijerite je li napon postrojenja identi¢an
naponu navedenom na uredaju. Elektricne specifikacije za
uredaj su otisnute na oznaci sa serijskim brojem. Za
siguran rad bez obzira na napon napajanja potrebna je

pravilno uzemljena elektri¢na uti¢nica. Opremu koristite
samo za ono za $to je namijenjena. Osigurajte radnu

zonu bez prepreka koje bi mogle dovesti do toga da se
osoba spotakne ili padne na stroj koji radi. Drzite prste,
ruke ili bilo koji dio tijela izvan stroja i podalje od pokretnih
dijelova kada je stroj operativan. Bilo koji stroj s pokretnim
dijelovima i/ili elektricnim komponentama moze biti
potencijalno opasan bez obzira na to koliko sigurnosnih
mehanizama sadrzi. Budite oprezni i jasno razmisljajte dok
rukujete ili servisirate opremu. Budite svjesni aktivnostii
osoblja u vasoj okolini. Pazite na svjetlosne dojave uredaja
i/ili na poruke na zaslonima korisnickih sucelja te znajte
kako na njih reagirati.

Ne radite sa strojevima ako ste umorni, emocionalno
uznemireni ili ste pod utjecajem droga ili alkohola.

Znajte gdje se nalazi najblizi ormari¢ s materijalom za
PRVU POMOC. Rotirajuéi i pokretni dijelovi su opasni.
Drzite se podalje od operativhog podrucja. Nikada ne
stavljajte strane predmete u podrucje rada.

Za podizanje i transport teSke opreme koristite
odgovarajuce uredaje. Neki komadi opreme mogu biti
izuzetno teski. U tom slucaju reba koristiti odgovarajuci
uredaj za podizanje ili transport.
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Prijevod originalnih uputa

Vas Labelmate Slitter je brz i jednostavan nacin za puno
brzu proizvodnju velikih koli¢ina manjih etiketa jer mozete
ispisati viSe rola etiketa, a zatim ih rezati na odvojene,

pojedinacne role etiketa. Slit-Deluxe-Station je “samostalna”

stanica za rezanje koja ukljucuje odmotavac, reza¢ i
namotavac.

OPCENITO
UNIVERSALNI REZAC:

« Dimenzije: S x D x V: 355 x 280 x 250 mm
+ Tezina: 3,10 KG
+ Napajanje: Izlaz 15VDC-4,33A

ODMOTAC ETIKETA UCAT-1-10":

- Dimenzije: S x D x V: 300 x 453 x 322 mm
« TeZina: 8,9 KG

+ Maks. tezina role etiketa: 10-IN: 10 KG

+ Maks. promijer role etiketa: 300 mm

NAMOTAC ETIKETA CAT-3-CHUCK:

- Dimenzije: Sx D x V: 300 x 456 x 333 mm
+ Tezina: 11,5 KG

+ Napajanje: 100-240VAC- 50Hz.,

+ lzlaz 15VDC- 4,33A

PLOCA ZA PORAVNAVANJE:

- Veli¢ina: S x D: 575 x 500 mm
+ Ukupna tezina: 29 KG (Svaka jedinica pakirana u 4 kutije)

+ Ograniceno jamstvo od 2 godine, T godina na napajanje

SADRZAJ PAKIRANJA

Izvadite sve dijelove iz transportnog spremnika i provjerite

sadrzaj.

- Korisni¢ki priru¢nik (ovaj dokument)

+ Univerzalni reza¢

+ Jedinica za odmotavanje etiketa

+ Jedinica za namotavanije etiketa

+ Modul napajanja

+ LABELMATE Model-10-INCNA osovina sa Sest metalnih
lopatica

+ Dvije prirubnice od 300 mm

+ 2 drzaca ostrica s oStricama

+ 3 aluminijske ploc¢e za odvajanje

+ 2 ploce za poravnanje

Sacuvajte transportni spremnik i ambalazu za skladistenje

i transport.

VAZNE INFORMACIJE

+ Ovaj proizvod je rezac etiketa. Namijenjen je samo za
rezanje rola etiketa u zatvorenom, suhom okruzenju.

+ Budite izuzetno oprezni pri rukovanju ostricama. Ne
podeSavajte ostrice tijekom rezanja.

+ Stroj se smije koristiti na ravnoj povrsini povrsina, ako
povrsina nije ravna, treba je pricvrstiti pomocu rupa u

osnovnoj ploci
+ Ambijentalno svjetlo radnog podru¢ja mora biti dovoljno
kako bi se izbjegao bilo kakav rizik.

BUDITE OPREZNI | RAZUMNI KAKO BISTE 1ZBJEGLI
OZLJEDE ILI OSTECENJE ODJECE PRI RADU S
OSTRICAMA ZA REZANJE ILI OKO IZLOZENIH
POVRSINA OSTRICA

POCETAK RADA

Labelmate — Op¢i vodic¢ za postavljanje

Priprema vasSeg sustava za etiketiranje je jednostavna:

1. Postavite ploc¢e za poravnanje.

2. Postavite i pricvrstite odmotac i namotac.

3. Instalirajte rezac etiketa u predvideni otvor.

4. Nakon §to je postavljanje na mjestu, mozete instalirati
svaki uredaj zasebno.

POSTAVLJANJE REZACA ETIKETA

1. Postavite rezac etiketa tako da bude okomit na mrezu
etiketa koje se rezu. Promatrajte oznaku putanje papira
na rezacu.

2. Pazite da ne dodirnete ostrice za rezanje i uvucite mrezu
etiketa ispod rotirajuce vodilice papira.

3. Podesite polozaj fiksnih vodilica papira Sirini trake etiketa.
Vijke zategnite samo prstima.

4. Provucite traku etiketa i pricvrstite je na jezgru za
namotavanje etiketa na namotacu etiketa.

5. Pazite da ne dodirnete nozeve za rezanje i podesite
polozaj drzaca ostrica po zelji. Da biste to ucinili, otpustite
vijak za podeSavanje drzacCa ostrica i po potrebi ih uvucite
ili izvucite. Prstima zategnite vijak za podeSavanje kako
biste fiksirali podeSavanje. Nemojte previse zategnuti.

POSTAVLJANJE ODMOTACA ETIKETA

KORAK 1: UGRADNJA OSOVINE ZA NAMOTAVANJE

+ 25 CM: Navucite prirubnic¢ku plocu na Suplji kraj osovine
za namotavanje. Za maksimalnu Sirinu, povrsina
prirubnice treba biti u ravnini s krajem osovine. Zategnite
vijak u glav€ini.

+ Navucite sklop osovine i prirubnice na osovinu motora
CAT, ostavljajuci razmak izmedu kucista i vijaka motora.
Zategnite vijak za podeSavanje na ravni dio osovine
motora dok ne bude ¢vrsto.

+ Postavite UCAT-1 na mjesto blizu putanje ulaza etiketa do
LABELMATE Rezac etiketa.

+ OPREZ: CAT- TEZI VISE OD 10 KG, STOGA ODABERITE
SAMO CVRSTU POVRSINU NA KOJU CETE POSTAVITI
UREDAJ.

ODMOTAVANJE ETIKETA ZA REZANJE ETIKETA:

UCAT-1 Namotac etiketa idealan je kao dio postave za
rezanje etiketa. Ako se male etikete tiskaju nekoliko puta
“uzduz” (poprecno) i rezu na Zeljenu Sirinu, ostvarujete puno
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vecu ucinkovitu brzinu ispisa, a takoder postizete puno
vecu ucinkovitost glave za ispis i ribona. Rezanje se moze
odvijati ili “u liniji” direktno nakon izlaska iz pisaca ili izvan
linije gdje se rola ispisanih etiketa odmotava s LABELMATE
UCAT-1 odmotaca etiketa.

POSTAVLJANJE NAMOTACA ETIKETA
KORAK 1: UGRADNJA OSOVINE ZA NAMOTAVANJE

+ STEZALJKA: Montirajte unutarnju prirubnicu na brzu
steznu glavu s dva prilozena vijka.

+ Navucite sklop osovine i prirubnice na osovinu motora
CAT, ostavljajuci razmak izmedu Sasije i vijaka motora.
Zategnite vijak za podeSavanje na ravni dio osovine
motora dok se ne zategne.

-+ OPREZ: CAT TEZI VISE OD 10 KG, STOGA ODABERITE
SAMO CVRSTU POVRSINU NA KOJU CETE POSTAVITI
UREDAJ.

+ Provijerite je li prekida¢ “SMJER" na upravljackoj ploci
CAT-3 u polozaju “ISKLJUCENO".

+ Ukljucite napajanje u odgovarajucu utic¢nicu i spojite CAT
koji je sada spreman za upotrebu.

NAMOTAVANJE NA KARTONSKU JEZGRU

+ Postavite prekida¢ “SMJER" na upravljackoj plo¢i CAT-3 u

srednji polozaj “ISKLJUCENO".

+ Navucite praznu jezgru etikete preko brzostezne glave
ili lopatica na osovini dok jezgra ne nasloni na unutarnju
prirubnicku plo€u. Na brzosteznoj glavi zategnite gumb
za zaklju¢avanje.

+ Po Zelji, navucite vanjsku prirubni¢ku plocu etikete (s
kugliénim klipom u glavcini) na osovinu i prema jezgri
etikete.

+ Kada je prekida¢ "RASPON MOMENTA" u polozaju
“VISOKO (PROREZ)", CAT-3 razvija ve¢i moment.
Koristite polozaj “VISOKO (PROREZ)" za rezanije etiketa ili
premotavanje rola velikog promjera.

+ Okrenite gumb za upravljanje “MOMENTOM" u minimalni
polozaj (potpuno suprotno od smjera kazaljke na satu).

+ Postavite prekida¢ “SMJER" CAT-3 u zeljeni polozaj za
pomicanije lijevo ili desno.

+ Koristite minimalnu postavku “MOMENTA" potrebnu za
pravilno premotavanje etiketa.

VANJSKO UPRAVLJANJE ZAUSTAVLJANJEM

+ Prikljucak za vanjsko upravljanje zaustavljanjem na CAT-3

namijenjen je za koristenje s vanjskim uredajima koji
mogu dati naredbu za zaustavljanje u otvorenom krugu.
Za koristenje je potreban 3,5 mm upravljacki kabel (nije
ukljucen).

+ Kada su Pin 2 i Pin 3 vanjskog kruga upravljanja
zaustavljanjem zatvoreni (spojeni pomocu 3,5 mm
dvostrukog utikaca),

CAT-3 Ce raditi. Kada se vanjski krug otvori, CAT-3 ¢e se
zaustaviti.

+ 3,5 mm stereo utika¢ ,EXTERNAL HALT CONTROL"

(dvostruki utikac)

+ Kontakt ZATVOREN=RAD / Kontakt

OTVOREN=ZAUSTAVLJANJE

+ Pin 1-Nema veze (NE KORISTI SE) / Pin 2 - Normalno

zatvoreni (NC) kontakt / Pin 3 - Normalno zatvoreni (NC)
kontakt za povratak

BUDITE IZUZETNO OPREZNI PRI RUKOVANJU
OSTRICAMA. NE PODESAVAJTE OSTRICE TIJEKOM
REZANJA.

STANICA ZA POSTAVLJANJE
+ Postavite praznu jezgru etikete na BRZI STEZALJKU

namotaca i ¢vrsto pritisnite na unutarnju plocu prirubnice
etiketa.

- Navucite jednu od aluminijskih plo¢a za odvajanje SP-76-

220AL na QUICK-CHUCK tako da se naslanja na jezgru
etikete. Ponovite ovaj korak za Zeljeni broj zavrénih rola
nakon rezanja/premotavanja. Zatim postavite vanjsku

vodilicu prirubnice na QUICK-CHUCK.

+ Okrenite gumb QUICK-CHUCK-a u smjeru kazaljke na

satu kako biste prosirili QUICK-CHUCK i ¢vrsto pri¢vrstili
prazne jezgre, ploCe za odvajanje i vanjsku vodilicu
prirubnice.

+ Prethodno izrezite otprilike prvih 90 cm traka izmedu

etiketa gdje Zelite da BH-1 ASSY ostrice rezu.

SPREMNI?
+ Pokrenite namotavac etiketa. Podesite brzinu

namotavaca etiketa prema potrebi. Za detalje pogledajte
korisnicki prirucnik CAT-3.

-+ Kada rezanje postane otezano zbog tupih ostrica za

rezanje, ostrice se mogu zamijeniti.
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CZECH

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASi PRIORITOU CiSLO JEDNA. NASLEDUJIC]
INFORMACE POSKYTUJi POKYNY PRO BEZPECNOST PRI POUZIVANI ZARIZEN
LABELMATE.

Pri nespravném provozu nebo Spatné udrzbé se mlze
kazdy stroj stat nebezpecnym pro personal. Vsichni
zameéstnanci obsluhujici a udrzujici zafizeni Labelmate

by méli byt obeznameni s jeho provozem a méli by byt
ddkladné proskoleni a pouc¢eni o bezpecénosti. Vétsiné
nehod Ize pfedchazet prostrednictvim povédomi o
bezpecnosti. Bylo vyvinuto veskeré Usili k zavedeni
bezpecénosti do ndvrhu zafizeni Labelmate podle norem
stanovenych ANSI a dal§imi, které se podle potfeby
pouzivaji. Mista s potencialnim nebezpecim jsou chranéna
mechanicky a / nebo elektricky. Bezpe€nostni Stitky a
Stitky s pokyny jsou viditelné pro obsluhu a jsou umistény v
blizkosti potencialniho nebezpedi.

SKOLENI A POKYNY

Je odpovédnosti zakaznika zajistit, aby se veskery
personal, od kterého se ocekava, ze bude zarizeni
obsluhovat nebo udrzovat, zicastnil skoleni a instruktazi
a stal se proskolenym operatorem. VeSkery personal
obsluhuijici, kontrolujici, provadeéjici udrzbu nebo cisteni
tohoto zarizeni musi byt fadné vyskolen v provozu a
bezpecnosti stroje. PRED uvedenim tohoto zafizeni do
provozu si prectéte provozni pokyny v pfirucce.

OBECNA BEZPECNOST

Pokud stroj nepouzivéte, ujistéte se, Ze jsou vypnuty
v§echny zdroje napajeni. To zahrnuje elektrickou energii.
Prectéte si v pfirucce veskeré specidlni provozni pokyny
pro kazdé zafizeni. Pfiruc¢ka k produktu Labelmate je
soucasti baleni produktu a je k dispozici na webovych
strankach www.labelmate.com Zjistéte, jak zafizeni
funguje, a pochopte provozni procesy. Zjistéte, jak vypnout
zafizeni. Pochopte bezpecnostni Stitky zafizeni

Pri provadéeni prace noste vhodné osobni ochranné
prostfedky (EX: ochrana o¢i, rukavice, bezpe¢nostni obuv
atd.). Zajistéte, aby se na stroji nemohlo zachytit nic, co
mate na sobé. Pri praci na veskerém vybaveni nebo v jeho
okoli se vyvarujte volného odévu, Sperkd, nevazanych
dlouhych vlas( nebo volnych kravat, opask(, Satkd nebo
pfedmétd, které by se mohly zachytit v pohyblivych
Castech. Udrzujte vSechny koncetiny v dostatecné
vzdalenosti od pohyblivych ¢asti. Zapleteni mize zpUsobit
smrt nebo vazné zranéni. U nového zarizeni zkontrolujte
napéti zarizeni s napétim uvedenym na stroji. Elektrické
specifikace pro vase zafizeni je vytisténo na Stitku se
sériovym Cislem zarizeni. Je vyzadovana radné uzemnéna
elektricka zasuvka pro bezpecny provoz bez ohledu na
pozadavky na napéti.

Zarizeni pouzivejte pouze k uréenému Ucelu. Udrzujte
provozni zénu bez prekazek, které by mohly zpUsobit
zakopnuti nebo spadnuti osoby k obsluhujicimu stroji.
Pokud je stroj v provozu, udrzujte prsty, ruce nebo
jakoukoli ¢ast téla mimo stroj a v bezpecné vzdalenosti od
pohyblivych ¢asti provozni.

Jakykoli stroj s pohyblivymi ¢astmi a / nebo elektrickymi
soucastmi mlze byt potencidlné nebezpecny bez ohledu
na to, kolik bezpeénostnich prvk{ obsahuje. Pfi provozu
nebo udrzbé zafizeni budte ostraziti a myslete jasné. Budte
si védomi provozu a personalu ve vasem okoli. Davejte
pozor na kontrolky a / nebo obrazovky rozhrani obsluhy
zobrazené na stroji a veézte, jak reagovat. Neobsluhujte
stroje, pokud jste unaveni, emocionalné vycerpani nebo
pod vlivem drog nebo alkoholu. Zjistéte, kde se nachazi
BEZPECNOSTNI STANICE PRVNI POMOCI.

Rotujici a pohyblivé ¢asti jsou nebezpecné. Udrzujte mimo
pracovni oblast. Do prostoru obsluhy nikdy nevkladejte
zadné cizi predméty. U tézkych zafizeni pouzivejte vhodna
zvedaci a pfepravni zafizeni. Nékteré typy zafizeni mohou
byt extrémné tézké. Mélo by byt pouzito vhodné zvedaci
zarizeni.

Labelmate.com



Preklad origindlniho navodu

Vas fezaci stroj Labelmate je rychlé a snadné Feseni pro
rychlou vyrobu velkého mnoZstvi malych stitkd. MlzZete
tisknout vice $titk( vedle sebe na role s etiketami a poté
je fezat na jednotlivé role. Rezaci stanice Slit-Deluxe je
samostatna jednotka, ktera se sklada z odvijeciho stroje,
fezaciho stroje a navijeciho stroje.

OBECNE SPECIFIKACE

UNIVERZALNI REZACKA:

+ Rozméry (S x H x V): 355 x 280 x 250 mm
+ Hmotnost: 3,170 kg

+ Napajeni: 15V DC - vystup 4,33 A
DAVKOVAC ETIKET NA ROLE UCAT-1-10"

+ Rozméry (Sx H x V): 300 x 453 x 322 mm

+ Hmotnost: 8,9 kg

+ Maximalni hmotnost role etiket (10 palc(): 10 kg
+ Maximalni pramér role etiket: 300 mm

DAVKOVAC ETIKET NA ROLE CAT-3-CHUCK:

+ Rozméry (Sx H x V): 300 x 456 x 333 mm

+ Hmotnost: 11,5 kg

- Napdjeni: 100-240 V AC - 50 Hz

+ 15V DC - vystup 4,33 A

ZAROVNAVACI DESKA:

- Rozméry: (S x H): 575 x 500 mm

- Celkova hmotnost: 29 kg (kazdd jednotka je balena ve 4
kartonech)

2letd omezena zaruka, 1leta zaruka na napajeci zdroj

OBSAH BALEN(

Vyjméte vSechny dily z kontejneru a zkontrolujte jeho
obsah.

- Uzivatelska prirucka (tento dokument)

+ Univerzalni fezacka

+ Odvijec etiket

- Navijec etiket

+ Modul napajeciho zdroje

- 10palcova hridel LABELMATE se Sesti kovovymi zebry
+ Dvé 300mm pfirubové desky

+ Dva drzaky Cepeli s Cepelemi

« Trfihlinikové oddélovaci desky

- Dveé zarovnavaci desky

Uschovejte si kontejner a obal pro skladovani a prepravu.

DULEZITA INFORMACE

+ Tento vyrobek je fezacka etiket. Je ur¢ena pouze k fezani
roli etiket. Suché, vnitfni prostredi.

+ S Cepelemi zachazejte s maximalni opatrnosti. BEhem
fezani je nenastavujte.

+ Stroj musi byt pouzivan na rovném povrchu. Pokud
povrch neni rovny, zajistéte jej pomoci otvorl v zakladni
desce.

+ Okolni osvétleni v pracovnim prostoru musi byt do-
state¢né, aby se predeslo jakémukoli nebezpeci.

POUZITI PRI MANIPULACI S REZACIMI NOZI NEBO
V BLIZKOSTI ODKRYTYCH NOZU BUDTE OPATRNI A
DODRZUJTE ZDRAVY ROZUM, ABYSTE SE VYHNULI
ZRANENI NEBO POSKOZENI ODEVU.

ZACINAME
Labelmate — Obecny navod k instalaci
Nastaveni vaseho systému etiketovani je jednoduché:

T.Umistéte zarovnavaci desky.

2. Umistéte a zajistéte odvije¢ a navijec.

3. Nainstalujte fezacku stitkd na uréené misto.

4. Po dokonéenf instalace mUiZzete kazdou jednotku nain-
stalovat samostatné.

INSTALACE REZACKY STITKU

1. Umistéte fezacku stitk( kolmo k pasu stitkd. Pro ofiznuti
vyhledejte na Fezacce Stitek s oznacenim ,Draha papiru”.

2.VlozZte pas stitkl pod oto¢né voditko papiru, abyste se
vyhnuli kontaktu s fezacimi nozi.

3. Upravte polohu pevnych voditek papiru podle Sifky pasu
$titk(r. Srouby utahujte pouze ru¢né.

4. Vytdhnéte pas stitkl a upevnéte jej k navijecimu trnu
navijecky stitka.

5. Upravte polohu drzakd nozd, abyste se vyhnuli kontaktu
s fezacimi nozi. Za timto Ucelem povolte zajistovaci
Sroub drzaku nozU a posunte je. dovniti nebo ven. Ru¢né
utahnéte pojistny Sroub, abyste zachovali nastaveni.
Nepretahujte.

MONTAZ ROZBALOVACE ETIKET

KROK 1: MONTAZ PRIDRZNE HRIDELE

- 254 CM (10 (PALCU): Nasunte pFirubovou desku na duty
konec navijeci hfidele. Pro maximalni sitku musi byt plo-
cha priruby zarovnana s koncem hridele. Utahnéte Sroub
naboje.

+ Nasunte sestavu hfidele a priruby na hridel motoru CAT
a zajistéte dostatecnou vzdalenost od rdmu a Sroubl
motoru. Utadhnéte pojistny Sroub na ploché ¢asti hridele
motoru, dokud nebude paska napnuta.

+ Umistéte UCAT-1 pobliz vstupu fezacky Stitk( LABEL-
MATE.

- POZOR: UCAT-1 VAZI PRES 10 KG. K JEHO UMISTENI
POUZE POUZIVEJTE PEVNY POVRCH.

ROZBALOVANI ETIKET PRO REZANI:

Navijecka stitk UCAT-1 je idedlni pro fezani stitkd. Pokud
se tiskne nékolik malych stitk( vodorovneé a fezaji se na
pozadovanou Sifku, dosahnout vyrazné vyssi efektivni
rychlosti tisku a take lepsi efektivity tiskové hlavy a pasky.
Rezani |ze provadét bud piimo na vystupu tiskdrny, nebo
offline, odvijenim role potisténych etiket pomoci odvijece
etiket LABELMATE UCAT-1.
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INSTALACE CIVKY ETIKET POLOHOVANI

KROK 1: INSTALACE REDUKCNIHO HRIDELE + Umistéte préazdnou dutinku s etiketami na rychloupinaci

- SKLICIDLO: Pfipevnéte vnitini prirubu k rychloupinacimu  Jadro navijecky a pevné ji pritlacte k vnitrni pfirubové
skligidlu pomoci dvou dodanych $roubd. desce etiket. o o

+ Nasurite sestavu hfidele a priruby na hfidel motoru CAT a * Nasufite jednu z hlinikovych oddélovacich desek SP-76-
zajistéte dostatenou vzdalenost od podvozku a sroubti  220AL na rychloupinaci jadro tak, aby se opirala o dutinku
motoru. Utahnéte pojistny $roub na ploché &4sti hiidele s etiketami. Tento krok opakujte pro pozadovany pocet
motoru, dokud pevné nedosahne. dokoncovacich roli po nafezani/pfevinuti. Poté nasadte

- POZOR: CAT VAZI PRES 10 KG. POUZIVEJTE HO POUZE ~ Vn&jsi vodici pfirubu na trn QUICK-CHUCK.
NA PEVNEM POVRCHU. + Otocte knoflikem trnu QUICK-CHUCK ve sméru

- Ujistéte se, ze prepina¢ ,SMER" na ovladacim panelu hodinovych rucicek, abyste jej otevreli, a bezpecne
CAT-3 je v poloze ,VYPNUTO". pripevnéte prazdné trny, délici desky a vnéjsi vodici

- Pfipojte napdjeci zdroj do vhodné elektrické zasuvky a prirubu.
zapojte CAT, ktery je nyni pfipraven k pouZiti. + Predrezte pfiblizné prvnich 90 centimetrd pruhd mezi

etiketami, kde chcete, aby noze BH-1 ASSY Fezaly.
NAVIJENT NA KARTON POVINNY

L <o e PRIPRAVENI?
- Nastavte prepinac¢ ,SMER" na ovladacim panelu CAT-3 do
stfedni polohy ,VYPNUTO". + Spustte navijec etiket. Upravte jeho rychlost podle
zebra hridele, dokud se trn nedotkne vnitfni pfiruboveé 3.

desky. Na rychloupinacim tru utdhnéte pojistnou knoflik. * Pokud je fezani ovlivnéno tupymi nozi, mizete je vyménit.
kulickovym pistem v naboji) na hfidel a proti trnu etiket.

+ Kdyz je spina¢ ,TORQUE" v poloze ,HIGH (CUT)", CAT-3
vyviji vy$si tocivy moment. Polohu ,HIGH (CUT)" pouZzijte
pro fezanf etiket nebo previjeni roli s velkym prdmeérem.

+ Otocte ovladaci knoflik ,TORQUE" do minimalni polohy
(Uplné proti sméru hodinovych rucicek).

+ Nastavte spinac¢ ,DIRECTION" CAT-3 do pozadované
polohy pro levy nebo pravy provoz.

+ Pouzijte minimalni nastaveni ,TORQUE" potfebné pro
spravné previjeni etiket.

EXTERNI OVLADAN[ ZASTAVEN(

+ Konektor pro externi ovladani zastaveni CAT-3 umoznuje
pfipojeni k externim zarizenim schopnym zajistit ovladani
zastaveni pri otevieném obvodu. Je vyzadovan 3,5mm
ovladaci kabel (nenf souc¢dsti dodavky).

+ Kdyz jsou piny 2 a 3 externiho ovladaciho obvodu
zastaveni sepnuty (propojeny dvojitym 3,5mm
konektorem), CAT-3 pracuje. Kdyz je externi obvod
rozpojeny, CAT-3 se zastavi.

+ 3,5mm stereo jack ,EXTERNAL STOP CONTROL" (dvojity
konektor)

+ Kontakt SEPNUT = ZAP / Kontakt OTEVREN = VYP

« Pin 1: Nepfipojeno (NEPOUZIVA SE) / Pin 2: Normalng
sepnuty (NC) kontakt / Pin 3: Normalné sepnuty (NC)
kontakt navrat

S NOZEMI ZACHAZEJTE S EXTREMN{ OPATRNOST].

NENASTAVUJTE NOZE BEHEM REZANI.

Labelmate.com



DANISH

HOS LABELMATE ER SIKKERHED VORES HOJESTE PRIORITET. FOLGENDE
INFORMATION GIVER RETNINGSLINJER FOR SIKKERHED VED BRUG AF LABELMATE-
UDSTYR.

Ethvert stykke maskine kan blive farligt for personale, nar
det anvendes forkert eller darligt vedligeholdt.

Alle medarbejdere, der betjener og vedligeholder
Labelmate-udstyr, skal veere fortrolige med dets drift og
bgr veere grundigt uddannet og instrueret i sikkerhed.

De fleste ulykker kan forebygges gennem
sikkerhedsbevidsthed.

Der er gjort en stor indsats for at konstruere sikkerhed

i designet af Labelmate-udstyr i henhold til standarder,
der er angivet af ANSI og andre, der geelder efter behov.
Omrader med potentiel fare er mekanisk og / eller elektrisk
beskyttet. Sikkerhedsmeerkater og instruktionsmeerkater
er synlige for operatgren og ligger i neerheden af enhver
potentiel fare.

UDDANNELSE OG INSTRUKTIONER

Det er kundens ansvar at sikre, at alt personale, der
forventes at betjene eller vedligeholde udstyret deltager i
treenings- og instruktionssessioner og bliver uddannede

det tilsigtede formal. Hold driftszonen fri for forhindringer,
der kan fa en person til at snuble eller falde mod en
betjeningsmaskine.

Hold fingre, haender eller andre dele af kroppen ud af
maskinen og veek fra bevaegelige dele, ndr maskinen er
i drift. Enhver maskine med bevaegelige dele og / eller
elektriske komponenter kan veere potentielt farlig, uanset
hvor mange sikkerhedsfunktioner den indeholder. Veer
opmeaerksom og teenk klart, mens du betjener eller
servicerer udstyret. Veer opmaerksom péa operationer
og personale i dine omgivelser. Veer opmaerksom pa
indikatorlamper og / eller brugergraensefladesskasrme,
der vises pa maskinen, og ved, hvordan du skal reagere.
Brug ikke maskiner, hvis du er treet, falelsesmaessig
n@d eller under indflydelse af stoffer eller alkohol. Ved,
hvor FORSTEHJALPSSIKKERHEDSSTATIONEN er
placeret. Roterende og bevaegelige dele er farlige. Hold
fri for driftsomradet. Seet aldrig fremmedlegemer i
driftsomradet. Brug korrekt Iafte- og transportudstyr til

operatgrer. Alt personale, der betjener, inspicerer, servicerer tungt udstyr. Nogle typer udstyr kan veere ekstremt tunge.

eller renggr dette udstyr, skal vaere uddannet korrekt i drift
og maskinsikkerhed. F@R du bruger dette udstyr, skal du
leese betjeningsvejledningen i manualen.

GENEREL SIKKERHED

Sgrg for, at alle strgmkilder er slukket, ndr maskinen ikke er
i brug. Dette inkluderer elektrisk strgm.

Laes vejledningen for at fa specielle driftsinstruktioner for
hvert udstyr. Labelmate-produktmanualen er inkluderet

i produktemballagen og kan findes pa webstedet www.
labelmate.com Vide, hvordan udstyret fungerer, og forsta
driftsprocesserne. Vide, hvordan du lukker udstyret. Forsta
udstyrets sikkerhedsmeerkater

Baer passende personlige veernemidler til det arbejde, der
skal udfgres (EX: gjenbeskyttelse, handsker, sikkerhedssko
osv.). Sgrg for, at intet, du har p4, kan blive fanget i
maskinen.

Undgé at baere Igst t@j, smykker, uhaemmet langt har eller
I@se band, beelter, tgrkleeder eller genstande, der kan sidde
fast i bevaegelige dele, nar du arbejder pa eller omkring alt
udstyr. Hold alle ekstremiteter veek fra beveegelige dele.
Forvikling kan forérsage dgd eller alvorlig personskade.
For nyt udstyr skal du kontrollere anlaegsspaendingen
med den spaending, der er angivet pa maskinen. Elektriske
specifikationer til din maskine er trykt pa maskinens
serienummer. En korrekt jordet elektrisk stikkontakt er
pakreevet

til sikker drift uanset spaendingskrav. Brug kun udstyret til

Der skal anvendes et passende lgfteudstyr.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Overseettelse af originale instruktioner

Din Labelmate-slicer er en hurtig og nem Igsning til hurtigt
at producere store meaengder af sma etiketter. Du kan
udskrive flere etiketter side om side pa etiketruller og
derefter skaere dem op i individuelle ruller. Slit-Deluxe-
slicerstationen er en selvstaendig enhed, der bestar af en
afruller, en slicer og en opruller.

GENERELLE SPECIFIKATIONER

UNIVERSAL SKARER:

+ Dimensioner (B x D x H): 355 x 280 x 250 mm
+ Veegt: 3,70 kg

+ Strgmforsyning: 15V DC - 4,33 A udgang
UCAT-1-10" ETIKETRULLE DISPENSER:

+ Dimensioner (B x D x H): 300 x 453 x 322 mm
+ Veegt: 89 kg

+ Maksimal etiketrulleveegt (10 tommer): 10 kg
+ Maksimal etiketrullediameter: 300 mm

CAT-3-CHUCK ETIKETRULLE DISPENSER:

+ Dimensioner (B x D x H): 300 x 456 x 333 mm
+ Veegt: 11,5 kg

+ Strgmforsyning: 100-240 V AC - 50 Hz

-+ 15V DC-Udgang 4,33 A

JUSTERINGSPLADE:

+ Dimensioner: (B x D): 575 x 500 mm
- Totalvaegt: 29 kg (hver enhed er pakket i 4 kasser)

- 2 ars begreenset garanti, 1 &rs garanti pa
strgmforsyningen

PAKKENS INDHOLD

Fjern alle dele fra beholderen, og kontroller indholdet.

+ Brugermanual (dette dokument)

+ Universalskeerer

- Etiketafspoler

+ Etiketopspoler

- Strgmforsyningsmodul

- 10-tommer LABELMATE-aksel med seks metalfinner
- To 300 mm flangeplader

+ To bladholdere med blade

+ Tre aluminiumsseparatorplader

+ Tojusteringsplader

Gem beholderen og emballagen til opbevaring og transport.

VIGTIG INFORMATION

+ Dette produkt er en etiketskaerer. Den er kun designet til
at skeere etiketruller. Et tgrt, indendgrs miljo.

+ Handter bladene med ekstrem forsigtighed. Juster dem
ikke under skeering.

+ Maskinen skal bruges pa en plan overflade. Hvis
overfladen ikke er plan, skal den fastggres ved hjeelp af
hullerne i bundpladen.

+ Den omgivende belysning i arbejdsomradet skal veere
tilstreekkelig til at forhindre farer.

VAR FORSIGTIG OG ALMINDELIG SUND FORNUFT FOR
AT UNDGA SKADER ELLER BESKADIGELSE AF T@J,
NAR DU HANDTERER SK/AREBLADENE ELLER NAR
EKSPONEREDE BLADE.

KOM GODT | GANG

Labelmate — Generel installationsvejledning
Opseetning af dit etiketteringssystem er enkelt:

1. Placer justeringspladerne.

2. Placer og fastggr afrulleren og oprulleren.

3. Installer etiketklipperen pa den angivne placering.

4. Nar installationen er faerdig, kan du installere hver enhed
separat.

INSTALLATION AF ETIKETTKLIPPEREN

1. Placer etiketklipperen vinkelret pa etiketstrimlen. For at
trimme. Find etiketten “Papirbane” pa klipperen.

2.Pas péa at undgé kontakt med skeerebladene, og indsaet
etiketstrimlen under den roterende papirfgring.

3. Juster positionen af de faste papirfgringer til bredden af
din etiketstrimmel. Spaend kun skruerne med handen.

4. Traek etiketstrimlen og fastggr den til etiketoprullerens
oprulningsdorn.

5.Pas pa at undgd kontakt med skeerebladene, og juster
positionen af bladholderne. For at g@re dette skal du
I@sne bladholderens laseskrue og skubbe dem indad
eller udad. Speaend laseskruen med handen for at bevare
indstillingen. Spaend ikke for meget.

INSTALLATION AF ETIKETUDPAKKER
TRIN T: INSTALLATION AF HOLDEAKSEL

+ 25,4 CM (10 TOMMER): Skub flangepladen pa den
hule ende af viklingsakslen. For maksimal bredde skal
flangefladen veere justeret med akselenden. Spaend
navskruen.

+ Skub akslen og flangeenheden pa CAT-motorakslen,
og s@rg for tilstraekkelig afstand fra rammen og
motorboltene. Spaend laseskruen pa den flade del af
motorakslen, indtil bandet er stramt.

+ Placer UCAT-1 neer indlgbet til LABELMATE-
etiketskaereren.

+ ADVARSEL: UCAT-1 VEJER OVER 10 KG. BRUG KUN EN
SOLID OVERFLADE TIL AT PLACERE DEN PA.

UDPAKNING AF ETIKETTER TIL SLITNING:

UCAT-1-etiketskeereren er ideel til at skeere etiketter.

Hvis flere sma etiketter udskrives vandret og skaeres

i bredden som gnsket, opnar du en betydelig hgjere
effektiv printhastighed samt forbedret printhoved- og
bandeffektivitet. Opskeaering kan udfgres enten direkte ved
printerens output eller offline ved at afrulle en rulle trykte
etiketter ved hjeelp af en LABELMATE UCAT-1 etiketafruller.

Labelmate.com



INSTALACE CIVKY ETIKET

KROK 1: INSTALACE REDUKCNIHO HRIDELE

- SKLICIDLO: Pripevnéte vnitfni pFirubu k rychloupinacimu
skli¢idlu pomocfi dvou dodanych Sroubd.

- Nasunte sestavu hfidele a priruby na hridel motoru CAT a
zajistéte dostate¢nou vzdalenost od podvozku a Sroubl
motoru. Utahnéte pojistny Sroub na ploché ¢asti hridele
motoru, dokud pevné nedosahne.

» POZOR: CAT VAZI PRES 10 KG. POUZIVEJTE HO POUZE
NA PEVNEM POVRCHU.

- Ujistéte se, ze piepinac ,SMER" na ovlddacim panelu CAT-
3je v poloze ,VYPNUTO".

- Pripojte napdjeci zdroj do vhodné elektrické zasuvky a
zapojte CAT, ktery je nyni pfipraven k pouZiti.

POLOHOVANI
+ Umistéte prazdnou dutinku s etiketami na rychloupinaci

jadro navijecky a pevné ji pfitlacte k vnitfni pfirubové
desce etiket.

- Nasunite jednu z hlinikovych oddélovacich desek SP-76-

220AL na rychloupinaci jadro tak, aby se opirala o dutinku
s etiketami. Tento krok opakujte pro pozadovany pocet
dokoncovacich roli po nafezani/previnuti. Poté nasadte
vnejsi vodici prirubu na trn QUICK-CHUCK.

+ Otocte knoflikem trnu QUICK-CHUCK ve sméru

hodinovych rucicek, abyste jej otevreli, a bezpecné
pfipevnéte prazdné trny, délici desky a vnéjsi vodici
prirubu.

+ Predrezte pfiblizné prvnich 90 centimetrd pruhd mezi

etiketami, kde chcete, aby noze BH-1 ASSY fezaly.

NAVIJENI NA KARTON POVINNY

- Nastavte pfepina¢ ,SMER" na ovléddacim panelu CAT-3 do
stfedni polohy ,VYPNUTO".

PRIPRAVENI?
- Spustte navije¢ etiket. Upravte jeho rychlost podle

- Nasunte prazdny trn etiket na rychloupinaci trn nebo na
zebra hridele, dokud se trn nedotkne vnitfni prirubové
desky. Na rychloupinacim trnu utahnéte pojistnou knoflik.
-V pfipadé potfeby nasunte vnéjsi pfirubovou desku (s
kulickovym pistem v ndboji) na hfidel a proti trnu etiket.

- Kdy? je spina¢ ,TORQUE" v poloze ,HIGH (CUT)", CAT-3
vyviji vyssi tocivy moment. Polohu ,HIGH (CUT)" pouzijte
pro fezanf etiket nebo previjeni roli s velkym prdmeérem.

- Otocte ovladaci knoflik ,TORQUE" do minimalni polohy
(UpIné proti sméru hodinovych rugicek).

- Nastavte spina¢ ,DIRECTION" CAT-3 do pozadované
polohy pro levy nebo pravy provoz.

+ PouZijte minimalni nastaveni ,TORQUE" potfebné pro
spravné previjeni etiket.

EXTERNI OVLADAN[ ZASTAVEN/

+ Konektor pro externi ovladani zastaveni CAT-3 umoznuje
pfipojeni k externim zafizenim schopnym zajistit ovladani
zastaveni pfi otevieném obvodu. Je vyzadovan 3,5mm
ovladaci kabel (nenf sou¢dasti dodavky).

+ Kdyz jsou piny 2 a 3 externiho ovladaciho obvodu
zastaveni sepnuty (propojeny dvojitym 3,5mm
konektorem), CAT-3 pracuje. Kdyz je externi obvod
rozpojeny, CAT-3 se zastavi.

+ 3,5mm stereo jack ,EXTERNAL STOP CONTROL" (dvojity
konektor)

+ Kontakt SEPNUT = ZAP / Kontakt OTEVREN = VYP

- Pin 1: Nepfipojeno (NEPOUZIVA SE) / Pin 2: Normalné
sepnuty (NC) kontakt / Pin 3: Normalné sepnuty (NC)
kontakt navrat

potreby. Podrobnosti naleznete v navodu k obsluze
CAT-3.

- Pokud je fezani ovlivnéno tupymi nozi, mdzete je vymeénit.

S NOZEMI ZACHAZEJTE S EXTREMN/{ OPATRNOSTI.
NENASTAVUJTE NOZE BEHEM REZANI.
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ESTONIAN

LABELMATES ON OHUTUS MEIE PRIORITEET NUMBER UKS. JARGNEV TEAVE ANNAB
JUHISEID OHUTUSE KOHTA LABELMATE SEADMETE KASUTAMISEL.

Mis tahes masin voib ebadige kasutamise voi halva
hoolduse korral personalile ohtlikuks muutuda.

Koik tootajad, kes kaitavad ja hooldavad Labelmate
seadmeid, peaksid olema kursis nende t66ga ning olema
pohjalikult koolitatud ja ohutusalased juhised. Enamik
onnetusi on ohutusteadlikkuse abil valditavad.
Labelmate'i seadmete kujundamisel on tehtud k&ik endast
oleneyv, et ANSI ja teiste vajadusel kehtivate standardite
kohaselt oleks ohutu. Potentsiaalse ohuga piirkonnad on
mehaaniliselt ja / voi elektriliselt kaitstud. Ohutussildid ja
juhendid on operaatorile nahtavad ning asuvad voimalike
ohtude lahedal.

KOOLITUS JA JUHEND

Kliendi kohustus on tagada, et kdik tootajad, kes
eeldatavasti seadmeid kasitsevad voi hooldavad, osaleksid
koolitustel ja juhendamistel ning saaksid koolitatud
operaatoriteks. Kogu seda seadet kaitav, kontrolliv,
hooldav voi puhastav personal peab olema nduetekohaselt
koolitatud t66 ja masina ohutuse osas. ENNE selle
seadme kasutamist lugege kasutusjuhendis olevaid
kasutusjuhendeid.

ULDINE OHUTUS

Veenduge, et kbik toiteallikad on vélja ldlitatud, kui masinat
ei kasutata. See hélmab elektrienergiat.

Iga seadme jaoks leiate kasutusjuhendist spetsiaalsed
kasutusjuhendid. Labelmate toote kasutusjuhend on toote
pakendis ja selle leiate veebisaidilt www.labelmate.com
Teadke, kuidas seade tootab, ja mdistke tooprotsesse.
Tea, kuidas seadmed valja lilitada. Moistke seadme
ohutussilte

Kandke taidetava t60 jaoks sobivaid isikukaitsevahendeid
(NAITA: silmakaitse, kindad, turvajalatsid jne). Veenduge, et
miski, mida te kannate, ei saaks masinasse jaada.

Koigi seadmete peal voi nende imber tootades valtige
lahtiste roivaste, ehete, pikkade juusteta juuste vai liikuvate
osade kulge kinni jaavate sidemete, voode, sallide voi
esemete kandmist. Hoidke koiki jasemeid liikuvate osade
eest. Segadus voib péhjustada surma voi raskeid vigastusi.
Uute seadmete puhul kontrollige tehase pinget masinal
maaratud pingega. Elektrilised spetsifikatsioonid

teie masin on trikitud seadme seerianumbri sildile. Vaja on
korralikult maandatud elektrit

ohutuks kasutamiseks séltumata pingenduetest. Kasutage
seadet ainult ettenahtud otstarbel.

Hoidke t66tsoon vaba takistustest, mis voivad pohjustada

inimese komistamise voi kukkumise t6Gtava masina poole.
Hoidke s6rmi, kasi voi monda kehaosa masinast eemal

ja liikuvate osade eest, kui masin on tegutsevad. Iga
likuvate osade ja / vGi elektriliste komponentidega masin
voib olla potentsiaalselt ohtlik, hoolimata sellest, kui palju
turvaelemente see sisaldab. Seadmete kaitamise voi
hooldamise ajal olge tahelepanelik ja moelge selgelt. Ole
teadlik oma tmbrusko na operatsioonidest ja personalist.
Olge tahelepanelik masinas kuvatavate margutulede

ja / voi kasutajaliidese ekraanide suhtes ning osake
reageerida.Arge kasutage masinaid, kui olete vasinud,
emotsionaalselt kannatanud voi narkootikumide voi
alkoholi moju all.

Tea, kus asub ESMAABI OHUTUSJAAM. Pdorlevad ja
likuvad osad on ohtlikud. Hoidke tegevuspiirkonnast
eemal. Arge kunagi pange todpiirkonda voorkehi. Kasutage
raskete seadmete korralikke tdste- ja transpordivahendeid.
M®oni tllpi varustus voib olla vaga raske. Kasutada tuleks
sobivat tGsteseadet.

Labelmate.com



Algse juhendi tolge

Teie Labelmate'i etikettide I6ikamismasin on Kiire ja
lihtne lahendus suurte koguste vaikeste etikettide
kiireks tootmiseks. Saate etiketirullidele printida mitu
etiketti kdrvuti ja seejarel need Uksikuteks rullideks
[digata. Slit-Deluxe Idikamisjaam on iseseisev seade,
mis koosneb lahtikerimismasinast, I6ikamismasinast ja
tagasikerimismasinast.

ULDISED SPETSIFIKATSIOONID

UNIVERSAALNE LOIKUR:

+ M&dtmed (L x S x K): 355 x 280 x 250 mm
+ Kaal: 3,10 kg
+ Toiteallikas: 15V DC - 4,33 A valjund

UCAT-1-10" ETIKETTIRULLI JAOTUR:

« M66tmed (L x S x K): 300 x 453 x 322 mm

+ Kaal: 8,9 kg

« Etikettirulli maksimaalne kaal (10 tolli): 10 kg
+ Etikettirulli maksimaalne 1abimddt: 300 mm

CAT-3-CHUCK ETIKETTIRULLI JAOTUR:

+ M&6tmed (L x S x K): 300 x 456 x 333 mm

+ Kaal: 11,5 kg

+ Toiteallikas: 100—-240 V vahelduvvool — 50 Hz
- 15V alalisvool — valjund 4,33 A

JOONDUSPLAAT:

+ M&dtmed: (L x S): 575 x 500 mm
- Kogukaal: 29 kg (iga seade on pakitud 4 kartongi)

+ 2-aastane piiratud garantii, 1-aastane garantii
toiteallikale.

PAKENDI SISU
Eemaldage koik osad pakendist ja kontrollige selle sisu.

+ Kasutusjuhend (kaesolev dokument)

+ Universaalne I6ikur

+ Etiketi lahtikerija

+ Etiketi tagasikerija

+ Toitemoodul

+ 10-tolline LABELMATE voll kuue metallribiga
+ Kaks 300 mm aarikuplaati

+ Kaks terahoidjat teradega

+ Kolm alumiiniumist eraldusplaati

+ Kaks joondusplaati

Sailitage pakend ja pakend hoiustamiseks ja
transportimiseks.

TAHTIS TEAVE

+ See toode on etiketildikur. See on mdeldud ainult
etiketirullide I16ikamiseks. Kuiv sisekeskkond.

- Kasitsege terasid aarmiselt ettevaatlikult. Arge
reguleerige neid Idikamise ajal.

+ Masinat tuleb kasutada tasasel pinnal. Kui pind ei ole

tasane, kinnitage see alusplaadi aukude abil.

-+ Toopiirkonna Umbritsev valgustus peab olema piisav,
et véltida ohte.

OLGE ETTEVAATLIK JA KASUTAGE TERVET MOISTUST,
ET VALTIDA VIGASTUSI VOI RIIETE KAHJUSTAMIST
LOIKETERADE KASITSEMISEL VOI PALJASTATUD
TERADE LAHEDAL.

ALUSTAMINE

Labelmate — (ldine paigaldusjuhend
Margistussusteemi seadistamine on lihtne:

1. Asetage joondusplaadid.

2. Asetage ja kinnitage kerimis- ja lahtikerimismasin.

3. Paigaldage etiketildikur ettenahtud kohta.

4. Kui paigaldamine on I6ppenud, saate iga seadme eraldi
paigaldada.

SILTIDE LOIKURI PAIGALDAMINE

Asetage etiketildikur etiketiriba suhtes risti. Karpimiseks
leidke I6ikurilt silt “Paberitee”.

1. Olge ettevaatlik, et valtida kokkupuudet I16iketeradega,
sisestage etiketiriba poodrleva paberijuhiku alla.

2. Reguleerige fikseeritud paberijuhikute asendit vastavalt
etiketiriba laiusele. Pingutage kruvisid ainult kasitsi.

3. Témmake etiketiriba ja kinnitage see etiketikerija
kerimisvarda kdilge.

4. Olge ettevaatlik, et valtida kokkupuudet Idiketeradega,
reguleerige terahoidikute asendit. Selleks keerake
terahoidiku lukustuskruvi lahti ja libistage neid sisse- voi
valjapoole. Pingutage lukustusnuppu. Sailitage seadistus
kasitsi kruviga. Arge pingutage (le.

SILTIDE LAHTIPAKENDAJA PAIGALDAMINE
1. SAMM: KINNITUSVOLLI PAIGALDAMINE

+ 254 CM (10 TOLLI): Liikake &érikuplaat kerimisvolli
o60nsale otsale. Maksimaalse laiuse saavutamiseks peab
aariku pind olema valli otsaga joondatud. Pingutage
rummu kruvi.

+ Lukake vollija aariku komplekt CAT-mootori vollile,
tagades piisava vahe raami ja mootori poltide vahel.
Pingutage mootori volli lameda osa lukustuskruvi, kuni
lint on pingul.

+ Asetage UCAT-1 LABELMATE etiketildikuri sisselaskeava
lahedale.

+ ETTEVAATUST: UCAT-1 KAALUB ULE 10 KG. KASUTAGE
SELLE AINULT TUGEVALE PINNALE.

SILTIDE LAHTIPAKENDAMINE LOIKAMISEKS:

UCAT-1 etiketikerija sobib ideaalselt etikettide Idikamiseks.
Kui mitu vaikest silti triikitakse horisontaalselt ja I16igatakse
vastavalt laiusele, saavutate oluliselt suurema efektiivse
printimiskiiruse, kuna ...ning parem prindipea ja lindi
efektiivsus. Pikildikamist saab teha kas otse printeri
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valjundis voi vorgulihenduseta, kerides trukitud etikettide
rulli lahti LABELMATE UCAT-1 etiketikerimismasinaga.

SILDIRULLIDE PAIGALDAMINE
1. SAMM: REDUKTSIOONIVOLLI PAIGALDAMINE

+ PADRUNI PAIGALDAMINE: Kinnitage sisemine aarik
kiirkinnituspadrunile kahe kaasasoleva kruvi abil.

+ Lukake volli ja aariku komplekt CAT-mootori vollile,
tagades piisava vahe Sassiist ja mootori kruvidest.
Pingutage mootori volli lameda osa lukustuskruvi, kuni
see on tihedalt kinni.

« ETTEVAATUST: CAT KAALUB ULE 10 KG. KASUTAGE
SEDA AINULT KINDLAL PINNAL.

+ Veenduge, et CAT-3 juhtpaneelil olev ldliti “SUUND” on
asendis “VALJAS'".

+ Uhendage toiteallikas sobiva pistikupessa ja ihendage
CAT-pistik vooluvdrku, mis on ntitid kasutusvalmis.

KERIMIMINE PAPIST MANDATORILE

- Seadke CAT-3 juhtpaneeli lUliti "SUUND” keskmisesse
asendisse “VALJAS".

+ LUkake tuhi sildivorm kiirkinnitusvormi voi volli ribide
peale, kuni vorm puudutab sisemist aarikuplaati.
Kiirkinnitusega spindlil pingutage lukustusnuppu.

+ Soovi korral libistage valimine &arikuplaat (kuulkolviga
rummus) vollile ja etiketi spindli vastu.

+ Kui luliti “TORQUE" on asendis "HIGH (CUT)", arendab
CAT-3 suuremat poordemomenti. Kasutage asendit
“HIGH (CUT)" etikettide I6ikamiseks voi suure
labimdoduga rullide tagasikerimiseks.

- Keerake juhtnupp “TORQUE" minimaalsesse asendisse
(taielikult vastupédeva).

+ Seadke CAT-3 ldliti “DIRECTION" soovitud asendisse
vasak- vOi parempoolseks kasutamiseks.

+ Kasutage etikettide digeks tagasikerimiseks vajalikku
minimaalset “TORQUE" seadistust.

VALINE SEISKUMISJUHTIMINE
+ CAT-3 vélise seiskumisjuhtimise pesa voimaldab

thendada valiseid seadmeid, mis on vdimelised pakkuma

avatud vooluringi seiskumisjuhtimist. Vajalik on 3,5 mm
juhtkaabel (ei kuulu komplekti).

+ Kui valise seiskamisjuhtimisahela tihvtid 2 ja 3 on suletud

(Ghendatud 3,5 mm topeltpistikuga), siis CAT-3 toGtab.
Kui valine vooluring on avatud, siis CAT-3 peatub.

+ 3,5 mm stereopistik ,VALISE SEISKAMISE JUHTIMISEKS"

(topeltpistik)
+ Kontakt SULETUD = SEES / Kontakt AVATUD = VALJAS
+ Tihvt 1: Pole Ghendatud (MITTE KASUTATAV) / Tihvt
2: Tavaliselt suletud (NC) kontakt / Tihvt 3: Tavaliselt
suletud (NC) tagastuskontakt

KASITLE TERASID AARMISE ETTEVAATUSEGA. ARGE
REGULEERIGE TERASID LOIKAMISE AJAL.

POSITSIONEERIMINE
+ Asetage tihi etiketisiidamik kerimismasina

kiirkinnitusstdamikule ja suruge see kindlalt sisemise
etiketidariku plaadi vastu.

+ Llkake Uks SP-76-220AL alumiiniumist eraldusplaatidest

kiirkinnitusstidamikule nii, et see toetuks
etiketisidamikule. Korrake seda sammu soovitud arvu
viimistlusrullide jaoks parast I6ikamist/tagasikerimist.
Seejarel asetage valimine juhtaarik QUICK-CHUCK-i
stidamikule.

+ Keerake QUICK-CHUCK-i stidamiku nuppu péripaeva, et

see avada ja tuhjad stidamikud, vaheplaadid ja valimine
juhtaarik kindlalt kinnitada.

+ Loigake etikettide vaheliste radade esimesed 90

sentimeetrit eelnevalt vélja, kus soovite, et BH-1 ASSY
terad I6ikaksid.

VALMIS?
+ Kaivitage etikettide kerimismasin. Reguleerige selle

kiirust vastavalt vajadusele. Uksikasju leiate CAT-3
kasutusjuhendist.

+ Kui nurid terad mojutavad I6ikamist, saate need valja

vahetada.
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FINNISH

LABELMATESSA TURVALLISUUS ON ENSISIJAINEN TAVOITTEEMME. SEURAAVAT
TIEDOT TARJOAVAT TURVALLISUUTTA KOSKEVIA OHJEITA KAYTETTAESSA
TARRALAITTEITA.

Mika tahansa koneesta voi tulla vaarallinen henkilostolle,
jos sita kaytetaan vaarin tai huolletaan huonosti.
Kaikkien Labelmate-laitteita kayttavien ja yllapitavien
tyontekijoiden tulee olla perehtyneita niiden toimintaan,
heidat on koulutettava ja opastettava turvallisuuteen.
Suurin osa onnettomuuksista voidaan estaa
turvallisuustietoisuuden avulla.

Labelmate-laitteiden suunnittelussa on pyritty kaikin
tavoin suunnittelemaan turvallisuus ANSI: n ja muiden
tarvittaessa soveltamien standardien mukaisesti.
Mahdolliset vaara-alueet on suojattu mekaanisesti ja / tai
sahkaisesti. Turvallisuustarrat ja ohjetarrat ovat kayttajan
nahtavissa ja lahellda mahdollisia vaaroja.

KOULUTUS JA OHJEET

Asiakkaan vastuulla on varmistaa, etta kaikki henkilosto,
jonka odotetaan kayttavan tai yllapitavan laitetta,
osallistuu koulutuksiin ja kouluttajiksi. Kaikkien tata laitetta
kayttavien, tarkastavien, huoltavien tai puhdistavien
henkiloston on oltava asianmukaisesti koulutettu kayton ja
koneturvallisuuden suhteen. Lue kayttdoppaasta ENNEN
taman laitteen kayttoa.

YLEINEN TURVALLISUUS

Varmista, etta kaikki virtalahteet on kytketty pois paalta,
kun konetta ei kayteta. Tama sisaltaa sahkaovirran.

Lue kunkin laitteen erityiset kayttoohjeet kayttdoppaasta.
Labelmate-tuotekasikirja sisaltyy tuotteen pakkaukseen ja
loytyy verkkosivustolta www.labelmate.com Tieda laitteen
toiminta ja ymmarra kayttoprosessit. Osaa sammuttaa
laitteet. Ymmarra laitteen turvatarrat Kayta suoritettavaan
tyohon soveltuvia henkilokohtaisia suojavarusteita (esim.
Silmiensuojaimet, kasineet, turvakengat jne.). Varmista,
etta mikdan kayttamastasi ei paase kiinni koneeseen.

Kun tyoskentelet kaikkien laitteiden parissa tai niiden
ymparilla, valta loysia vaatteita, koruja, pitkia hiuksia tai
irrallisia siteita, voita, huiveja tai esineita, jotka voivat
tarttua liikkuviin osiin. Pida kaikki raajat kaukana liikkuvista
osista. Takertuminen voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan
loukkaantumisen. Tarkista uusien laitteiden jannite
koneessa maaritetylla jannitteella. Sahkon tekniset tiedot
koneesi on painettu laitteen sarjanumerotunnisteeseen.
Tarvitaan oikein maadoitettu sahkaliitanta turvalliseen
kayttoon jannitevaatimuksista riippumatta.

Kayta laitetta vain sen kayttotarkoitukseen. Pida
kayttoalue vapaa esteistd, jotka voivat aiheuttaa henkilon
kompastumisen tai putoamisen kohti kayttavaa konetta.

Pida sormet, kadet tai mika tahansa ruumiinosa poissa
koneesta ja kaukana liikkuvista osista, kun kone on
toiminnassa. Mika tahansa kone, jossa on liikkuvia osia ja
/ tai sahkokomponentteja, voi olla vaarallinen riippumatta
siitd, kuinka monta turvaominaisuutta se sisaltaa. Pysy
valppaana ja ajattele selkeasti laitetta kayttaessasi tai
huollettaessa. Ole tietoinen ymparistosi toiminnasta ja
henkilokunnasta. Ole tarkkaavainen koneessa nakyviin
merkkivaloihin ja / tai kayttolittymanayttoihin ja osaa
vastata. Ala kdyté koneita, jos olet vasynyt, henkisesti
ahdistunut tai huumeiden tai alkoholin vaikutuksen
alaisena. Tiedd missd ENSIAPUTURVALLISUUSASEMA
sijaitsee. Pyorivat ja liikkkuvat osat ovat vaarallisia. Pida
poissa toiminta-alueelta. Ala koskaan laita mitaan vieraita
esineita toiminta-alueelle. Kayta asianmukaisia raskaiden
laitteiden nosto- ja kuljetuslaitteita. Jotkin laitetyypit voivat
olla erittdin raskaita. Kayta asianmukaista nostolaitetta.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Alkuperaisten ohjeiden kaannos

Labelmate-leikkurisi on nopea ja helppo ratkaisu suurten
madarien pienten etikettien nopeaan tuottamiseen. Voit
tulostaa useita etiketteja vierekkain etikettirullille ja leikata
ne sitten yksittaisiksi rulliksi. Slit-Deluxe-leikkuriasema on
itsendinen yksikko, joka koostuu purkajasta, leikkurista ja
uudelleenkelaajasta.

YLEISET TEKNISET TIEDOT

YLEISLEIKKURI:

-+ Mitat (L x S x K): 355 x 280 x 250 mm
+ Paino: 3,10 kg
- Virtaléhde: 15V DC - 4,33 A lahto

UCAT-1-10" ETIKETTIRULLAN ANNOSTELIJA:

+ Mitat (L x Sx K): 300 x 453 x 322 mm

+ Paino: 8,9 kg

« Etikettirullan enimmaispaino (10 tuumaa): 10 kg
« Etikettirullan enimmaishalkaisija: 300 mm

CAT-3-CHUCK ETIKETTIRULLAN ANNOSTELIJA:

+ Mitat (L x Sx K): 300 x 456 x 333 mm
+ Paino: 11,5 kg

+ Virtalahde: 100-240 V AC - 50 Hz

+ 15V DC - Lahtovirta 4,33 A

KOHDISTUSLEVY:

+ Mitat: (L x S): 575 x 500 mm
- Kokonaispaino: 29 kg (jokainen yksikkd on pakattu
4 laatikkoon)

+ 2 vuoden rajoitettu takuu, 1 vuoden takuu virtalahteelle

PAKKAUKSEN SISALTO

+ Poista kaikki osat pakkauksesta ja tarkista sen sisalto.

+ Kayttbopas (tdmé asiakirja)

+ Yleisleikkuri

+ Tarranauhuri

+ Tarranauhuri

+ Virtalahdemoduuli

+ 10 tuuman LABELMATE-akseli, jossa on kuusi metalliri-
paa

+ Kaksi 300 mm:n laippalevya

+ Kaksi teranpidinta terilla

+ Kolme alumiinista erotuslevya

+ Kaksi kohdistuslevya

Sailyta pakkaus ja pakkaus sailytysta ja kuljetusta varten.

TARKEITA TIETOJA

+ Tama tuote on tarraleikkuri. Se on suunniteltu leik-
kaamaan vain tarrarullia. Kuiva sisaymparisto.

« Késittele teria erittain varovasti. Ald séada niitd leikkauk-
sen aikana.

+ Laitetta on kaytettava tasaisella alustalla. Jos pinta ei ole
tasainen, kiinnita se pohjalevyn reikien avulla.

+ TyoOalueen ympariston valaistuksen on oltava riittava
vaarojen valttamiseksi.

KAYTA VAROVAISUUTTA JA TERVETTA JARKEA VAM-
MOJEN VALTTAMISEKSI TAI VAATTEIDEN VAURIOITU-
MINEN LEIKKUUTERIA KASITELTAESSA TAI PALJAIDEN
TERIEN LAHELLA.

ALOITUSOHJEET

Labelmate — Yleinen asennusopas
Tarratulostusjarjestelman asentaminen on helppoa:

1. Aseta kohdistuslevyt.

2. Aseta ja kiinnita purkaja ja takaisinkelaaja.

3. Asenna tarraleikkuri sille tarkoitettuun paikkaan.

4.Kun asennus on valmis, voit asentaa molemmat laitteet
erikseen.

TARRALEIKKURIN ASENTAMINEN

1. Aseta tarraleikkuri kohtisuoraan tarranauhaan nahden.
Leikkaamiseksi etsi “Paperipolku’-tarra leikkurista.

2.Valta kosketusta leikkuuteriin ja aseta tarranauha
pyorivan paperiohjaimen alle.

3.Saada kiinteiden paperiohjainten asentoa tarranauhan
leveyden mukaan. Kirista ruuvit vain kasin.

4. Veda tarranauha irti ja kiinnita se tarrarullaimen kelaus-
karaan.

5.Saada teranpitimien asentoa varoen kosketusta leik-
kuuteriin. Voit tehda taman loysaamalla teranpitimen luki-
tusruuvia ja liu'uttamalla niita sisaan- tai ulospain. Kirista
lukitusruuvit. ruuvia kdsin asetuksen sailyttamiseksi. Ala
kirista liikaa.

TARROJEN PURKAMINEN ASENNUS
VAIHE T: KIINNITYSAKSELIN ASENNUS

+ 254 CM (10 TUUMAA): Liu'uta laippalevy kelausakselin
onttoon paahan. Suurimman leveyden saavuttamiseksi
laipan pinnan on oltava linjassa akselin paan kanssa.
Kirista navan ruuvi.

+ Liu'uta akseli ja laippakokoonpano CAT-moottorin akse-
lille varmistaen, etta rungosta ja moottorin pulteista on
riittavasti tilaa. Kirista moottorin akselin tasaisen osan
lukitusruuvia, kunnes teippi on kirealla.

+ Aseta UCAT-1 lahelle LABELMATE-tarraleikkurin tuloauk-
koa.

+ VAROITUS: UCAT-1 PAINAA YLI 10 KG. KAYTA VAIN
KIINTEAA PINTAA ASETTAMISTA VARTEN.

TARROJEN PURKAMINEN PAKKAUKSESTA LEIKKAUS-
TARJOJA VARTEN:

UCAT-1-tarrakelauslaite sopii erinomaisesti tarrojen leik-
kaamiseen. Jos useita pienia tarroja tulostetaan vaakasu-
unnassa ja leikataan leveyteen halutun leveyden mukaan,
saavutat huomattavasti suuremman tehokkaan tulostusno-
peuden, koska seka parannettu tulostuspaan ja varinauhan
tehokkuus. Leikkaus voidaan suorittaa joko suoraan
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tulostimen ulostulossa tai offline-tilassa purkamalla tulo-
stettu tarrarulla auki LABELMATE UCAT-1 -tarrarullalla.

TARRAKELAN ASENTAMINEN
VAIHE 1: PIENENNYSAKSELIN ASENTAMINEN

+ ISTUKKA: Kiinnita sisalaippa pikakiinnitysistukkaan kah-
della mukana toimitetulla ruuvilla.

- Liu'uta akseli ja laippakokoonpano CAT-moottorin akse-
lille varmistaen, etta rungosta ja moottorin ruuveista on
riittavasti tilaa. Kirista moottorin akselin tasaisen osan
lukitusruuvi tiukalle.

- VAROITUS: CAT PAINAA YLI 10 KG. KAYTA SITA VAIN
KIINTEALLA PINNALLA.

Varmista, ettd CAT-3-ohjauspaneelin “SUUNTA"-kytkin on
“POIS"-asennossa.

- Liita virtalahde sopivaan pistorasiaan ja kytke CAT-laite

pistorasiaan. CAT on nyt kayttovalmis.

KAAMINEN KARTONKIIN

+ Aseta CAT-3-ohjauspaneelin “SUUNTA"-kytkin keskelle
“POIS"-asentoon.

+ Liu'uta tyhja tarrakiinnityskara pikakiinnityskaran tai ak-

selin evien paalle, kunnes kara koskettaa sisalaippalevya.

Kirista pikalukituskaran lukitusnuppi.

+ Haluttaessa liu'uta ulompi laippalevy (pallomanta navas-
sa) akselille ja tarrakaraa vasten.

+ Kun "TORQUE"-kytkin on “HIGH (CUT)"-asennossa, CAT-3
kehittaa suuremman vaantomomentin. Kayta “HIGH
(CUT)"-asentoa tarrojen leikkaamiseen tai suurten rullien
kelaamiseen.

-+ Kaanna "TORQUE"-saatonuppi minimiasentoon (taysin
vastapaivaan).

+ Aseta CAT-3 "DIRECTION"-kytkin haluttuun asentoon
vasemmalle tai oikealle kaytolle.

- Kaytéa pienintd “TORQUE"-asetusta, joka vaaditaan tarran
oikean kelaamisen varmistamiseksi.

ULKOINEN PYSAYTYSOHJAUS

+ CAT-3 ulkoisen pysaytysohjauksen liitin mahdollistaa
liittdmisen ulkoisiin laitteisiin, jotka pystyvat tarjoamaan
avoimen piirin pysaytysohjauksen. Tarvitaan 3,5 mm:n
ohjauskaapeli (ei sisally toimitukseen).

+ Kun ulkoisen pysaytysohjauspiirin nastat 2 ja 3 ovat ki-
inni (yhdistetty 3,5 mm:n kaksoisliittimella), CAT-3 toimii.
Kun ulkoinen piiri on auki, CAT-3 pysahtyy.

« 3,5 mm:n stereoliitin “ULKOINEN PYSAYTYSOHJAUS"
(kaksoisliitin)

« Kosketin KIINNI = PAALLA / Kosketin AUKI = POIS

« Nasta 1: Ei kytketty (El KAYTETTY) / Nasta 2: Normaal-

isti suljettu (NC) kosketin / Nasta 3: Normaalisti suljettu
(NC) paluukosketin

KASITTELE TERIA AARIMMAISEN VAROVASTI. ALA SAADA
TERIA LEIKKAUKSEN AIKANA.

ASEMINEN
+ Aseta tyhja etikettihylsy kelaajan pikakiinnityshylsyn

paalle ja paina sita tiukasti sisempaa etikettilaippalevya
vasten.

+ Liu'uta yksi SP-76-220AL-alumiinisista erotuslevyista

pikakiinnityshylsyn paalle niin, etta se lepaa etikettihylsya
vasten. Toista tama vaihe halutulle maaralle viimeiste-
lyrullia halkaisun/kelauksen jalkeen. Aseta seuraavaksi
ulompi ohjauslaippa QUICK-CHUCK-karan paalle.

+ Avaa QUICK-CHUCK-karan nuppi myotapaivaan ja kiinnita

tyhjat karat, jakolevyt ja ulompi ohjauslaippa tukevasti.

+ Leikkaa noin 90 senttimetrin matkalta esiin kaistojen valit,

mista haluat BH-1 ASSY -terien leikkaavan.

VALMIS?
-+ Kaynnista etikettien kelauslaite. Saada sen nopeutta

tarpeen mukaan. Katso lisatietoja CAT-3-kayttGoppaasta.

- Jos tylsat terat vaikuttavat leikkausprosessiin, voit vai-

htaa ne.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



GREEK

ZTO LABELMATE, H AXOAAEIA EINAI H NMPQTH MAZ MNMPOTEPAIOTHTA. Ol
AKOAOYOEZ MNMAHPO®OPIELZ MAPEXOYN OAHIMEZ NA THN AZOAAEIA KATA TH
XPHXZH E=ZOMAIZMOY ETIKETQN.

OmMolodATOTE KOUPATL gnxavnudTtwy Propet va yivel
ETIKIVOLVO yLa TO TPOOWTILKO oTav v AelTovpyet
owoTtd ) dev ouvtnpeital cwoTtd. OAoL ot LTTAAANAOL TTOU
AELTOUPYOLV KaL CLVTNPOULY ToV EEOTTALOUO Labelmate
TIPETIEL VA lval EEOLKELWPEVOL e TN AELTOoLpYia Tou

Kal Ba mpemel va elval Kahd ekTiatdev VoL Kal va
evnUEPWVOVTAL Yla TNV acAAeLla. Ta meploocoTePa
ATUXAUATA UTIOPOULV va TIPOANPBOoLY ECW TNG
evalodnTonoinong oxeTIKA PE TNV ACPAAELQ.
KataBdAAeTal kabe duvatr TpooTddeLd yLa TN UNXAVLKN
ao@AAeLd 0TO 0XeOLAOPO TOL EOTTALOPOUL Labelmate
oLPPWVa e TampodTuTa ov opidel N ANSI Kat dAAa tou
LOXVOUV avaAoyda pe TIg avaykeg. OL TiepLloxeg e Toavo
Kivbuvo TpoCoTATEVOVTAL UNXAVIKA N / KAl NAEKTPLKA. Ot
ETIKETEC A0PAAe(ag KAl TA EKTIALOEVTIKA AVTOKOAANTA
elval opatd oTov XelploTn Kat BplokovTal KovTd oe
oavo kivduvo.

KATAPTIZH KAI OAHTIIEX

Eival euBuvn tou eAdtn va dtaopaiioet OTL

OAO TO TIPOCWTILKO TIOU AVAPEVETAL VA XELPLOTEL

r va ouvTnPEHoEL TOV EEOTIALOUO CUUUETEXEL OE
EKTIALOEVTIKEG Kal EKTIALOEVTIKES cLveDpPlEC Kal va
ylvel ekmtatdevpevog xelploTtig. OAO TO POCWTILKO TIOU
xelpietal, emubewpel, cuvnpei ) kKabapidel avtov Tov
e€oMALoOpO TipeTieL va elval KaTaAANAa ekTtatdevPevo
0Tn AetToupyla Kat TNV ac@AAeLd TOL PUNXAvAUATogG.
MPIN xelpideoTe aLTOV TOV €EOTALOWO, SLABACTE TIC
obnyiec Aettoupyiag oto eyxelpidlo.

FENIKH AZ®AAEIA

BeBalwbeite 6TL OAEG oL TINYES TpoYodoaoiag

elval anevepyoTolnNUeveS OTAV To Pnxavnua dev
xpnolgomoleitat. AUTO epIAaUBAVEL NAEKTPLKN
evepyeLa.

AlaBAoTe TO eyXxeLpldlo yia Tuxov edikeg odnyieg
AetToupylag yia Kabe KouudTL e€omALopou. To eyxelpidlo
TpolovToq Labelmate meptAapBdaveTal oTn cvokevaoia
TOU TPOLOVTOGC Kal Pmopeite va To Bpeite otnv
lotooeAidba www.labelmate.com MdBete mw¢ Aettoupyel
0 €EOTALOPOG KAl KATAVONOTE TIC dladlkaoieq
Aettoupyiag. Mdabete WG va kKAeioete Tov e€OTIALOUO.
Katavonote TIG eTIkeTEG aopaleiag Tou EOTALOHOU
®opeoTe ToV KATAAANAO €EOTIALOUO ATOULKNC
npootaciag yia Tnv epyacia mouv 8a ekteheotel (M.X .
TpOOTACIA HATLWY, YAVTL, TTATOUTOLA ACPANELAG K.ATL).
BeBalwbeite 6TL dev popdte TimoTa mov opdate oTa
unxavrpata. Otav epydleoTe TTAvVW I yUPwW aro O6Ao

TOV €COTIALOPO, ATOPUYETE Va POPATE XaAapd pouxa,
KOOUNUATA, HakpLd JaAALd Xwpic TEEPLOPLOUOUG ) TUXOV

xaAapd ypaBdata, wveg, KAoKOA ) avTIKelpeva Tou
uTiopel va mactovy o€ kKivoupeva gepn. Kpatrnote oAa
Ta dKpa gakpld ano kvovupeva pepn. O eutAoKr uropet
va TtpoKaAgaoel Bavato ) coBapd TPAUHATIOPO.

Ma veo EOTIALOPO, EAEYETE TNV TAON TNC EYKATACTAONC
Je TNV Tdon 1ou KabopiZeTtal oTo unxavnua. HAEKTPLKEQ
TPOdLaYPAPES YLa TO PNXAvnud cag EKTLTIWVETAL

oTNV ETIKETA OELPLAKOL aplBpou. Antatteital cwotd
YELWPEVO NAEKTPLKO HOXel0 yla aopalr Aettoupyia
ave&apTnTa ano TIG AmalTHOELg TAONG. XPNOLUOTIOLNOTE
TOV £EOTIALOUO POVO yLd TOV ETUOLWKOUEVO OKOTIO.
AlatnpnoTe tn dwvn Aettoupytag arnalAaypevn ano
eumodla ou Ba Propoloav va TIPOKAAECOLY eva

ATOWPO va TAELOEWEL ) VA TIECEL TIPOG £VA XELPLOTNPLO.
Kpatrote ta 8AXTUAQ, TA XEPLA 1) OTIOLOOATIOTE PEPOQ
TOL CWUATOC EEW ATO TO PNXAvNUA KAl JakpLd aro
KlvoLpeva pepn otTav BplokeTal To ynxavnua
AELTOLPYIKOG. KABE pnxavnua pe Kivovueva pepn n /

Kal NAEKTPLKA e€apTApaTa uropet va eivatl duvnTika
ETUKIVOLVO, avedpTnTa anod To Moo XApaKTNPLOTIKA
aopaleiac meptexel. Melvete og gypriyopon Kat
oKePTElTE KABAPA KATA TN AeLTovpyiaf Tn cuvIneNoN
Tou e€omALlopoL. Na yvwpilete TIc Aettoupyieg

KAl TO TIPOOWTILKO TNG TIEPLOXNG 0ag. MpooefTe TIg
eVOELKTIKEG AUXVIEG 1 / KAL TIGC 0BOVEG BLETIAPNC
XELPLOTN TIOU eppaviovTal 6To pnxdvnua Kat paeete
TIWGC VA ATTOKPLVETE.

Mnv xelpideoTe unxavnuata eav e(l0TE KOLPACUEVOL,
oLVaLoONUATIKA OTEVOXWPNHEVOL I UTIO TNV ETINPELA
VAPKWTLKWY N aAKOOA. MdBeTe oL BplokeTal o
YTAOMOZ AZOAAEIAY TIPQTQN BOHBEIQN.
TameploTpepoPeva Kat KivoLpeva yepn eivat
eTikivouva. Kpatrote pakpld amod tnyv meploxn
Aettoupytag. Mote pnv Badete Eva avTikeiyeva otny
Teploxn Aettovpylac.

XpNoLUOTIOINOTE KATAAANAEG CUCKEVEG AVLPWONG

Kal HETaPopdc Bapewv eComAlopwy. Oplopevol TUTIoL
eCoTALopoL pnopel va eivat e€atpeTikd BapL. Oa peTel
va xpnotyornotnBel pla KatdAANAn GUCKELT AVOYPWONG.

Labelmate.com



MeTAppacn Twv TPWTOTUTIWY 00NYLWV

To pynxavnua kot ¢ Labelmate eivat pua ypriyopn

Kal eLKOAN ALoN yla TNV Taxela mapaywyr HeyaAwy
TIOCOTNTWY PIKPWY ETIKETWY. MTOPEITE va EKTUTIWOETE
TIOAAQTIAEG €TIKETEG OITAQ-OlTTAQ O€ POAdA ETIKETWV

KQl 0TN OLVEXELA VA TIC KOYETE OE PEPOVWHEVA POAA.

O otabpog kot g Slit-Deluxe etval ya avtévopn govada
TIOUL TIEPIAQUBAVEL £va EETLVALKTN, €va KOTITIKO Kal eva
ETIAVATUAIKTN.

FENIKEX MPOAIAIPADEL

KOMTHZ MENIKHX XPHZHX:

+ Alaotdoelg (Mx B xY): 355 x 280 x 250 mm
+ Bapoc: 3,10 kg

+ Tpogpodooia: 15V DC - £€060¢ 4,33 A
AIANOMEAZY POAOY ETIKETQN UCAT-1-10"

+ Alaotdoelg (Mx B xY): 300 x 453 x 322 mm

+ Bapocg: 89 kg

+ MéyloTto Bdpog poou etikeTwy (10 tvtoeg): 10 kg
+ Meéylotn SldueTpog pohoL eTikeTwWY: 300 mm
AIANOMEAZ POAOY ETIKETQN CAT-3-CHUCK:

+ Alaotdoelg (Mx B xY): 300 x 456 x 333 mm
+ Bdpoc: 11,5 kg

+ Tpogpodootia: 100-240 V AC - 50 Hz

+ 15V DC-'E€0d0¢g 4,33 A

NAAKA EYOYTPAMMIZHZ:

+ Ataotdoelq: (M x B): 575 x 500 mm
+ YUVOALKO Bdpoc: 29 kg (kaBe povdda cuokeuvdleTal oe 4
XAPTOKLBWTLA)

+ 2eTNC Meploplopevn eyyvnon, 1 €Tog yyvnon yla To
TPOPOOOTLKO

MEPIEXOMENA 2YZKEYAZIAY

ApalpeoTe OAa Ta egapTrnpaTa amno To doxelo Kal eAeyETe

TO TIEPLEXOUEVO TOU.

- Eyxelpidlo xpnotn (auTtd To £yypago)

+ Ko@Tng yevikng xprong

+ ZETUAIKTNG ETIKETWYV

+ EmavatuAikTng eTikETWY

+ Movdda Tpopodoaciag

+ Afovag LABELMATE 10 tvTowvV pe €L HETAAAIKG
mrepLyLa

+ AUO TTAAKEG PAAvTZag 300 mm

+ AUo Bdoelg AeTtidwv pe Aemideg

+ Tpelg MAAKEG dlaxwpLopoL aAovpiviou

+ AUO TTIAGKEC eLBLYPAPKLONG

duAdETe TO Soxelo Kal Tn cuokevacia yia aroBbrnkevon

Kal peTapopd.

SHMANTIKEZ MAHPO®OPIEX

+ AUTO TO TIPOLOV eival KOPTNG eTIKETWY. Exel oxedlaoTtel
yla va KOBEL HOVO POAA ETIKETWY. 2 ENPO, ECWTEPLKO
TEEPLBAANOV.

+ Xelploteite TIg Aemibeg pe e€ALPETIKN TPOTOXN. Mnv
TIC puBpiCeTe Katd TNV Komn.

+ To pnxdvnua MPETEL va XpnoluoToleital og eminedn
emupavela. Eav n emupavela dev eival emimnedn,
ACPAALOTE TNV XPNOLPOTIOLWVTAG TG OTIEG OTNV TIAAKA
Bdong

+ O QWTLOPOG EPIBAANOVTOC OTNV TIEPLOXH £pYACIAG
TIPETEL va elval ETAPKNG YL TNV ATIOPLYH TUXOV
KLVOUVWV.

XPHZH MPOZOXH KAI KOINH AOTIKH A THN

AMOGYTH TPAYMATIZMON H ZHMIQN ZTA POYXA

KATA TON XEIPIZMO TQN AEMIAQN KOIMHX H KONTA 2E

EKTEOEIMENEZ AETIAEZ.

“EKINQNTAZ

Labelmate — levikog 0dnyog Eykatdotaong

H p0BuLON TOL CLOTAPATOC ETIKETWY 0AG €lval ATAN;

1. TomoBeTHOTE TIG TTAGKEG ELBLYPAPPLONG.

2. ToroBeTrote Kat aopaiiote TO EETUALylOpa Kal TO
ETAVATLALEN.

3. EyKkataotnoTe ToV KOPTN ETIKETWY OTNV KABOPLoPEVN
Beon tou.

4. MOALG oAokAnpwBel n eykatdotaon, Ulopeite va
EYKATAOTNHOETE KABE Povada EexwPLoTd.

EMKATAXTAZH TOY KOAAHTH ETIKETON

1. TomoBeTroTe ToV KOPTN ETIKETWY KABeTA 0TV Talvia
ETIKETWV. [la va KOYeTe. EvTomioTe TNV €TIKETA
“Aladpopr xapTiol” oTov KOPTN.

2. MpOCEXOVTAG VA ATIOPUYETE TNV ETAPN PE TIG AeTIOEC
KOTING, TOTIOBETNOTE TNV TaAlVia ETIKETWY KATW arnod Tov
TIEEPLOTPEPOPEVO 0ONYO XAPTLOV.

3. Pubuiote tn 6€on Twv 0TabePWY 0ONYWV XaPTLOL OTO
TAATOC TNG Taviag eTIKETWY 0ag. 2ZeiETe TIC Rideg
HOVO PE TO XEPL.

4. TpaBn&te TNV TAWVla ETIKETWY KAl A0PAAlOTE TNV OTOV
aova MEPLEALENC TOU KOXALWTOU ETIKETWY

5.MpocexovTag va anopuyeTe TNV ENAQPH e TIG AeTUOEG
KOTIAG, puBUioTE TN BEON TWV LTIOSOXWV AeTHOWY. A
va TO KAVETE AUTO, XAAApWOoTe TN Bida acaALong
TN¢ urtodoxn ¢ AeTdag Kal CUPETE TEC IPOC TA PETA
N TPOG Ta €w. ZpiETe TN BLdA acoPAALONG HE TO XEPL
yla va dlatnprnoete T puBULoN. Mnv TNV oelyyete
UTIEPROALKAL

EMKATAZTAZH AMOZY2ZKEYAZIAY ETIKETON

BHMA 1: ETKATAYXTAYH A=ONA 2YTKPATHXHZ

+ 254 CM (10 (INTZEX): Z0peTe TNV TMAAKA @AAvVTLag
OTO KOtAO dkpo Tou dgova mepleAlEng. MNa peyloto
TAATOG, N eTUQAVELA TNG GAAVTIAG TIPETEL Va elval
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€LuBLYPAPULOUEVN PE TO AKPO Tou Afova. ZpiETte TN Bida

TANUVNG.

+ YUpETE TO OLYKPOTNUA agova Kat pAavtiag otov dgova

Tou KvnThpa CAT, dlacpaAidovtag emapkr anooTaon
and To MAALoLo Kal Ta UTIoLAGVLA TOU KIvNTrpa. ZeiEte
N Bida acpdaAlong oTo eminedo Pepog Tou dova Tou
KLVNTNPa PEXPL va TevTwOel n tawvia.

+ TomoBetrote 1o UCAT-1 Kovtd oTnv eicodo tou
KOTTTIKOU £TIkeTwv LABELMATE.

MPOZOXH: TO UCAT-1 ZYTIZEI TTANQ AT10 10 KIAA.

Xpnolyorotnote tn 8€on “YWHAH (KOWH)” yia tnv
KOTI ETIKETWYV N TNV EMAVATUALEN POAWY PEYAANC
SlapeTpou.

+ luploTte TO KoLUTE EAEYX0UL “POTH" oTnVv eAdXL0TN B€0N

(MANPWGS apLoTEPOOTPORA).

+ PuBuiote tov dlaxkomtn “KATEYOYNXH” CAT-3 oTtnv

embountr B€on yla Aettovpyia aplotepd ry S€La.

+ XpnolyomolnoTe TV eAdxtotn pubuton “POMH" ovu

anatteital yla owoTr enavatuAEn ETIKETWV.

XPHZIMOMMOIHZTE MONO MIA ZTEPEA EMI®ANEIATIANA E=OTEPIKOX EAEIMXOX 2TOT

TO TOMOGETHXETE.

AMOXYZKEYAZIA ETIKETON M'A KOWIMO:

To enMavaTuAIKTIKO eTikeTwy UCAT-1 eival 1dbaviko

yLa TNV KOTTH ETIKETWY. EAV TIOAAEQ UIKPEG ETIKETEC
elval TuTtwpEveC 0pLZOVTLA KAl OXLOUH OTO TAATOG

Onwce emBupeite, ETUTLYXAVETE CNUAVTIKA LYPNAGTEPN
ATOTEAECHATLIKN TAXVTNTA EKTUTIWONG, KABWC Kal
BeATlwpevn anodoon KeEPAANG eKTUTIWONG Kal Tawviag. H
oxLopn pnopel va mpaypatornotlnBet eite aneuvbeiag otnv
€€000 TOUL EKTUTIWTN elTE EKTOC oLVOEONG, EETUALyoVTAC
€va PONO EKTUTIWHEVWY ETIKETWY XPNOLHOTIOLWVTAG Eva
€eTUAIKTN eTikeTWwY LABELMATE UCAT-1.

EFKATAXTAYH TOY POAEP ETIKETAX
BHMA 1: ETKATAXTAZH TOY A=ONA MEIQXHX

+ TXZOK: ZuvdeoTte TNV e0WTEPLKA GAAVTIA OTO TOOK

YPHyopng aneAeudepwone xpnotpomolwvtag Tig Svo
Bibec mou apexovTat

+ JUpETE TO OLYKPOTNUA agova Kat pAavTag oTov agova

Tou KvnTApa CAT, dlacpaiiZovtag emapkr andotaon
aro to mAatolo kat TLg Bideg Tou KvnTApa. ZeigTe T
Bida aopdAlong oto eminedo pePog Tou Agova Tou
KLVNTApa gEXpL va eapuooeL.

+ [POXOXH: O CAT ZYTIZEI TIANQ AMO 10 KIAA.
XPHXIMOMMOIHETE TON MONO XE X TEPEA ETIOANEIA.

- BeBalwbeite 0Tl 0 dlakomtng "KATAAOYH" oTov Ttivaka

eAeyxou CAT-3 Bploketal otn Beon “OFF".

+ YUVOECTE TNV MAPOXIN PEVHUATOG OE PLla KATAAANAN
NAEKTPLKN TIpica Kat cuvoeaTe Tov CAT, o omotog eivat
TWPA ETOLUOC YLa XPrion.

TYAITMA ZE XAPTONI MQOY YIOXPEQNEI
- PuBpiote Tov blaxkomtn "KATAAOXH" Tou Ttivaka
eAeyxou CAT-3 oTnv Kevtplkn Beon “OFF”.

+ YUpeTe éva Adelo Agova ETIKETAC TIAVW OToV dgova
Taxelag aneAevbepwong r ota mrepLyLa Tov afova
HEXPL O AEovag va epBel O EMAPH PE TNV ECWTEPLK
TAdKa eAQvVTZag. 2tov agova taxelag aneAevBepwong,
opLETE TO KOLWUTIL ACYPAALONG.

- Eav BeAeTe, oLPETE TNV e€WTEPLKN TIAAKA PAAvTLag (Ue

TO €UBOAO OTNY TMARUVN) TIAVW OTOV AEova Kal KOVIpa
oTov d€ova ETIKETAC.

- Otav o dlakoémtng "POMH" Bploketal otn 6€on “YWHAH
(KOWH)", n CAT-3 avamtuooel peyakuTepn por).

+ Humoboxn e€wTteptkol eAgyxou otor CAT-3 ETUTPETEL

TN oLVOEON UE EEWTEPLIKEG CUOKEVEG LKAVEC VA
TIAPEXOLY EAEYXO GTOTL AVOIXTOU KUKAWUATOG.
Anatteital kaAwdlo eAeéyxou 3,5 mm (bev mapexeTal)

+ Otav ol akideg 2 Kat 3 Tou EEWTEPIKOU KUKAWHATOC

e\éyxou dlakormng eivatl KAeloTeg (ouvdedepeved pe
SumAn utodoxn) 3,5 mm), Aettoupyel To CAT-3. Otav To
e€WTEPIKO KUKAWWA eival avolxto, To CAT-3 otauatd.

+ 2TEPEOPWVIKN LTIodoxN 3,5 mMm “EXTERNAL STOP CON-

TROL” (&urtAny uTtodoxn)

+ Emagr KAEIZTH = ENEPIOMOIHMENH / Emaen

ANOIXTH = AMENEPT OTOIHMENH

+ Akida 1: Aev eivat ouvdedepevn (AEN

XPHZIMOMOIEITAI) / Akida 2: Kavovikd KAELOTH
(NC) emagr) / Akida 3: Kavovikd khelotr| (NC) emagn
ETUOTPOPNG

XEIPIZEXZTE TIX AETIAEX ME METAAH MPOZO0XH. MHN
PYOMIZETE TIZ AEMIAEX KATA TH AIAPKEIA THX KOTMHZ

TOMOBETHXH
+ TormoBeTnoTe £vav AdEL0 TILPNVA ETIKETAG OTOV

TILPAVA YPNYOPNC ATTEAELBEPWONC TOU UNXAVAUATOC
ETAVATUALENG KAl TILECTE TOV OTABEPA OTNV ECWTEPLKN
TAAKA PAQVTIAG ETIKETAC.

+ YUpeTe pla amo Tig MAAKeS dlaxwpLlopol aAoupLviou

SP-76-220AL oTov Tuprva ypriyopng aneAeubepwong
€TO0L WOTE VA AKOUUTIA OTOV TIUPHVA ETIKETAG.
EmavaAdBete auto To Brpa yla Tov etbuunto aplouo
POAWV QVIPIOPATOG PETA TNV KOTIR/EMAVATUALEN. 21N
OLVEXELQ, TOTOBETNOTE TNV EEWTEPLKN PAAVTIa 06nyoL
otov da¢ova QUICK-CHUCK.

+ luplote 1O KoL Tou Agova QUICK-CHUCK

HeELOCTPOPA YLa VA TO AVOLEETE KAl OTEPEWOTE
0TaBePA TOLG AOELOLC AEOVEG, TIC BLAXWPLOTIKES
TIAAKEG KAl TNV eEWTEPLKA GAAVTIa 0dnyoL.

+ KOyTte ek TwV TPOTEPWY TEPITIOL Ta TpwTa 90

EKATOOTA TWV AWPIBWY PETAEL TWV ETIKETWY, OTIOV
BeAeTe va kopouv oL Aemtideg BH-1 ASSY.

ETOIMOI;
+ ZeKIVAOTE TO PNXAvnua eMavatuALENG ETIKETWV.

PuBuiote tTnv TaXOLTNTA TOL OTIWG amnalteiTal.
Avatpefte oto eyxelpidlo xelplotn CAT-3 yla
AETITOLEPELEG.

+ Otav n kot ennpeddetal anod auBAeiec Aemideg,

UTopeiTe va TIG avTIKATAoTHOETE.
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HUNGARIAN

A LABELMATE-NAL A BIZTONSAG AZ ELSO SZAMU PRIORITASUNK. AZ ALABBI
INFORMACIOK UTMUTATAST NYUJTANAK A CIMKESZERKEZETEK HASZNALATANAK
BIZTONSAGAHOZ.

Barmely gép nem megfeleld lzemeltetés vagy rossz
karbantartas esetén veszélyes lehet a személyzet
szamara. A Labelmate berendezéseket izemelteté és
karbantartd 6sszes alkalmazottnak ismernie kell annak
mUkodését, alaposan ki kell képezni és oktatni kell 6ket
a biztonsagrol. A legtobb baleset a biztonsagtudatossag
révén megelézhetd.

Minden eréfeszitést megtettiink a biztonsag érdekében

a Labelmate berendezések tervezésében, az ANSI és
mas szukség szerint alkalmazand¢ szabvanyok szerint.
A potencidlisan veszélyeztetett terlleteket mechanikusan
és / vagy elektromosan védik. A biztonsagi cimkék és az
oktatd matricék a kezel§ szamara lathatoak, és minden
lehetséges veszély kozelében talalhatok.

KEPZES ES UTASITAS

Az Ugyfél felel6ssége annak biztositdsa, hogy minden
olyan személyzet, akitél elvarjak a berendezés
Uzemeltetését vagy karbantartasat, részt vegyen képzési
és oktatasi foglalkozasokon, és képzett kezel6vé valjon.
A berendezést tizemeltetd, ellendrzd, szervizel§ vagy
tisztitd személyzetnek megfeleléen képzettnek kell lennie
a mUkodés és a gép biztonsdga terén. A berendezés
Uzemeltetése el6tt olvassa el a kézikonyv hasznalati
utasitasat.

ALTALANOS BIZTONSAG

Gy6z6djon meg arrol, hogy minden aramforras ki van
kapcsolva, ha a gépet nem hasznaljak. Ide tartozik az
elektromos aram. Olvassa el a kézikonyvet az egyes
berendezésekre vonatkozo specidlis Uizemeltetési
utasitasokrol. A Labelmate termékkézikonyv a termék
csomagolasaban talalhato, és a www.labelmate.com
weboldalon talalhato

Ismerje a berendezés mikodését és megértse a mikodési

folyamatokat.

Tudja, hogyan allitsa le a berendezést. Ismerje meg a
berendezés biztonsagi cimkéit

Viseljen az elvégzend® munkahoz megfelels egyéni
védéfelszerelést (EX: szemvédd, keszty(, biztonsagi cip
stb.). Ugyeljen arra, hogy semmi, amit visel, ne ragadjon
bele a gépbe. Ha minden felszerelésen vagy annak

korll dolgozik, kertilje a laza ruhazat, ékszerek, féktelen
hosszu haj, vagy barmilyen laza nyakkendd, ov, sal vagy
arucikk viselését, amelyek megakadhatnak a mozgo
alkatrészekben. Tartsa tavol az 6sszes végtagot a mozgo
alkatrészektdl.

Az 0sszefonddas halalt vagy sulyos sériilést okozhat.

Uj berendezéseknél ellenérizze a berendezés fesziiltségét
a gépen megadott feszlltséggel. A a gépe a gép
sorozatszamanak cimkéjére van nyomtatva. Megfelel6en
foldelt elektromos csatlakozéra van sziikség

a biztonsdgos Uzemeltetéshez, fliggetlenil a
fesziltségigénytél. A berendezést csak rendeltetésszerlen
hasznalja.

Tartsa mentesen a kezelési zonat olyan akadalyoktdl,
amelyek miatt egy személy elakadhat vagy leeshet

egy mukodo gép felé. Tartsa tavol az ujjakat, a kezét
vagy a test barmely részét a géptdl és tavol a mozgd
alkatrészektdl, amikor a gép van lUzemeltetési. Barmely
gép mozgo alkatrészekkel és / vagy elektromos
alkatrészekkel potencidlisan veszélyes lehet, fliggetlentdl
attol, hogy hany biztonsdgi funkciét tartalmaz. A
berendezés Uizemeltetése vagy szervizelése kdzben
maradjon éber és gondolkodjon tisztan. Legyen tisztaban
a kornyezetében lévé miveletekkel és személyzettel.
Legyen figyelmes a gépen megjelend jelzéfényekre

és / vagy a kezel6felllet képernyéire, és tudja, hogyan
reagaljon.

Ne Uzemeltessen gépeket, ha faradt, érzelmi
nehézségekkel kiizd vagy kabitdszer vagy alkohol hatasa
alatt all.

Tudja meg, hol talélhaté az ELSOSEGELY BIZTONSAGI
ALLOMAS. A forgd és mozgo alkatrészek veszélyesek.
Tartsa tavol a kezel6terllettdl. Soha ne helyezzen idegen
targyakat a mdkodési terlletre. Hasznaljon megfelel§
emel6- és szallitéeszkdzoket nehéz gépekhez. Bizonyos
tipusu berendezések rendkivil nehézek lehetnek.
Megfeleld emel&eszkozt kell hasznalni.

Labelmate.com



Eredeti Utmutatd forditdsa

A Labelmate vagogeép gyors és egyszerd megoldast kinal
nagy mennyiségU kis cimke gyors eléallitasara. Tobb
cimkét nyomtathat egymas mellé cimketekercsekre, majd
azokat kulon tekercsekre vaghatja. A Slit-Deluxe vagoal-
lomas egy onallo egység, amely egy letekercsel6bdl, egy
vagobol és egy feltekercsel6bdl all.

+ A munkaterilet kornyezeti megvilagitasanak eleg-

endének kell lennie a veszélyek elharitasahoz.

Legyen 6vatos és hasznalja a j6zan eszét a sérllések
elkerllése érdekében vagy ruhazat kdrosodasat a
vagopengék kezelésekor vagy a szabadon Iévé pengék
kozelében.

ALTALANOS MUSZAKI ADATOK

UNIVERZALIS VAGO:

+ Méretek (Sz x M x Ma): 355 x 280 x 250 mm

+ Tomeg: 3,10 kg

+ Tapellatds: 15V DC - 4,33 A kimenet
UCAT-1-10" CIMKETEKERCS-ADAGOLO:

-+ Meéretek (Sz x M x Ma): 300 x 453 x 322 mm

- Tomeg: 8,9 kg

- Maximalis cimketekercs-suly (10 hivelyk): 10 kg

+ Maximalis cimketekercs-atmeérs: 300 mm

CAT-3-CHUCK CIMKETEKERCS-ADAGOLO:

« Méretek (Sz x M x Ma): 300 x 456 x 333 mm

+ Tomeg: 11,5 kg

+ Tapellatas: 100-240 V AC - 50 Hz

+ 15V DC - Kimenet 4,33 A

IGAZITOLEMEZ:

« Méretek: (Sz x M): 575 x 500 mm

« Teljes tomeg: 29 kg (mindegyik egység 4 dobozban van
csomagolva)

- 2 év korlatozott garancia, 1 év garancia a tapegységre

CSOMAG TARTALMA

Vegye ki az 6sszes alkatrészt a dobozbdl, és ellendrizze a

tartalmat.

- Felhasznaloi kézikonyv (ez a dokumentum)
+ Univerzalis vago

+ Cimketekercseld
+ Cimkefeltekercseld

- Tdpegység modul

-+ 10 hivelykes LABELMATE tengely hat fémbordaval
+ Két 300 mm-es peremes lemez

- Két pengetartd pengékkel

+ Harom aluminium elvalaszto lemez
+ Kétillesztélemez

Orizze meg a dobozt és a csomagolast tarolas és szallitas
céljabol.

FONTOS INFORMACIOK

+ Ez atermék egy cimkevago. Kizardlag cimketekercsek
vagasara szolgal. Szaraz, beltéri kornyezet.

+ A pengéket rendkivil ovatosan kezelje. Vagas kozben ne
allitsa be &ket.

+ A gépet sik fellleten kell hasznalni. Ha a felllet nem sik,
rogzitse az alaplap furataival.

ELSO LEPESEK

Labelmate — Altalénos telepitési itmutaté
A cimkézérendszer bedllitasa egyszerU:

1.Helyezze el az illesztélemezeket.

2.Helyezze el és rogzitse a letekercsel6t €s a visszate-
kercsel6t.

3. Szerelje fel a cimkevagot a kijelolt helyére.

4. A telepités befejezése utan az egyes egységeket kilon-
kilon is telepitheti.

A CIMKEVAGO TELEPITESE

1. Helyezze a cimkevagot merdlegesen a cimkecsikra. A
vagashoz keresse meg a “Papirut” cimkét a vagon.

2. Ugyelve arra, hogy ne érjen hozza a véagopengékhez,
helyezze a cimkecsikot a forgd papirvezeté ala.

3. Allitsa be a rogzitett papirvezeték helyzetét a cimkecsik
szélességéhez. A csavarokat csak kézzel huzza meg.

4.Huzza ki a cimkecsikot, és rogzitse a cimketekercseld
tekercseld tlskéjéhez.

5.Ugyelve arra, hogy ne érjen hozza a vagopengékhez,
allitsa be a pengetartok helyzetét. Ehhez lazitsa meg a
pengetarto rogzitécsavarjat, és csusztassa befelé vagy
kifelé. Huzza meg a rogzit6t kézzel hizza meg a csavart
a bedllitas megtartasahoz. Ne huzza tul.

CIMKEK KICSOMAGOLO TELEPITESE
1. LEPES: A TENGELY ROGZITESE

+ 25,4 CM (10 HUVELYK): Csusztassa a peremes lemezt a
tekercseld tengely Ureges végére. A maximalis szélesség
érdekében a peremes felliletnek a tengelyvéggel kell egy
vonalban lennie. Hizza meg az agycsavart.

+ CsuUsztassa a tengelyt és a peremes szerelvényt a CAT
motor tengelyére, Ugyelve arra, hogy elegendé tavolsag
legyen a kerettél és a motorcsavaroktol. Hizza meg a
rogzitécsavart a motor tengelyének lapos részén, amig a
szalag feszes nem lesz.

+ Helyezze az UCAT-1-et a LABELMATE cimkevago beme-
nete kozelébe.

« FIGYELMEZTETES: AZ UCAT-1 TOBB MINT 10 KG. CSAK
SZILARD FELULETRE HASZNALJON.

CIMKEK KICSOMAGOLASA A VAGASHOZ:

Az UCAT-1 cimketekercseld idealis cimkék vagasahoz. Ha
tobb kis cimkét nyomtat vizszintesen, és a kivant szé-
lességre vagja, jelentésen nagyobb effektiv nyomtatasi
sebességet ér el, mivel valamint a nyomtatdfej és a szalag
jobb hatékonysagat. A vagas elvégezhetd kozvetlenil a
nyomtato kimeneténél, vagy offline, a nyomtatott cimkete-
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kercs letekercselésével egy LABELMATE UCAT-1 cimkelete-
kercseld segitségével.

A CIMKETEKERCS BESZERELESE
1. LEPES: A CSOKKENTOTENGELY BESZERELESE

+ TOKMANY: Rogzitse a belsé peremet a gyorsbefogd
tokmanyhoz a mellékelt két csavarral.

+ CsUsztassa a tengelyt és a peremes szerelvényt a CAT
motortengelyre, tgyelve arra, hogy elegendd tavolsag
legyen az alvaztol és a motorcsavaroktol. Hizza meg a
motortengely lapos részén talalhato rogzitécsavart, amig
szorosan nem rogzul.

+ FIGYELMEZTETES: A CAT TOMEGE TOBB MINT 10 KG.
CSAK SZILARD FELULETEN HASZNALJA.

+ Gy6z6djon meg arrol, hogy a CAT-3 kezelSpanelen talal-
hato "IRANY” kapcsold “KI” allasban van.

+ Csatlakoztassa a tapegységet egy megfeleld elektro-
mos aljzathoz, és dugja be a CAT-ot, amely most mar
hasznalatra kész.

TEKERCSELES KARTONRA

« Allitsa a CAT-3 kezelépanel “IRANY” kapcsoldjat kozépsé
“KI" allasba.

-+ Csusztasson egy Ures cimketlskét a gyorsbefogod
tiskére vagy a tengely bordaira, amig a tiske hozza nem
ér a belsd peremes lemezhez. A gyorskioldo tuskén huz-
za meg a rogzitégombot.

- Sziikség esetén csusztassa a kiilsé peremes lemezt (a
golyésdugattylval az agyban) a tengelyre és a cim-
ketUskéhez.

+ Amikor a “TORQUE" kapcsold “HIGH (CUT)” alldsban van,
a CAT-3 nagyobb nyomatékot fejt ki. Hasznalja a "HIGH
(CUT)" éllast cimkék vagasahoz vagy nagy atmérgjl
tekercsek visszatekeréséhez.

- Forditsa el a “TORQUE" vezérlégombot minimalis allasba
(teljesen az dramutato jarasaval ellentétesen).

- Allitsa a CAT-3 “DIRECTION" kapcsoldt a kivant &lldsba
bal- vagy jobbkezes mikodéshez.

+ Haszndlja a megfelel cimke-visszatekeréshez szlikség-
es minimalis “TORQUE" beallitast.

KULSO LEALLITAS VEZERLESE

+ A CAT-3 kiilsd ledllitas vezérldaljzat lehetévé teszi a
csatlakozast olyan kiilsé eszk6zokhoz, amelyek képe-
sek nyitott aramkorU ledllitas vezérlésére. 3,5 mm-es
vezérlékabel sziikséges (nem tartozék).

+ Amikor a kulsé ledllitd vezérld aramkor 2. és 3. labai
zarva vannak (egy 3,5 mm-es dupla jack dugéval 6ssze-
kotve), a CAT-3 mUkodik. Amikor a kiilsé aramkar nyitott,
a CAT-3 leall.

+ 3,5 mm-es sztered jack ,KULSO LEALLITAS VEZERLESE”
(dupla jack dugo)

« ZART érintkez6 = BE / NYITOTT érintkez6 = Kl

« 1. érintkezé: Nincs csatlakoztatva (NEM HASZNALATOS)
/ 2. érintkez6: Normal esetben zart (NC) érintkezé / 3.

KESZ?

érintkezé: Normal esetben zért (NC) visszatérd érintkezd
A PENGEKET NAGYON FIGYELMESEN KEZELJE. VAGAS
KOZBEN NE ALLITSA A PENGEKET.

ELHELYEZES

+ Helyezzen egy Ures cimkemagot a feltekercsel& gyorski-
oldo magjara, és nyomja erésen a belsé cimkekarimahoz.

+ CsuUsztassa az egyik SP-76-220AL aluminium elvalaszto
lemezt a gyorskioldé magra ugy, hogy az a cimkemag-
hoz fekldjon. Ismételje meg ezt a lépést a kivant szamu
befejezd tekercshez a vagas/feltekercselés utan. Ezutan
helyezze a kiilsé vezet6karimat a QUICK-CHUCK tuskére.

+ Forditsa el a QUICK-CHUCK tliske gombjat az éramutato

jarasaval megegyezd iranyba a nyitashoz, és rogzitse
biztonsagosan az Ures tlskéket, az elvalasztd lemezeket
és a kils6 vezetékarimat.

+ Vagja eldre a cimkeék kozotti savok kb. elsd 90 cen-

timéterét, ahol a BH-1 ASSY pengéket vagni szeretné.

Inditsa el a cimketekercset. Szlikség szerint allitsa
be a sebességét. A részletekért Iasd a CAT-3 kezelési
kézikonyvet.

- Ha a hasitast tompa pengék befolydsoljak, kicserélheti

azokat.
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LATVIAN

LABELMATE, DROSIBA IR MUSU PRIORITATE NUMUR VIENS. ST INFORMACIJA SNIEDZ
DROSIBAS PAMATNOSTADNES, LIETOJOT ETIKETES.

Jebkura masina var k|Ut bistama personalam, ja to
nepareizi ekspluaté vai slikti uztur.

Visiem darbiniekiem, kas lieto un uztur Labelmate
aprikojumu, ir japarzina ta darbiba, un viniem jabadt rdpigi
apmacitiem un apmacitiem par drosibu. Lielako dalu
negadijumu var novérst, apzinoties drosibu. Ir pieliktas
visas pules, lai izstradatu Labelmate aprikojuma drosibu
atbilstosi ANSI un citiem nepiecieSamajiem standartiem.
Potencialo apdraudéjumu zonas ir mehaniski un / vai
elektriski aizsargatas. Drosibas etiketes un instrukciju
uzlimes ir redzamas operatoram un atrodas netalu no
iesp&jamas briesmam.

APMACIBA UN INSTRUKCIJA

Klienta pienakums ir nodrosinat, lai viss personals, no
kura paredzéets darboties vai uzturét iekartu, piedalitos
apmacibas un instruktazas sesijas un k|ttu par
apmacitiem operatoriem. Visam personalam, kas lieto,
parbauda, apkalpo vai tira $o aprikojumu, jabut atbilstosi
apmacitam darba un masinu droSibas joma. PIRMS

Sis ierices lietoSanas izlasiet lietoSanas instrukciju
rokasgramata.

VISPARIGA DROSIBA

Parliecinieties, ka visi baroSanas avoti ir izslégti, kad
masina netiek lietota. Tas ietver elektrisko stravu. Izlasiet
rokasgramatu, lai iegUtu pasas ekspluatacijas instrukcijas
katram aprikojumam. Labelmate produkta rokasgramata
ir ieklauta produkta iepakojuma un atrodama vietné www.
labelmate.com Zinat, ka iekarta darbojas, un izprast
darbibas procesus. Zinat, ka izslégt aprikojumu Izprotiet
aprikojuma drosibas etiketes Veicamajam darbam valkajiet
piemeérotus individualos aizsardzibas lidzek|us (EX: acu
aizsardziba, cimdi, droibas apavi utt.). Parliecinieties, ka
nekas, ko nésajat, nevarétu iek|at masina.

Stradajot ar visu aprikojumu vai ap to, izvairieties

valkat valigu apgéerbu, rotaslietas, nepiespradzétus
garus matus vai jebkadas valigas saites, jostas, Salles
vai izstradajumus, kas var but aizkerti kustigas dalas.
Turiet visas ekstremitates prom no kustigajam dajam.
Sapinsanas var izraisit navi vai smagus ievainojumus.
Jauno aprikojumu parbaudiet iekartas spriegumu ar
masina noradito spriegumu. Elektriskas specifikacijas
jusu masina ir uzdrukata uz iekartas serijas numura zimes.
NepiecieSama pareizi iezeméta elektriska tvertne drosai
ekspluatacijai neatkarigi no sprieguma prasibam.

Izmantojiet iekartu tikai paredzétajam mérkim. Glabajiet
darba zonu bez skérsliem, kas varétu izraisit cilvéeka

paklupsanu vai nokrisanu pret darbinamo masinu. Turiet
pirkstus, rokas vai jebkuru kermena dalu arpus masinas un
prom no kustigajam dalam, kad masina atrodas darbojas.
Jebkura masina ar kustigam dalam un / vai elektriskam
sastavdalam var bat potenciali bistama neatkarigi no

ta, cik daudz taja ir drosibas elementu. Darbojoties vai
apkalpojot aprikojumu, esiet modrs un skaidri domajiet.
Esiet informeéts par operacijam un personalu sava
apkartné. Esiet uzmanigs pret masina paraditajam
indikatora gaismam un / vai operatora saskarnes
ekraniem un zinat, ka reagét.

Nelietojiet mehanismus, ja esat noguris, emocionali
nomakts vai esat narkotiku vai alkohola reibuma. Ziniet,
kur atrodas PIRMAS PALIDZIBAS DROSIBAS STACIJA.
Rotéjosas un kustigas dalas ir bistamas. Nepielaujiet
darbibas zonu. Nekad nelieciet sveSkermenus darbibas
zona. Smagam iekartam izmantojiet atbilstosas
pacelSanas un transportéSanas ierices. Dazi aprikojuma
veidi var but oti smagi. BUtu jaizmanto piemeérota
pacelSanas ierice.
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Originalas instrukcijas tulkojums

Jasu Labelmate grieSanas iekarta ir atrs un vienkarss
risinajums liela daudzuma mazu etikeSu atrai
izgatavosanai. JUs varat uz etikesu rulliem drukat vairakas
etiketes blakus un péc tam tas sagriezt atseviskos rul|os.
Slit-Deluxe griesanas iekarta ir autonoma iekarta, kas
sastav no attin€ja, griez€ja un partinégja.

VISPARIGAS SPECIFIKACIJAS
UNIVERSALAIS GRIEZEJS:

* Izméri (P x Dz x A): 355 x 280 x 250 mm
+ Svars: 3,10 kg
+ BaroSanas avots: 15V lidzstrava - 4,33 A izeja

UCAT-1-10 COLLU ETIKESU RULLA DOZATORS:

- Izméri (P x Dz x A): 300 x 453 x 322 mm

+ Svars: 89 kg

- Maksimalais etikesu rulla svars (10 collas): 10 kg
+ Maksimalais etikesu rulla diametrs: 300 mm

CAT-3-CHUCK ETIKESU RULLA DOZATORS:

* Izméri (P x Dz x A): 300 x 456 x 333 mm

+ Svars: 11,5kg

+ Barosanas avots: 100-240 V mainstrava - 50 Hz
+ 15V lidzstrava - izeja 4,33 A

IZLIDZINASANAS PLAKSNE:

+ Izmeri: (P x Dz): 575 x 500 mm
- Kopéjais svars: 29 kg (katra vieniba ir iepakota 4 kartona
kastes)

+ 2 gadu ierobezota garantija, 1 gada garantija baroSanas
avotam

IEPAKOJUMA SATURS

Iznemiet visas detalas no konteinera un parbaudiet ta
saturu.

- Lietotaja rokasgramata (Sis dokuments)

+ Universalais griezéjs

+ EtikeSu attingjs

+ EtikeSu partinéjs

+ BaroSanas avota modulis

+ 10 collu LABELMATE varpsta ar seSam metala ribam
+ Divas 300 mm atloka plaksnes

+ Divi asmenu turétaji ar asmeniem

+ Tris aluminija atdaliSanas plaksnes

+ Divas izlidzinasanas plaksnes

Saglabajiet konteineru un iepakojumu uzglabasanai un
transportésanai.

SVARIGA INFORMACIJA

- Sis produkts ir etikeSu griezéjs. Tas ir paredzéts tikai
etikesu rullu grieSanai. Sausa iekstelpu vide.

+ Rikojieties ar asmeniem |oti uzmanigi. Neregul€jiet tos
griesanas laika.

+ lekarta jaizmanto uz lidzenas virsmas. Ja virsma
nav lidzena, nostipriniet to, izmantojot caurumus
pamatplaksné.

+ Apkartéja apgaismojumam darba zona jabat
pietiekamam, lai novérstu jebkadus apdraudejumus.
Esiet piesardzigi un vadieties péc vesela saprata, lai
izvairitos no traumam vai apgérba bojajumiem, rikojoties
ar grieSanas asmeniem vai atrodoties tuvu atklatiem
asmeniem.

DARBA SAKSANA

Labelmate — vispariga uzstadiSanas rokasgramata
Markésanas sistémas uzstadiSana ir vienkarsa:

1. Novietojiet izlidzinasanas plaksnes.

2. Novietojiet un nostipriniet attingju un partingju.

3. Uzstadiet etikesu griezeju paredzétaja vieta.

4. Kad uzstadisana ir pabeigta, katru ierici var uzstadit
atseviski.

ETIKESU GRIESANAS IERICES UZSTADISANA

1. Novietojiet etikeSu griez€ju perpendikulari etikeSu
sloksnei. Lai apgrieztu, atrodiet uz griez€ja etiketi “Papira
cels".

2.Uzmanigi izvairoties no saskares ar grieSanas asmeniem,
ievietojiet etikesu sloksni zem rotéjosas papira vadotnes.

3. Pielagojiet fikseto papira vadotnu poziciju etikesu
sloksnes platumam. Pievelciet skrives tikai ar roku.

4. Pavelciet etikesu sloksni un nostipriniet to pie etikeSu
uztin€ja uztisanas stiena.

5.Uzmanigi izvairoties no saskares ar grieSanas asmeniem,
pielagojiet asmenu turétaju poziciju. Lai to izdarity,
atskravéjiet asmenu turétaja fiksacijas skravi un pabidiet
tos uz ieksu vai uz aru. Pievelciet fiksacijas skravi. ar
roku, lai saglabatu iestatijumu. Neparvelciet.

ETIKESU ATKRASANAS IERICES UZSTADISANA
1. DARBIBA: STIPRA VARPSTAS UZSTADISANA

+ 25,4 CM (10 COLLAS): Uzbidiet atloka plaksni uz tinuma
varpstas doba gala. Lai ieglGtu maksimalo platumu,
atloka virsmai jabut viena [inija ar varpstas galu.
Pievelciet rumbas skravi.

+ Uzbidiet varpstas un atloka mezglu uz CAT motora

varpstas, nodrosinot pietiekamu atstarpi no ramja un

motora skravem. Pievelciet fiksacijas skrdvi uz motora
varpstas plakanas dalas, lidz lente ir nostiepta.

Novietojiet UCAT-1 LABELMATE etikeSu griezéja ieejas

tuvuma.

+ UZMANIBU: UCAT-1 SVER VAIRAK PAR 10 KG. TO
NOLIECIET TIKAI UZ CIETAS VIRSMAS.

ETIKESU ATKRASANA SAGRIEZSANAI:

UCAT-1 etikeSu partingjs ir ideali piemérots etikeSu
sagrieSanai. Ja vairakas mazas etiketes tiek drukatas
horizontali un sagrieztas platuma. Ka vélaties, jus
sasniedzat ieverojami lielaku efektivo drukas atrumu,

Labelmate.com



jo ka arT uzlabotu drukas galvinas un lentes efektivitati.
Sagriesanu var veikt tieSi pie printera izejas vai bezsaiste,
atritinot drukato etikesu rulli, izmantojot LABELMATE UCAT-
1 etikeSu attingju.

ETIKESU RULLA UZSTADISANA

1. DARBIBA: REDUKCIJAS VARPSTAS UZSTADISANA

+ PATRONA: Piestipriniet iekS€jo atloku pie atras
atbrivosanas patronas, izmantojot divas komplektacija
ieklautas skraves.

+ Uzbidiet varpstas un atloka mezglu uz CAT motora
varpstas, nodrosinot pietiekamu atstarpi no Sasijas un
motora skrivém. Pievelciet fiksacijas skravi uz motora
varpstas plakanas dalas, lidz ta ir cieSi pievilkta.

+ UZMANIBU: CAT SVER VAIRAK PAR 10 KG. LIETOJIET TO
TIKAIUZ CIETAS VIRSMAS.

- Parliecinieties, vai CAT-3 vadibas panela slédzis
“DIRECTION" ir pozicija "OFF" (Izslégts).

+ Pievienojiet baroSanas avotu piemérotai elektrotikla
kontaktligzdai un iespraudiet CAT, kas tagad ir gatavs
lietoSanai.

UZTISANA UZ KARTONA PARVADATAJA

- lestatiet CAT-3 vadibas panela sledzi “DIRECTION"
centralaja pozicija “OFF” (Izslegts).

+ Uzbidiet tukSu etiketes stiprinajumu uz atras
atbrivosanas stiprinajuma vai varpstas ribam, lidz
stiprinajums pieskaras iekséjai atloka plaksnei. Uz atras
atbrivoSanas stiena pievelciet fiksacijas pogu.

- JanepiecieSams, uzbidiet argjo atloka plaksni (ar
lodveida virzuli rumba) uz varpstas un pret etiketes stieni.

- Kad sledzis “TORQUE" ir pozicija “HIGH (CUT)", CAT-3
attista lielaku griezes momentu. Izmantojiet poziciju
“HIGH (CUT)”, lai grieztu etiketes vai partitu liela diametra
rullus.

- Pagrieziet vadibas pogu “TORQUE" minimalaja pozicija
(pilniba pretégji pulkstenraditaja virzienam).

- lestatiet CAT-3 sleédzi “DIRECTION” vélamaja pozicija
darbibai ar kreiso vai labo roku.

+ Izmantojiet minimalo “TORQUE" iestatijumu, kas
nepiecieSams pareizai etiketes partisanai.

AREJA APTURESANAS VADIBA

- CAT-3 arejas apturésanas vadibas ligzda |auj izveidot
savienojumu ar aréjam iericeém, kas spéj nodrosinat
apturésanas vadibu atvértas kédes gadijuma.
Nepieciesams 3,5 mm vadibas kabelis (nav ieklauts
komplekta).

-+ Kad argjas apturéSanas vadibas kédes 2. un 3. tapa ir
aizvérta (savienota ar 3,5 mm dubulto ligzdu), CAT-3
darbojas. Kad aréja kede ir atvéerta, CAT-3 apstajas.

- 3,5mm stereo ligzda “AREJAS APTURESANAS VADIBA'
(divkarsa ligzda)

- Kontakts AIZVERTS = IESLEGTS / Kontakts ATVERTS =
IZSLEGTS

- 1. tapa: Nav pievienota (NEIZMANTOTA) / 2. tapa: Parasti

aizverts (NC) kontakts / 3. tapa: Parasti aizvérts (NC)
kontakts ar atgrieSanas kontaktu

RIKOJIETIES AR ASMENIEM LOTI UZMANIGI. NELIETOJIET
ASMENUS GRIESANAS LAIKA.

POZICIONESANA
+ Novietojiet tuksu etiketes serdi uz partin€ja atras

atbrivosanas serdes un stingri piespiediet to pie iek$gjas
etiketes atloka plaksnes.

+ Uzbidiet vienu no SP-76-220AL aluminija

atdalitajplaksném uz atras atbrivoSanas serdes t3, lai

ta balstitos pret etiketes serdi. Atkartojiet So darbibu
vélamajam apdares rullu skaitam péc sagriesanas/
partisanas. Péc tam novietojiet aréjo vadotnes atloku uz
QUICK-CHUCK stiprinajuma.

+ Pagrieziet QUICK-CHUCK stiprinajuma pogu

pulkstenraditaja virziena, lai to atvértu un drosi
piestiprinatu tuksos stiprinajumus, dalamas plaksnes un
aréjo vadotnes atloku.

+ leprieks izgrieziet aptuveni pirmos 90 centimetrus joslas

starp etiketém, kur vélaties, lai BH-1 ASSY asmeni grieztu.

GATAVS?
- leslédziet etikeSu partingju. Pielagojiet ta atrumu péc

nepiecieSamibas. Sikaku informaciju skatiet CAT-3
lietotaja rokasgramata.

- Ja grieSanu ietekmé neasi asmeni, tos var nomainit.
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LITHUANIAN

LABELMATE SAUGUMAS YRA SVARBIAUSIAS MUSY PRIORITETAS. SIOJE ‘
INFORMACIJOJE PATEIKIAMOS SAUGOS, NAUDOJANT ETIKETES |RANGA, GAIRES.

Bet kuri masina gali tapti pavojinga personalui, jei ji

turéty bati gerai susipazine su jos veikimu, bati kruopsdiai
apmokyti ir mokyti saugos. Daugelio nelaimingy atsitikimy
galima iSvengti per sgmoninguma saugos srityje. Buvo
dedamos visos pastangos, kad bty sukurta ,Labelmate”
irangos konstrukcija pagal ANSI ir kity, jei reikia, standarty
nustatytus standartus. Potencialaus pavojaus zonos yra
mechaniskai ir (arba) elektra apsaugotos. Saugos etiketés
ir instrukcijos lipdukai yra matomi operatoriui ir yra Salia
bet kokio galimo pavojaus.

MOKYMAS IR INSTRUKCIJA

Klientas yra atsakingas uz tai, kad visi darbuotojai, kurie,
ir instrukcijose ir taps apmokytais operatoriais. Visi
darbuotojai, dirbantys, tikrinantys, aptarnaujantys

ar valantys $ig jranga, turi bati tinkamai apmokyti
eksploatuoti ir saugiai dirbti. PRIES naudodami $ig jranga,
perskaitykite naudojimo instrukcija, pateikta vadove.

BENDRA SAUGA

Jsitikinkite, kad visi maitinimo Saltiniai yra iSjungti, kai
masina nenaudojama. Tai apima elektros energija.
Perskaitykite kiekvienos jrangos specialiy naudojimo
instrukcijy vadova. ,Labelmate” produkto vadovas yra
produkto pakuotéje ir jj galima rasti svetainéje www.
labelmate.com Zinoti, kaip veikia jranga, ir suprasti veikimo
procesus. Zinokite, kaip i$jungti jrangg. Supraskite jrangos
saugos etiketes

Atlikdami darbg devekite tinkamas asmenines apsaugos
priemones (Pvz .: akiy apsauga, pirstinés, apsauginiai
bateliai ir kt.). sitikinkite, kad niekas, ka dévite, negali
paklitti j masing. Dirbdami su visa jranga ar $alia jos,
venkite deveti laisvus drabuzius, papuosalus, nevarzomus
ilgus plaukus ar palaidus kaklaraiscius, dirzus, Salikus ar
daiktus, kurie gali bti jstrige judanciose dalyse. Laikykite
visas gallines nuo judanciy daliy. Susipainiojimas gali
sukelti mirtj ar sunkius suzalojimus.Jei reikia naujos
jrangos, patikrinkite jrenginio jtampa pagal masinoje
nurodytg jtampa. Elektros specifikacijosjisy masina
atspausdinta ant masinos serijos numerio etiketes.
Reikalingas tinkamai jzemintas elektros lizdas saugiam
naudojimui, neatsizvelgiant j jtampos reikalavimus. Jrangg
naudokite tik pagal paskirtj.

Valdymo zonoje neturi bati klidc¢iy, dél kuriy Zmogus
gali paklitti ar nukristi link veikian¢ios masinos. Pirstais,

rankomis ar bet kuria kino dalimi laikykite masing ir
toliau nuo judanciy daliy, kai masina yraveikiantis. Bet
kuri masina su judanc¢iomis dalimis ir (arba) elektriniais
komponentais gali bati pavojinga, nesvarbu, kiek joje
yra saugos funkcijy. Bkite budrUs ir aiskiai mastykite

ir personalg savo aplinkoje. Bukite démesingi masinoje
rodomoms indikatoriy lemputéms ir (arba) operatoriaus
sgsajos ekranams ir mokékite reaguoti.

Nenaudokite mechanizmuy, jei esate pavarges, emociskai
sunerimes arba apsvaiges nuo narkotiky ar alkoholio.
Zinokite, kur yra PIRMOSIOS PAGALBOS SAUGOS STOTIS.
Besisukancios ir judancios dalys yra pavojingos. Laikykite
atokiau nuo veikimo srities. Niekada nedékite jokiy
pasaliniy daikty j veikimo sritj. Sunkiajai jrangai naudokite
tinkamus kelimo ir gabenimo jtaisus. Kai kuriy tipy jranga
gali buti ypac sunki. Reikety naudoti tinkama kélimo jtaisa.
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Originalios instrukcijos vertimas

Jasy ,Labelmate” pjaustyklé yra greitas ir paprastas
sprendimas dideliems mazy etikeCiy kiekiams greitai
pagaminti. Galite atspausdinti kelias etiketes greta ant
etikeCiy ritineliy ir tada supjaustyti jas j atskirus ritinélius.
,Slit-Deluxe” pjaustymo stotis yra savarankiskas jrenginys,
kurj sudaro iSvyniotuvas, pjaustytuvas ir pervyniotuvas.

BENDROSIOS SPECIFIKACIJOS

UNIVERSALUS PJAUSTYTUVAS:

+ Matmenys (P x G x A): 355 x 280 x 250 mm

+ Svoris: 3,10 kg

+ Maitinimo Saltinis: 15 V nuolatine srove — 4,33 A iSvestis
UCAT-1-10" ETIKECILJ RITINELIY DOZATORIUS:

-+ Matmenys (P x G x A): 300 x 453 x 322 mm

+ Svoris: 8,9 kg

- DidZiausias etike¢iy ritinélio svoris (10 coliy): 10 kg

- DidZiausias etikeciy ritinélio skersmuo: 300 mm
CAT-3-CHUCK ETIKECIY RITINELIY DOZATORIUS:

- Matmenys (P x G x A): 300 x 456 x 333 mm

+ Svoris: 11,5 kg

+ Maitinimo Saltinis: 100—240 V kintamoji srove — 50 Hz
+ 15V nuolatine srove — 4,33 A iSvestis

LYGAVIMO PLOKSTE:

+ Matmenys: (P x G): 575 x 500 mm

- Bendras svoris: 29 kg (kiekvienas jrenginys supakuotas j
4 dézes)

+ 2 mety ribota garantija, 1 mety garantija maitinimo
Saltiniui

PAKUOCIO TURINYS

ISimkite visas dalis i$ dezutes ir patikrinkite jos turinj.

- Naudotojo vadovas (Sis dokumentas)

+ Universalus pjaustytuvas

- EtikeCiy iSvyniotuvas

+ EtikecCiy pervyniotuvas

+ Maitinimo $altinio modulis

+ 10 coliy LABELMATE velenas su Sesiais metaliniais
pelekais

+ Dvi 300 mm flanso plokstes

+ Du peiliy laikikliai su peiliais

+ Trys aliuminio skiriamosios plokstes

+ Dvilygiavimo plokstes

ISsaugokite dézute ir pakuote laikymui ir transportavimui.

SVARBI INFORMACIJA

- Sis gaminys yra etikediy pjaustytuvas. Jis skirtas tik
etikeCiy ritinéliams pjauti. Sausa, patalpy aplinka.

+ Su peiliais elkités itin atsargiai. Nereguliuokite jy pjovimo
metu.

+ Jrenginys turi buti naudojamas ant lygaus pavirSiaus. Jei
pavirsius néra lygus, pritvirtinkite jj naudodami skyles

pagrindo plokstéje.
+ Aplinkos apsvietimas darbo vietoje turi bati pakankamas,
kad baty iSvengta bet kokio pavojaus.
BUKITE ATSARGUS IR VADOVAUKITES SVEIKU PROTU,
KAD ISVENGTUMETE TRAUMU ARBA DRABUZIY
PAZEIDIMUS LIECIANT PJOVIMO PEILIUKUS ARBA
SALIA ATVIRUY PEILIUKU.

DARBO PRADZIA
,Labelmate” — bendrasis diegimo vadovas
Zenklinimo sistemos nustatymas yra paprastas:

1. Padekite lygiavimo ploksteles.

2. Padékite ir pritvirtinkite iSvyniotuvg ir pervyniotuva.

3. Jrenkite etikeCiy pjaustytuvg jam skirtoje vietoje.

4. Baige diegti, galite montuoti kiekvieng jrenginj atskirai.

ETIKECIY PJAUSTYTUVO JRENGIMAS

1. Padekite etikeCiy pjaustytuva statmenai etikeciy juostelei.
Noredami apkirpti, suraskite etikete ,Popieriaus kelias"
ant pjaustytuvo.

2. Venkite liestis su pjovimo peiliukais ir jkiskite etikeCiy
juostele po besisukanciu popieriaus kreipikliu.

3. Fiksuoty popieriaus kreipikliy padeétj sureguliuokite pagal
etikeCiy juostelés plotj. Varztus priverzkite tik ranka.

4. Patraukite etikeCiy juostele ir pritvirtinkite jg prie etikeciy
vyniotuvo vyniojimo asmenuy.

5. Venkite liestis su pjovimo peiliukais ir sureguliuokite
peiliuky laikikliy padetj. Noredami tai padaryti,
atlaisvinkite peiliuky laikiklio fiksavimo varztg ir
pastumkite juos j vidy arba j iSore. Priverzkite
fiksavimo varzta. ranka, kad islaikytumete nustatyma.
Neperverzkite.

ETIKECIY ISPAKAVIMO JRENGINIO MONTAVIMAS
1 ZINGSNIS: TVIRTINIMO VELENELIO MONTAVIMAS

+ 25,4 CM (10 COLIY): Uzmaukite flanso plokste ant
tusciavidurio vyniojimo veleno galo. Norint pasiekti
maksimaly plotj, flanso pavirsius turi bati sulygiuotas su
veleno galu. Priverzkite stebulés varzta.

- UZmaukite veleng ir flanso mazga ant CAT variklio veleno,
uztikrindami pakankamag atstuma nuo rémo ir variklio
varzty. Priverzkite fiksavimo varztg ant plokscios variklio
veleno dalies, kol juosta bus jtempta.

- Padékite UCAT-1 prie LABELMATE etikeCiy pjaustytuvo
jleidimo angos.

+ ATSARGIAI: UCAT-1T SVORIA DAUGIAU NEI 10 KG. J]
PADEKITE TIK ANT KIETAUS PAVIRSIAUS.

ETIKECIY ISPAKAVIMAS PJOVIMUI:

UCAT-1 etikecCiy pervyniotuvas idealiai tinka etiketéems
pjaustyti. Jei kelios mazos etiketés yra spausdinamos
horizontaliai ir supjaustomos pagal plotj. Kaip
pageidaujama, pasieksite zymiai didesnj efektyvy
spausdinimo greitj, nes taip pat pagerintas spausdinimo
galvutés ir juostelés efektyvumas. Pjaustyti galima tiesiai
prie spausdintuvo iSvesties arba neprisijungus, iSvyniojant
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atspausdinty etikeciy ritinj naudojant LABELMATE UCAT-1
etikecCiy iSvyniotuva.

ETIKECIU RITINES MONTAVIMAS
1 ZINGSNIS: REDUKCINIO VELENELIO MONTAVIMAS

+ GRIEBTUVAS: Pritvirtinkite vidinj flansa prie greito
atlaisvinimo griebtuvo naudodami du pateiktus varztus.

+ Uzmaukite veleno ir flanso mazgg ant CAT variklio veleno,

uztikrindami pakankama atstuma nuo vaziuokles ir
variklio varzty. Priverzkite fiksavimo varztg ant plokscios
variklio veleno dalies, kol jis tvirtai uzsifiksuos.

+ ATSARGIAI: CAT SVORIA DAUGIAU NEI 10 KG.
NAUDOKITE J) TIK ANT KIETO PAVIRSIAUS.

« Jsitikinkite, kad CAT-3 valdymo skydelio jungiklis
,DIRECTION" yra padetyje ,OFF".

+ Prijunkite maitinimo Saltinj prie tinkamo elektros lizdo ir
jjunkite CAT, kuris dabar paruostas naudoti.

VYNIOJIMAS ANT KARTONO | TAISAKLIAI

- Nustatykite CAT-3 valdymo skydelio jungiklj ,DIRECTION"
j centrine padétj ,OFF".

+ Uzmaukite tuscia etiketés jtvarg ant greito atlaisvinimo
jtvaro arba veleno briauny, kol jtvaras palies vidine
flanso plokste. Ant greito atlaisvinimo jtvaro priverzkite
fiksavimo rankenéle.

- Jei pageidaujate, uzstumekite iSorine flanso plokste (su
rutuliniu stimokliu stebuléje) ant veleno ir prie etiketés
jtvaro.

- Kai, TORQUE" jungiklis yra ,HIGH (CUT)" padétyje, CAT-3
sukuria didesnj sukimo momentg. Naudokite ,HIGH
(CUT)" padétj etiketems pjauti arba didelio skersmens
ritinéliams pervynioti.

+ Pasukite ,TORQUE" valdymo rankenéle j minimalig padét;
(iki galo pries laikrodzio rodykle).

- Nustatykite CAT-3 ,DIRECTION" jungiklj j norimg padétj,
kad galétumete valdyti kaire arba deSine ranka.

- Naudokite minimaly ,TORQUE" nustatyma, reikalinga
tinkamam etiketés pervyniojimui.

ISORINIS STABDYMO VALDYMAS

+ CAT-3iSorinio stabdymo valdymo lizdas leidzia prijungti
iSorinius jrenginius, galinCius uztikrinti atviros grandines
stabdymo valdyma. Reikalingas 3,5 mm valdymo kabelis
(nepridedamas).

+ Kai iSorinio stabdymo valdymo grandinés 2 ir 3 kontaktai
yra uzdaryti (sujungti dvigubu 3,5 mm lizdu), suveikia
CAT-3. Kai iSoriné grandiné yra atvira, CAT-3 sustoja.

- 3,5mm stereo lizdas ,ISORINIO STOP VALDYMO"
(dvigubas lizdas)

+ Kontaktas UZDARYTAS = JJUNGTAS / Kontaktas
ATIDARYTAS = ISUUNGTAS

- 1 kontaktas: Neprijungtas (NENAUDOJAMAS) / 2
kontaktas: Jprastai uzdarytas (NC) kontaktas / 3
kontaktas: Jprastai uzdarytas (NC) grjztamasis kontaktas

ELKITES SU ASMENIMIS YPAC ATSARGIAI.
NEREGULIUOKITE ASMENUY PJOVIMO METU.

POZICIONAVIMAS
+ UZdekite tuscCiag etiketés Serdj ant pervyniotuvo greito

atleidimo Serdies ir tvirtai prispauskite jg prie vidinés
etiketés flanso plokstés.

+ UZstumkite vieng i§ SP-76-220AL aliuminio skiriamujy

ploksteliy ant greito atleidimo Serdies taip, kad ji remtysi

j etiketés Serdj. Pakartokite $j veiksma norimam apdailos
ritinéliy skaiciui po pjovimo/pervyniojimo. Toliau uzdékite
iSorinj kreipiamajj flansg ant QUICK-CHUCK jtvaro.

+ Pasukite QUICK-CHUCK jtvaro rankenéle pagal laikrodZio

rodykle, kad jg atidarytumete ir tvirtai pritvirtintumete
tuscius jtvarus, skiriamasias ploksteles ir iSorinj
kreipiamajj flansa.

+ 1§ anksto nupjaukite mazdaug pirmuosius 90 centimetry

juosty tarp etikecCiy, kur norite, kad pjauty BH-1 ASSY
peiliai.

PASIRENGE?
+ Paleiskite etikeciy pervyniotuva. Prireikus sureguliuokite

jo greitj. ISsamesnés informacijos ieSkokite CAT-3
naudotojo vadove.

+ Kai pjovima veikia atbuke peiliai, galite juos pakeisti.

Labelmate.com



NORWEGIAN

HOS LABELMATE ER SIKKERHET VAR FGRSTE PRIORITET. FGLGENDE INFORMASJON
GIR RETNINGSLINJER FOR SIKKERHET VED BRUK AV LABELMATE-UTSTYR.

Enhver maskin kan bli farlig for personell nar den brukes
feil eller vedlikeholdes darlig. Alle ansatte som betjener

og vedlikeholder Labelmate-utstyr, bgr veere kjent

med bruken og bgr vaere grundig oppleert og instruert

i sikkerhet. De fleste ulykker kan forebygges gjennom
sikkerhetsbevissthet.

Alle anstrengelser er gjort for & konstruere sikkerhet i
utformingen av Labelmate-utstyr i henhold til standarder
angitt av ANSI og andre som gjelder etter behov. Omrader
med potensiell fare er mekanisk og / eller elektrisk
beskyttet. Sikkerhetsmerker og instruksjonsmerker er
synlige for operatgren og ligger neer enhver potensiell fare.

TRENING OG INSTRUKSJON

Det er kundens ansvar & sikre at alt personell som
forventes & betjene eller vedlikeholde utstyret deltar i
oppleerings- og instruksjonsgkter og blir trente operatgrer.
Alt personell som betjener, inspiserer, utfgrer service eller
rengj@ring av dette utstyret mé vaere oppleert i drift og
maskinsikkerhet. F@R du bruker dette utstyret, bgr du lese
bruksanvisningen i hdndboken.

GENERELL SIKKERHET

Forsikre deg om at alle strgmkilder er slatt av nar
maskinen ikke er i bruk. Dette inkluderer elektrisk kraft.
Les handboken for spesielle bruksanvisninger for

hvert utstyr. Labelmate produkthdndbok er inkludert

i produktemballasjen og finnes pa nettstedet www.
labelmate.com Vet hvordan utstyret fungerer og forsta
driftsprosessene. Vet hvordan du stenger utstyret. Forsta
utstyrets sikkerhetsetiketter Bruk passende personlig
verneutstyr for jobben som skal utfgres (EX: gyevern,
hansker, vernesko osv.). Forsikre deg om at ingenting du
har pa deg kan bli fanget i maskinen. Nar du arbeider med
eller rundt alt utstyr, ma du ikke bruke Igse kleer, smykker,
uhemmet langt har eller Ipse band, belter, skjerf eller
gjenstander som kan komme i fast bevegelse. Hold alle
ekstremiteter borte fra bevegelige deler. Forvikling kan
fgre til dpd eller alvorlig personskade. For nytt utstyr, sjekk
anleggsspenningen med spenningen som er spesifisert
pa maskinen. Elektriske spesifikasjoner for maskinen din
er trykt pa maskinens serienummer. Det kreves en riktig
jordet elektrisk stikkontakt for sikker drift uavhengig av
spenningskrav.

Bruk bare utstyret til det tiltenkte formalet. Hold
driftssonen fri for hindringer som kan fgre til at en
person snubler eller faller mot en betjeningsmaskin.
Hold fingre, hender eller deler av kroppen ut av maskinen
og borte fra bevegelige deler ndr maskinen er opererer.

Enhver maskin med bevegelige deler og / eller elektriske
komponenter kan veere potensielt farlig uansett hvor
mange sikkerhetsfunksjoner den inneholder. Veer vaken og
tenk klart ndr du betjener eller vedlikeholder utstyret. Veer
oppmerksom pa operasjoner og personell i omgivelsene
dine. Veer oppmerksom pa indikatorlamper og / eller
brukergrensesnittskjermbilder som vises pd maskinen og
vet hvordan du skal reagere.

Ikke bruk maskiner hvis du er trgtt, fglelsesmessig eller
under pavirkning av narkotika eller alkohol. Vet hvor
FORSTEHJELPSSIKKERHETSSTASJONEN er lokalisert.
Roterende og bevegelige deler er farlige. Hold deg

unna operasjonsomradet. Sett aldri fremmedlegemer i
operasjonsomradet.Bruk riktig lgfte- og transportutstyr for
tungt utstyr. Noen typer utstyr kan veere ekstremt tunge.
En passende Ipfteinnretning skal brukes.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Oversettelse av originale instruksjoner

Labelmate-skjaeremaskinen er en rask og enkel lgsning
for raskt & produsere store mengder sma etiketter. Du

kan trykke flere etiketter side om side pé etikettruller

og deretter skjeere dem i individuelle ruller. Slit-Deluxe-
skjeerestasjonen er en selvstendig enhet som bestar av en
avruller, en skjeeremaskin og en oppruller.

GENERELLE SPESIFIKASJONER

+ UNIVERSALKUTTER:

+ Mal (B x D xH): 355 x 280 x 250 mm
+ Vekt: 3,70 kg
+ Strgmforsyning: 15V DC - 4,33 A utgang

+ UCAT-1-10" ETIKETTRULLDISPENSER:

« Mal (Bx D xH): 300 x 453 x 322 mm

+ Vekt: 89 kg

+ Maksimal etikettrullvekt (10 tommer): 10 kg
+ Maksimal etikettrulldiameter: 300 mm

+ CAT-3-CHUCK ETIKETTRULLDISPENSER:

+ Mal (B x D x H): 300 x 456 x 333 mm

+ Vekt: 11,5kg

+ Strgmforsyning: 100-240 V AC — 50 Hz
+ 15V DC - Utgang 433 A

« JUSTERINGSPLATE:

+ Mal: (B x D): 575 x 500 mm
- Totalvekt: 29 kg (hver enhet er pakket i 4 kartonger)

- 2 ars begrenset garanti, 1 &rs garanti pa
strgmforsyningen

PAKKENS INNHOLD

Fjern alle deler fra beholderen og sjekk innholdet.

+ Brukerhandbok (dette dokumentet)

+ Universalkutter

+ Etikettoppruller

+ Etikettoppruller

+ Strgmforsyningsmodul

+ 10-tommers LABELMATE-skaft med seks metallfinner
+ To 300 mm flensplater

+ To bladholdere med blader

+ Tre skilleplater i aluminium

+ To justeringsplater

Ta vare pé beholderen og emballasjen for oppbevaring og
transport.

VIKTIG INFORMASJON

+ Dette produktet er en etikettkutter. Den er kun designet
for & kutte etikettruller. Et tgrt innendgrsmiljg.

+ Handter bladene med ekstrem forsiktighet. Ikke juster
dem under kutting.

- Maskinen ma brukes pé en flat overflate. Hvis overflaten

ikke er flat, fest den med hullene i bunnplaten.

+ Omgivelsesbelysningen i arbeidsomradet mé veere
tilstrekkelig for & forhindre farer.
Veer forsiktig og Sunn fornuft for & unngé skader eller
skader pd kleer ndr du handterer skjeerebladene eller naer
eksponerte blader.

KOMME | GANG

Labelmate — Generell installasjonsveiledning
Det er enkelt & sette opp merkesystemet ditt:

1. Plasser justeringsplatene.

2. Plasser og fest avspoleren og opprulleren.

3. Installer etikettskjeereren pa den angitte plasseringen.

4. Nér installasjonen er fullfgrt, kan du installere hver enhet
separat.

INSTALLERE ETIKETTSLITTEREN

1. Plasser etikettskjeereren vinkelrett pa etikettstripen. For &
trimme. Finn etiketten “Papirbane” pa skjaereren.

2.Pass pé & unnga kontakt med skjeerebladene, og sett
etikettstripen inn under den roterende papirfgringen.

3. Juster posisjonen til de faste papirfgringene til bredden
pa etikettstripen. Stram skruene kun for hand.

4. Trekk etikettstripen og fest den til opprullingsdornen pa
etikettskjeereren.

5.Pass pa & unnga kontakt med skjeerebladene, og juster
posisjonen til bladholderne. For & gjgre dette, lgsne
l&seskruen til bladholderen og skyv dem innover eller
utover. Stram laseskruen for hand for & opprettholde
innstillingen. lkke stram for hardt.

INSTALLASJON AV ETIKETTUTPAKKING
TRINN 1: INSTALLASJON AV HOLDEAKSEL

+ 254 CM (10 TOMMER): Skyv flensplaten pa den hule
enden av viklingsakselen. For maksimal bredde ma
flensflaten veere pd linje med akselenden. Stram
navskruen.

- Skyv akselen og flensenheten pa CAT-motorakselen, og
sgrg for tilstrekkelig klaring fra rammen og motorboltene.
Stram Idseskruen pa den flate delen av motorakselen til
tapen er stram.

+ Plasser UCAT-1 neer innlgpet til LABELMATE-
etikettskjeereren.

- FORSIKTIG: UCAT-1 VEIER OVER 10 KG. BRUK KUN EN
SOLID OVERFLATE FOR A PLASSERE DEN PA.

UTPAKKING AV ETIKETTER FOR SLITING:

UCAT-1-etikettskjeereren er ideell for skjeering av etiketter.
Hvis flere sma etiketter skrives ut horisontalt og skjeeres

til gnsket bredde, oppnar du en betydelig hgyere effektiv
utskriftshastighet, samt forbedret skrivehode- og
bandeffektivitet. Slitting kan utfgres enten direkte ved
skriverutgangen eller offline, ved & avvikle en rull med trykte
etiketter ved hjelp av en LABELMATE UCAT-1 etikettavvikler.

Labelmate.com



INSTALLERE ETIKETTRULLEN
TRINN T: INSTALLERE REDUKSJONSAKSELEN

+ CHUCK: Fest den indre flensen til hurtigkoblingen med de

to medfglgende skruene.

- Skyv akselen og flensenheten pa CAT-motorakselen,
og serg for tilstrekkelig klaring fra chassiset og
motorskruene. Stram Idseskruen pa den flate delen av
motorakselen til den sitter stramt.

+ FORSIKTIG: CAT-EN VEIER OVER 10 KG. BRUK DEN KUN
PA EN SOLID overflate.

- Sgrg for at “RETNING"-bryteren pa CAT-3-kontrollpanelet
er i "AV"-posisjon.

- Koble stramforsyningen til et passende strgmuttak og
koble CAT-en til stgpselet, som na er klar til bruk.

VIKLING PA EN PAPPPABUD

+ Sett CAT-3-kontrollpanelets “RETNING"-bryter til
midtposisjonen "AV".

- Skyv en tom etikettdorn pd hurtigutlgserdornen eller
akselfinnene til doren bergrer den indre flensplaten.
Stram ldseknappen pé hurtigutlgserdornen.

+ Skyv om gnskelig den ytre flensplaten (med
kulestempelet i navet) pa akselen og mot etikettdornen.

« Nar “TORQUE"-bryteren er i “"HIGH (CUT)"-posisjon,
utvikler CAT-3 hgyere dreiemoment. Bruk "HIGH (CUT)"-
posisjonen for & kutte etiketter eller spole opp ruller med
stor diameter.

+ Vri “TORQUE"-kontrollknappen til minimumsposisjonen
(helt mot klokken).

+ Sett CAT-3 “DIRECTION"-bryteren til gnsket posisjon for
venstre- eller hgyrehendt betjening.

+ Bruk minimum “TORQUE"™innstillingen som kreves for
riktig etikettoppspoling.

EKSTERN STOPPKONTROLL

- CAT-3 ekstern stoppkontrollkontakt tillater tilkobling til
eksterne enheter som kan gi en dpen kretsstoppkontroll.
En 3,5 mm kontrollkabel er ngdvendig (medfglger ikke).

+ Nar pinne 2 og 3 pa den eksterne stoppkontrollkretsen er
lukket (tilkoblet med en 3,5 mm dobbelkontakt), fungerer
CAT-3. Nar den eksterne kretsen er dpen, stopper CAT-3.

+ 3,5 mm stereokontakt “"EKSTERN STOPPKONTROLL"
(dobbelkontakt)

- Kontakt LUKKET = PA / Kontakt APEN = AV

+ Pinne 1: Ikke tilkoblet (IKKE BRUKES) / Pinne 2: Normalt
lukket (NC) kontakt / Pinne 3: Normalt lukket (NC)
kontakt retur

HANDTER BLADER MED EKSTREM

FORSIKTIGHETSFULLHET. IKKE JUSTER BLADERNE

UNDER SKJZRING.

PLASSERING

+ Plasser en tom etikettkjerne pa oppspolerens
hurtigkoblingskjerne og trykk den godt mot den
indre etikettflensplaten. « Skyv en av SP-76-220AL
aluminiumsskilleplatene pa hurtigkoblingskjernen slik

at den hviler mot etikettkjernen. Gjenta dette trinnet for
@nsket antall finishruller etter skjeering/opprulling. Plasser
deretter den ytre fgringsflensen pa QUICK-CHUCK-
dornen.

+ Vri QUICK-CHUCK-dornens knott med klokken for & dpne

den og feste de tomme dorene, skilleplatene og den ytre
fgringsflensen sikkert.

+ Forhandsskjeer omtrent de forste 90 centimeterne av

sporene mellom etikettene, der du vil at BH-1-ENHET-
bladene skal skjeere.

KLAR?
+ Start etikettopprulleren. Juster hastigheten etter behov.

Se brukerhéndboken for CAT-3 for detaljer.

+ Nar skjeeringen pavirkes av slgve blader, kan du bytte

dem ut.
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POLISH

WFIRMIE LABELMATE BEZPIECZENSTWO JEST NASZYM NAJWYZSZYM
PRIORYTETEM. PONIZSZE INFORMACJE ZAWIERAJA WYTYCZNE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PODCZAS KORZYSTANIA Z URZADZEN LABELMATE.

Kazda maszyna moze stac sie niebezpieczna dla
personelu, gdy jest niewtasciwie obstugiwana lub Zle
konserwowana.

Wszyscy pracownicy obstugujgcy i konserwujgcy sprzet
Labelmate powinni by¢ zaznajomieni z jego obstuga oraz
powinni zostaé doktadnie przeszkoleni i poinstruowani w
zakresie bezpieczenstwa.

Wiekszosci wypadkéw mozna zapobiec dzieki
Swiadomosci bezpieczenistwa.

Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ bezpieczenstwo
podczas projektowania sprzetu Labelmate zgodnie z
normami okreslonymi przez ANSI i inne, ktére maja
zastosowanie w razie potrzeby. Obszary potencjalnego
zagrozenia sg chronione mechanicznie i / lub elektrycznie.
Etykiety ostrzegawcze i naklejki instruktazowe sg widoczne
dla operatora i umieszczone w poblizu potencjalnego
zagrozenia.

SZKOLENIE | INSTRUKCJA

Obowigzkiem klienta jest zapewnienie, aby caty personel,
od ktorego oczekuje sie obstugi lub konserwaciji sprzetu,
uczestniczyt w sesjach szkoleniowych i instruktazowych
oraz stat sie przeszkolonymi operatorami. Caty personel
obstugujacy, kontrolujgcy, serwisujacy lub czyszczacy

ten sprzet musi by¢ odpowiednio przeszkolony w

zakresie obstugi i bezpieczenstwa maszyny. PRZED
uruchomieniem tego sprzetu przeczytaj instrukcje obstugi
w instrukgji.

OGOLNE BEZPIECZENSTWO

Upewnij sig, ze wszystkie zZrodtfa zasilania sg wytgczone,
gdy maszyna nie jest uzywana. Obejmuje to energie
elektryczng. Przeczytaj instrukcje, aby uzyskac specjalne
instrukcje operacyjne dla kazdego elementu wyposazenia.
Podrecznik produktu Labelmate znajduje sie w opakowaniu
produktu i mozna go znalez¢ na stronie internetowej www.
labelmate.com Dowiedz sig, jak dziata sprzet i zrozum
procesy operacyjne. Dowiedz sie, jak wytgczyc¢ sprzet.

Zapoznaj sie z etykietami bezpieczenstwa sprzetu Nosic¢
odpowiedni sprzet ochrony osobistej do wykonywanej
pracy (np. Ochrona oczu, rekawice, obuwie ochronne
itp.). Upewnij sie, ze nic, co nosisz, nie moze dostac

sie do maszyny. Podczas pracy z catym sprzetem lub
wokot niego unikaj noszenia luznej odziezy, bizuterii,
niezwigzanych dtugich wtosow lub luznych krawatow,
paskow, szalikow lub przedmiotow, ktore moga zostac
pochwycone przez ruchome czesci. Trzymaj wszystkie
konczyny z dala od ruchomych czesci. Zaplgtanie moze

spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia. W przypadku
nowego sprzetu sprawdz napiecie instalacji z napieciem
podanym na maszynie. Specyfikacje elektryczne dla
urzadzenie jest wydrukowane na etykiecie z numerem
seryjnym urzadzenia. Wymagane jest odpowiednio
uziemione gniazdko elektryczne dla bezpiecznej pracy
niezaleznie od wymagan dotyczacych napiecia. Uzywaj
urzadzenia tylko zgodnie z jego przeznaczeniem.

Utrzymu;j strefe roboczg wolng od przeszkadd, ktore
mogtyby spowodowac potkniecie sie lub upadek osoby

w kierunku pracujgcej maszyny. Trzymaj palce, dtonie

lub inne czesci ciata z dala od maszyny i ruchomych
czesci, gdy maszyna jest operacyjny. Kazda maszyna z
ruchomymi czesciami i / lub komponentami elektrycznymi
moze by¢ potencjalnie niebezpieczna bez wzgledu na to,
ile zawiera funkcji bezpieczenstwa. Zachowaj czujnosc¢

i mysl jasno podczas obstugi lub serwisowania sprzetu.
Badz swiadomy operacji i personelu w swoim otoczeniu.
Zwracaj uwage na kontrolki i / lub ekrany interfejsu
operatora wyswietlane na maszynie i wiedz, jak reagowac.

Nie obstuguj maszyn, jesli jestes zmeczony, zestresowany
emocjonalnie lub pod wptywem narkotykow lub
alkoholu.Dowiedz sie, gdzie znajduje sie STACJA
BEZPIECZENSTWA PIERWSZEJ POMOCY. Obracajgce
sie i ruchome czesci sg niebezpieczne. Trzymaj sie z dala
od obszaru roboczego. Nigdy nie wktadaj zadnych obcych
przedmiotéw w obszar roboczy. Uzywac odpowiednich
urzadzen do podnoszenia i transportu ciezkiego sprzetu.
Niektore rodzaje sprzetu moga by¢ bardzo ciezkie. Nalezy
uzy¢ odpowiedniego urzadzenia podnoszacego.
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

Strzelarka Labelmate to szybkie i proste rozwigzanie do
szybkiej produkcji duzych ilosci matych etykiet. Mozesz
drukowac wiele etykiet obok siebie na rolkach etykiet, a
nastepnie cig¢ je na pojedyncze rolki. Stacja tngca Slit-
Deluxe to autonomiczne urzadzenie sktadajace sie z
odwijaka, slitera i przewijarki.

DANE OGOLNE

OBCINARKA UNIWERSALNA:

« Wymiary (szer. x gt. x wys.): 355 x 280 x 250 mm
+ Waga: 3,10 kg

+ Zasilanie: 15V DC - wyjscie 4,33 A

DOZOWNIK ETYKIET UCAT-1-10":

« Wymiary (szer. x gt. x wys.): 300 x 453 x 322 mm
+ Waga: 8,9 kg

+ Maksymalna waga rolki etykiet (10 cali): 10 kg

+ Maksymalna srednica rolki etykiet: 300 mm

DOZOWNIK ETYKIET CAT-3-CHUCK:

« Wymiary (szer. x gt. x wys.): 300 x 456 x 333 mm
- Waga: 11,5 kg

- Zasilanie: 100-240 V AC - 50 Hz

- 15V DC - wyjscie 4,33 A

WYROWNANIE PLYTA:

« Wymiary: (szer. x gt.): 575 x 500 mm
- Waga catkowita: 29 kg (kazda jednostka jest
zapakowana w 4 kartony)

+ 2-letnia ograniczona gwarancja, 1 rok gwarancji na
zasilacz

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Wyja¢ wszystkie czesci z opakowania i sprawdzic¢ jego

zawartosc.

+ Instrukcja obstugi (niniejszy dokument)

+ Obcinarka uniwersalna

+ Odwijak etykiet

+ Nawijak etykiet

+ Modut zasilania

+ 10-calowy wat LABELMATE z szeScioma metalowymi
zeberkami

+ Dwie ptyty kotnierzowe 300 mm

+ Dwa uchwyty ostrzy z ostrzami

+ Trzy aluminiowe ptyty separujgce

- Dwie ptyty wyrdwnujgce

Zachowac opakowanie i pojemnik do przechowywania i

transportu.

WAZNE INFORMACJE

+ Ten produkt to obcinarka etykiet. Jest przeznaczona
wytgcznie do ciecia rolek etykiet. Przechowywac w
suchym, zamknietym pomieszczeniu.

+ Z ostrzami nalezy obchodzi¢ sie z najwyzszg
ostroznoscia. Nie regulowac ich podczas ciecia.

+ Urzadzenie musi by¢ uzywane na ptaskiej powierzchni.
Jesli powierzchnia nie jest ptaska, zabezpieczy¢
Uzywajac otworéw w ptycie podstawy.

- Oswietlenie otoczenia w miejscu pracy musi by¢
wystarczajace, aby zapobiec wszelkim zagrozeniom.

ZACHOWAJ OSTROZNOSC | ZDROWY ROZSADEK,

ABY UNIKNAC OBRAZEN LUB USZKODZENIA ODZIEZY

PODCZAS OBStUGI OSTRZY TNACYCH LUB W POBLIZU

ODSEONIETYCH OSTRZY.

ROZPOCZECIE PRACY

Labelmate — Ogdlny przewodnik instalacji

Konfiguracja systemu etykietowania jest prosta:

1. Ustaw ptytki wyréwnujace.

2.Ustaw i zabezpiecz rozwijarke i przewijarke.

3. Zainstaluj przecinarke etykiet w wyznaczonym miejscu.

4. Po zakonczeniu instalacji mozesz zainstalowac kazda
jednostke oddzielnie.

MONTAZ PRZECINARKI ETYKIET

1. Ustaw przecinarke etykiet prostopadle do paska etykiet.
Aby przycigé, znajdz etykiete ,Sciezka papieru” na
przecinarce.

2.Uwazajac, aby nie dotkngc¢ ostrzy tngcych, witoz pasek
etykiet pod obrotowg prowadnice papieru.

3. Dostosuj potozenie statych prowadnic papieru do
szerokosci paska etykiet. Dokre¢ sruby recznie. tylko.

4.Naciggnij pasek etykiet i zamocuj go na trzpieniu
nawijajgcym nawijarki etykiet.

5. Uwazajac, aby nie dotykac ostrzy tngcych, wyreguluj
potozenie uchwytow ostrzy. W tym celu poluzuj srube
blokujaca uchwytu ostrza i przesun jg do wewnatrz
lub na zewnatrz. Dokre¢ srube blokujaca recznie, aby
utrzymac ustawienie. Nie dokrecaj zbyt mocno.

MONTAZ ROZPAKOWACZA ETYKIET
KROK 1: MONTAZ WAt KA MOCUJACEGO

+ 25,4 CM (10 (CALI): Nasun ptytke kotnierzowa na pusty
koniec watka nawijajgcego. Aby uzyska¢ maksymalng
szerokos¢, powierzchnia kotnierza musi by¢ wyréwnana
z koncem watka. Dokre¢ srube piasty.

+ Nasun zespot watka i kotnierza na wat silnika CAT,
zapewniajgc odpowiedni odstep od srub ramy i silnika.
Dokrec¢ srube blokujgcg na ptaskiej czesci watka silnika,
az tasma bedzie napieta.

+ Umies¢ UCAT-1 w poblizu wlotu etykiety LABELMATE
krajarka.

« UWAGA: UCAT-T WAZY PONAD 10 KG. UZYWAJ
WYLACZNIE TWARDEJ POWIERZCHNI DO
UMIESZCZANIA.
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ROZPAKOWYWANIE ETYKIET W CELU CIECIA:

Przewijarka etykiet UCAT-1 idealnie nadaje sie do ciecia
etykiet. Jesli drukowanych jest kilka matych etykiet w
poziomie i cietych na zgdang szerokos¢, uzyskuje sie
znacznie wyzszg efektywna predkos¢ drukowania, a
takze lepszg wydajnosc gtowicy drukujgcej i tasmy. Ciecie
mozna wykona¢ bezposrednio na wyjsciu drukarki lub w
trybie offline, rozwijajac rolke zadrukowanych etykiet za
pomocg odwijarki etykiet LABELMATE UCAT-1.

MONTAZ SZPULI Z ETYKIETAMI
KROK 1: MONTAZ WAL KA REDUKCYJNEGO

+ UCHWYT: Przymocuj wewnetrzny kotnierz do uchwytu
szybkozaciskowego za pomocg dwoch dotgczonych
srub.

+ Nasun watek i kotnierz na wat silnika CAT, zapewniajgc
odpowiedni odstep od podwozia i $rub silnika. Dokre¢

srube blokujgca na ptaskiej czesci watu silnika do oporu.

+ UWAGA: CAT WAZY PONAD 10 KG. UZYWAJ GO
WYLACZNIE NA TWARDEJ POWIERZCHNI.

+ Upewnij sig, ze przetgcznik ,KIERUNEK" na panelu
sterowania CAT-3 jest w pozycji ,WYL".

+ Podtacz zasilacz do odpowiedniego gniazdka
elektrycznego i podtgcz CAT, ktory jest teraz gotowy do
uzycia.

NAWIJANIE NA KARTON OBOWIAZKOWY

+ Ustaw przetgcznik ,KIERUNEK" na panelu sterowania
CAT-3 w srodkowej pozycji ,2WYL".

+ Nasun pusty trzpien etykiet na trzpien szybkoztgczki lub
zebra watu, az trzpien zetknie sie z wewnetrzng ptyta
kotnierza. Na trzpieniu szybkoztgczki dokre¢ pokretto
blokujace.

+ W razie potrzeby nasun zewnetrzng ptyte kotnierza
(z ttokiem kulkowym w piascie) na wat i docisnij do
trzpienia etykiet.

+ Gdy przetagcznik , MOMENT OBROTOWY" znajduje sie
w pozycji ,\WYSOKI (CIECIE)", CAT-3 generuje wyzszy
moment obrotowy. Uzyj pozycji ,WYSOKI (CIECIE)" do
ciecia etykiet lub przewijania rolek o duzej srednicy.

+ Obro¢ pokretto ,MOMENT OBROTOWY" do pozyciji
minimalnej (do konca przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara).

+ Ustaw przetacznik ,KIERUNEK” CAT-3 w zgdanej pozycji,

aby obstugiwac lewg lub prawg reke.
+ Uzyj minimalnego ustawienia ,MOMENT OBROTOWY”
wymaganego do prawidtowego przewijania etykiet.

ZEWNETRZNE STEROWANIE ZATRZYMANIEM

+ Gniazdo CAT-3 do zewnetrznego sterowania
zatrzymaniem umozliwia podtgczenie urzgdzen
zewnetrznych, ktére moga zapewnic¢ sterowanie
zatrzymaniem w obwodzie otwartym. Wymagany jest
kabel sterujgcy 3,5 mm (brak w zestawie).

+ Gdy styki 2 i 3 zewnetrznego obwodu sterowania

zatrzymaniem sg zwarte (potgczone podwojnym
gniazdem 3,5 mm), CAT-3 dziata. Gdy obwdd zewnetrzny
jest otwarty, CAT-3 zatrzymuije sie.

+ Gniazdo stereo 3,5 mm ,ZEWNETRZNE STEROWANIE

ZATRZYMANIEM” (podwdjne gniazdo)

+ Styk ZAMKNIETY = Wt. / Styk OTWARTY = WYt
+ Pin 1: Niepodtgczony (NIEUZYWANY) / Pin 2: Styk

normalnie zamkniety (NC) / Pin 3: Powrdt styku
normalnie zamknietego (NC)

ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC Z OSTRZAMI.
NIE REGULUJ OSTRZY PODCZAS CIECIA.

POZYCJONOWANIE
+ Umiesc¢ pusty rdzen etykiet na szybkoztgczce nawijarki

i docisnij go mocno do wewnetrznej ptytki kotnierza
etykiet.

+ Nasun jedng z aluminiowych ptytek rozdzielajacych

SP-76-220AL na szybkoztaczke, tak aby przylegata do
rdzenia etykiet. Powtorz ten krok dla zgdanej liczby rolek
wykoriczeniowych po nacieciu/nawinieciu. Nastepnie
umiesc¢ zewnetrzny kotnierz prowadzacy na trzpieniu
QUICK-CHUCK.

+ Obroc¢ pokretto trzpienia QUICK-CHUCK zgodnie z

ruchem wskazowek zegara, aby je otworzyc¢ i bezpiecznie
zamocuj puste trzpienie, ptytki rozdzielajgce i zewnetrzny
kotnierz prowadzacy.

+ Wstepnie natnij okotfo pierwszych 90 centymetréow

pasow miedzy etykietami, w miejscu, w ktérym majg byc¢
ciete ostrza BH-1 ASSY.

GOTOWY?
+ Uruchom nawijarke etykiet. Dostosuj jej predkos¢ w razie

potrzeby. Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ w
instrukgji obstugi CAT-3.

+ Jesli stepione ostrza utrudniajg ciecie, mozna je

wymienic.
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PORTUGUESE

NA LABELMATE, A SEGURANGCA E A PRIORIDADE NUMERO UM. AS INFORMAGCOES
SEGUINTES FORNECEM DIRETRIZES DE SEGURANCA PARA USAR O EQUIPAMENTO
LABELMATE.

Qualquer pega da maquina pode tornar-se perigosa para
0 pessoal quando operada ou mantida incorretamente.
Todos os funcionarios que operam e fazem a manutencao
do equipamento Labelmate devem estar familiarizados
com sua operagao e devem ser totalmente treinados

e instruidos sobre seguranga. A maioria dos acidentes
pode ser evitada por meio da consciencializagdo sobre

a seguranca. Todo esforgo foi feito para garantir a
seguranga no projeto do equipamento Labelmate de
acordo com os padrdes estabelecidos pela ANSI e outros
que se apliguem conforme necessario. As dreas de perigo
potencial séo protegidas mecéanica e/ou eletricamente.
Etiquetas de seguranca e decalques de instrugdes séo
visiveis para o operador e localizados junto de qualquer
perigo potencial.

TREINAMENTO E INSTRUGAO

E responsabilidade do cliente garantir que todo o pessoal
que deverd operar ou manter o equipamento participe das
sessoes de treino e formagao e se tornem operadores
treinados. Todo o pessoal que opera, inspeciona, faz

a manutengédo ou limpeza deste equipamento deve

ser devidamente treinado na operagéo e seguranga da
maquina. ANTES de operar este equipamento, leia as
instrugdes de operagdo no manual.

SEGURANCA GERAL

Certifique-se de que todas as fontes de alimentacao
estejam desligadas quando a maquina ndo estiver em
uso. Isso inclui energia elétrica. Leia o manual para obter
quaisquer instrugdes operacionais especiais para cada
peca do equipamento. O manual do produto Labelmate
esta incluido na embalagem do produto e pode ser
encontrado no site www.labelmate.com Conhega o
funcionamento do equipamento e compreenda os
processos operacionais.

Saiba como desligar o equipamento. Entenda as etiquetas
de seguranca do equipamento

Use o equipamento de protecao individual adequado para
o trabalho a ser executado (ex: protegdo para os olhos,
luvas, calgado de seguranga, etc.). Certifique-se de que
nao usa nenhuma pega de vestuario que possa ficar
presa no equipamento. Ao trabalhar nos equipamentos
ou proximo deles, evite usar roupas largas, joias, cabelos
longos e desgrenhados ou quaisquer gravatas, cintos,
lengos ou artigos que possam ficar presos nas partes
moveis. Mantenha todas as extremidades longe das
pegas moveis. O emaranhamento pode causar morte ou
ferimentos graves.

Para novos equipamentos, verifique a tenséo da rede
electrica com a tensdo especificada na maquina.
Especificagdes elétricas para sua maquina estao
impressas na etiqueta do nimero de série da maquina.
E necessdrio uma tomada elétrica devidamente

ligada ao circuito de terra para uma operagao segura,
independentemente dos requisitos de tensdo. Use o
equipamento apenas para o fim a que se destina.

Mantenha a zona de trabalho livre de obstaculos que
possam fazer uma pessoa tropegar ou cair na diregao

de uma maquina em operagédo. Mantenha os dedos,
maos ou qualquer parte do corpo fora da maquina e
longe de pegas moveis quando a maquina estiver em
funcionamento. Qualquer maquina com pegas moveis
e/ou componentes elétricos pode ser potencialmente
perigosa, independentemente dos recursos de seguranga
que ela tenha. Fique alerta e pense com clareza durante a
operagdo ou manutengao do equipamento. Esteja ciente
das operacoes e do pessoal ao seu redor. Fique atento

as luzes indicadoras e/ou telas da interface do operador
exibidas na maquina e saiba como responder.

N&o opere maquinas se estiver cansado, emocionalmente
perturbado ou sob a influéncia de drogas ou alcool.

Saiba onde fica a POSTO DE PRIMEIROS SOCORROS. As
pecas giratérias e moveis séo perigosas. Mantenha-se
afastado da drea de operagao. Nunca coloque nenhum
objeto estranho na area de operagéo. Use dispositivos

de elevagéo e transporte adequados para equipamentos
pesados. Alguns tipos de equipamento podem ser
extremamente pesados. Um dispositivo de elevagao
apropriado deve ser usado.
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Tradugédo das instrugdes originais

A sua maquina de corte Labelmate é uma solucgao rapida

e facil para produzir grandes quantidades de etiquetas
pequenas. Pode imprimir varias etiquetas lado a lado em
rolos de etiquetas e depois corta-las em rolos individuais. A
estagao de corte Slit-Deluxe € uma unidade independente
que inclui um desenrolador, uma maquina de corte e um
rebobinador.

ESPECIFICAGOES GERAIS

CORTADOR UNIVERSAL:

-+ Dimensdes (L x P x A): 355 x 280 x 250 mm
+ Peso: 3,10 kg
+ Alimentagdo: 15V CC - Saida de 4,33 A

DISPENSADOR DE ROLO DE ETIQUETAS UCAT-1-10"

+ Dimensdes (L x P x A): 300 x 453 x 322 mm

+ Peso: 89 kg

+ Peso Méaximo do Rolo de Etiquetas (10 polegadas): 10 kg
+ Diametro Maximo do Rolo de Etiquetas: 300 mm

DISPENSADOR DE ROLO DE ETIQUETAS CAT-3-CHUCK:

+ Dimensdes (L x P x A): 300 x 456 x 333 mm
+ Peso: 11,5 kg

+ Alimentagao: 100-240 V CA - 50 Hz

+ Saidade 15V CC-433A

PLACA DE ALINHAMENTO:

+ Dimensdes: (L x P): 575 x 500 mm
- Peso total: 29 kg (cada unidade estd embalada em
4 caixas)

+ Garantia limitada de 2 anos, garantia de 1 ano para a
fonte de alimentagéo

CONTEUDO DA EMBALAGEM

Retire todas as pegas da embalagem e verifique o
conteudo.

+ Manual do Utilizador (este documento)

+ Cortador Universal

+ Desenrolador de Etiquetas

+ Rebobinador de Etiquetas

+ Modulo de Alimentagao

+ Eixo LABELMATE de 10 polegadas com seis alhetas
metalicas

+ Duas chapas de flange de 300 mm

+ Dois suportes de ldminas com laminas

+ Trés placas separadoras de aluminio

+ Duas placas de alinhamento

Guarde a embalagem para armazenamento e transporte.

INFORMAGOES IMPORTANTES

+ Este produto € um cortador de etiquetas. Foi concebido
para cortar apenas rolos de etiquetas. Ambiente interior
e seco.

+ Manuseie as laminas com extremo cuidado. Ndo as
ajuste durante o corte.

+ A maquina deve ser utilizada numa superficie plana. Se
a superficie ndo for plana, fixe-a utilizando os orificios da
base. placa.

+ Aliluminagdao ambiente na drea de trabalho deve ser
suficiente para evitar eventuais riscos.
Use cuidado e bom senso para evitar ferimentos ou
danos na roupa ao manusear as laminas de corte ou
perto de laminas expostas.

PRIMEIROS PASSOS

Labelmate — Guia Geral de Instalagao
Configurar o seu sistema de etiquetagem é simples:

1.Coloque as placas de alinhamento.

2. Coloque e fixe o desenrolador e o enrolador.

3.Instale a cortadora de etiquetas no seu local designado.

4. ApOs a conclusao da instalagao, pode instalar cada
unidade em separado.

INSTALAGAO DA CORTADORA DE ETIQUETAS

1. Coloque a cortadora de etiquetas perpendicularmente
a tira de etiquetas. Para cortar, localize a etiqueta
“Caminho do Papel” na cortadora.

2.Com o cuidado de evitar o contacto com as laminas de
corte, insira a tira de etiquetas por baixo do guia de papel
rotativo.

3. Ajuste a posic¢ao dos guias de papel fixos a largura da
sua tira de etiquetas. Aperte os parafusos apenas com a
mao.

4. Puxe a tira de etiquetas e fixe-a ao mandril de
enrolamento. o enrolador de etiquetas.

5.Com cuidado para evitar o contacto com as laminas
de corte, ajuste a posicdo dos suportes das laminas.
Para tal, desaperte o parafuso de fixagdo do suporte
da lamina e faga-os deslizar para dentro ou para fora.
Aperte o parafuso de fixagdo manualmente para manter
a configuragao. Nao aperte demasiado.

INSTALAGAO DO DESEMBALADOR DE ETIQUETAS
PASSO 1: INSTALACAO DO EIXO DE RETENCAO

+ 254 CM (10 POLEGADAS): Deslize a placa de flange para
a extremidade oca do veio de enrolamento. Para obter
a largura méaxima, a face da flange deve estar alinhada
com a extremidade do veio. Aperte o parafuso do cubo.

- Deslize o conjunto do veio e da flange para o veio do
motor CAT, garantindo uma folga suficiente em relagéo
a estrutura e aos parafusos do motor. Aperte o parafuso
de fixagdo na parte plana do veio do motor até que a fita
esteja esticada.

+ Coloque o UCAT-1 junto a entrada da cortadora de
etiquetas LABELMATE.

+ ATENGAOQ: O UCAT-1 PESA MAIS DE 10 KG. UTILIZE
APENAS UMA SUPERFICIE SOLIDA PARA O COLOCAR.
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DESEMBALAR ETIQUETAS PARA CORTE: + Quando os pinos 2 e 3 do circuito de controlo de

0O rebobinador de etiquetas UCAT-1 € ideal para cortar paragem externo estdo fechados (ligados por um
etiquetas. Se forem impressas varias etiquetas pequenas conector duplo de 3,5 mm), o CAT-3 opera. Quando o
na horizontal e cortadas & largura desejada, obterd uma circuito externo esta aberto, o CAT-3 para.
velocidade de impress&o efetiva significativamente mais ~ * Conector estéreo de 3,5 mm "EXTERIOR STOP
elevada, bem como uma melhor eficiéncia da cabega de CONTROL" (conector duplo)

impressdo e da fita. O corte pode ser realizado diretamente * Contacto FECHADO = LIGADO / Contacto ABERTO =
na saida da impressora ou fora dela, desenrolando um rolo DESLIGADO

de etiquetas impressas utilizando um desbobinador de * Pino 1: N&o ligado (NAO UTILIZADO) / Pino 2: Contacto
etiquetas LABELMATE UCAT-1. normalmente fechado (NF) / Pino 3: Retorno do contacto

normalmente fechado (NF)

INSTALAGAO DO REBOBINADOR DE ETIQUETAS
PASSO 1: INSTALACAO DO EIXO DE REDUCAO

+ MANDRIL: Fixe a flange interior ao mandril de aperto
L " . ‘ ‘ idos.
rapujo uti |zahdo 0s d0|s-para usos fornecidos ' POSICIONAMENTO
+ Deslize o conjunto do veio e da flange sobre o veio do ) ‘ _ )
motor CAT, garantindo uma folga suficiente em relagdo ~ * Cologue um nucleo de etiqueta vazio no ndcleo de

MANUSEIE AS LAMINAS COM EXTREMO CUIDADO. NAO
AJUSTE AS LAMINAS DURANTE O CORTE.

ao chassis e aos parafusos do motor. Aperte o parafuso aperto rapido do rebobinador e pressione-o firmemente
de bloqueio na parte plana do veio do motor até ficar contra a placa interior da flange da etiqueta. « Deslize
firme. uma das placas separadoras de aluminio SP-76-220AL

- ATENGAOQ: O CAT PESA MAIS DE 10 KG. UTILIZE-O sobre o nucleo de aperto rapido, de modo a que fique
APENAS NUMA SUPERFICIE SOLIDA. encostada ao nucleo da etiqueta. Repita este passo para

+ Certifique-se de que o interruptor “DIREGAO” no painel de  © numero de rolos de acabamento pretendido apos o
controlo CAT-3 estd na posicao “DESLIGADO”. corte/rebobinagem. Em seguida, cologue a flange guia

- Ligue a fonte de alimentagdo a uma tomada elétrica exterior no mandril QUICK-CHUCK.

adequada e ligue o CAT, que esta agora pronto a utilizar,  * Rode o botdo do mandril QUICK-CHUCK no sentido dos
ponteiros do relégio para o abrir e fixe firmemente os

ENROLAMENTO NUM MANDATOR DE PAPELAO mandris vazios, as placas separadoras e a flange guia

* Ajuste ointerruptor "DIREGAQ" do painel de controlo CAT . Eﬁéilc())rrfe aproximadamente os primeiros 90 centimetros
3 para a posigao central “DESLIGADO". P P

) : : ) ! das faixas entre as etiquetas, onde pretende que as
+ Deslize um mandril de etiquetas vazio para o mandril

L . . laminas BH-1 ASSY cortem.
de aperto rapido ou para as alhetas do eixo até que o
mandril entre em contacto com a placa de flange interior.

) L . ~ PRONTO?
No mandril de aperto rapido, pressione o botao de
blogueio. + Ligue a rebobinadora de etiquetas. Ajuste a velocidade
- Se desejar, faca deslizar a placa de flange exterior (com o conforme necessario. Consulte o manual do operador da
pistéo esférico no cubo) sobre o eixo e contra 0 mandril CAT-3 para obter detalhes.
de etiquetas. + Quando o corte for afetado por laminas cegas, pode
+ Quando a chave "TORQUE" estiver na posigéo "ALTO substitui-las.

(CORTE)", a CAT-3 ird desenvolver um binario mais
elevado. Utilize a posi¢éo "ALTO (CORTE)” para cortar
etiquetas ou rebobinar rolos de grande diametro.

+ Rode o botado de controlo “TORQUE" para a posigéo
minima (totalmente no sentido contrério ao dos
ponteiros do relégio).

- Ajuste o interruptor “DIRECAQ” da CAT-3 para a posic¢ao
desejada para operagdo com a mao esquerda ou direita.

- Utilize a definicdo minima de “TORQUE" necessaria para
o rebobinamento adequado das etiquetas.

CONTROLE DE PARAGEM EXTERNO

+ O conector de controlo de paragem externo da CAT-3
permite a ligagao a dispositivos externos capazes de
proporcionar um controlo de paragem em circuito aberto.
E necessario um cabo de controlo de 3,5 mm (ndo
fornecido).
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ROMANIAN

LA LABELMATE, SIGURANTA ESTE PRIORITATEA NOASTRA NLuJMZ\RUL UNU.
URMATOARELE INFORMATII OFERA INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA ATUNCI CAND SE
UTILIZEAZA ECHIPAMENTE ETICHETATE.

Orice piesa de utilaj poate deveni periculoasa pentru
personal atunci cand este actionata necorespunzator sau
nu este bine intretinuta.

Toti angajatii care opereaza si intretin echipamentele
Labelmate ar trebui sé fie familiarizati cu functionarea

acestuia si ar trebui sa fie bine pregatiti si instruiti cu privire

la siguranta.

Majoritatea accidentelor pot fi prevenite prin
constientizarea sigurantei.

S-au depus toate eforturile pentru a proiecta siguranta

n proiectarea echipamentelor Labelmate conform
standardelor stabilite de ANSI si altele care se aplica dupa
cum este necesar. Zonele cu potential de pericol sunt
protejate mecanic si / sau electric. Etichetele de siguranta
si etichetele de instructiune sunt vizibile pentru operator si
sunt situate in apropierea oricaror pericole potentiale.

FORMARE SI INSTRUCTIUNI

Este responsabilitatea clientului sa se asigure ca tot
personalul care va fi de asteptat sa opereze sau sa
intretina echipamentul participa la sesiuni de instruire si

instruire si sa devina operatori instruiti. Tot personalul care

opereazad, verifica, intretine sau curata acest echipament
trebuie sa fie instruit corespunzator in ceea ce priveste
functionarea si siguranta masinii. Inainte de a utiliza acest
echipament, cititi instructiunile de utilizare din manual.

SIGURANTA GENERALA

Asigurati-va cd toate sursele de alimentare sunt oprite
atunci cand aparatul nu este utilizat. Aceasta include
puterea electrica.

Cititi manualul pentru orice instructiuni operationale
speciale pentru fiecare echipament. Manualul produsului
Labelmate este inclus in ambalajul produsului si poate

fi gasit pe site-ul www.labelmate.com Aflati cum
functioneaza echipamentul siintelegeti procesele de
operare Stiti cum sé opriti echipamentul. Intelegeti
etichetele de sigurantd ale echipamentelor Purtati
echipamentul individual de protectie adecvat pentru locul
de muncé care trebuie indeplinit (EX: protectie a ochilor,
manusi, pantofi de protectie etc.). Asigurati-va ca nimic
din ceea ce purtati nu poate fi prins in utilaje. Atunci cand
lucrati la sau in jurul tuturor echipamentelor, evitati sa
purtati haine largi, bijuterii, par lung neingradit sau cravate,
curele, esarfe sau articole libere care pot fi prinse in partile
mobile. Pastrati toate extremitatile departe de piesele

in miscare. Incurcétura poate provoca moartea sau réni
grave.

Pentru echipamente noi, verificati tensiunea instalatiei

cu tensiunea specificata pe masina. Specificatii electrice
pentru

aparatul dvs. este tiparit pe eticheta numarului de serie al
aparatului. Este necesara o priza electrica impamantata
corespunzator

pentru functionare sigura indiferent de cerintele de
tensiune. Utilizati echipamentul numai pentru scopul
propus.

Pdstrati zona de operare liberd de obstacole care ar putea
determina o persoana sa se impiedice sau sa cada spre o
masina de operare.

Pdastrati degetele, mainile sau orice parte a corpului afara
din masina si departe de piesele in miscare atunci cand
masina este operare. Orice masina cu piese in miscare si
/ sau componente electrice poate fi potential periculoasa,
indiferent de cate elemente de siguranta contine.
Ramaneti atent si ganditi-va clar in timp ce operati sau
intretineti echipamentul. Fiti constienti de operatiuni si
personal din imprejurimile dumneavoastra. Fiti atent

la luminile indicatoare si / sau la ecranele interfetei
operatorului afisate pe aparat si stiti cum sa raspundeti.
Nu folositi utilaje daca sunteti obosit, stresat emaotional
sau sub influenta drogurilor sau a alcoolului.

Aflati unde se afla statia de siguranta pentru prim ajutor.
Piesele rotative si mobile sunt periculoase. Pastrati-va
departe de zona de operare. Nu puneti niciodata obiect
strdin in zona de operare. Utilizati dispozitive de ridicare si
transport adecvate pentru echipamente grele. Unele tipuri
de echipamente pot fi extrem de grele. Trebuie utilizat un
dispozitiv de ridicare adecvat.
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Traducerea instructiunilor originale

Masina dumneavoastra de tdiat etichete Labelmate este
o solutie rapida si usoara pentru producerea rapida a unor
cantitati mari de etichete mici. Puteti imprima mai multe
etichete una langa alta pe role de etichete si apoi le puteti
tdia in role individuale. Statia de tdiat Slit-Deluxe este o
unitate autonoma care cuprinde un derulator, 0o masina de
tdiat etichete si 0 masina de rebobinat.

SPECIFICATII GENERALE

DISPOZITIV DE TAIERE UNIVERSAL:

+ Dimensiuni (L x A x T): 355 x 280 x 250 mm
+ Greutate: 3,10 kg
+ Alimentare: 15V CC - iesire 4,33 A

DISPENSER ROLA ETICHETE UCAT-1-10"

- Dimensiuni (L x A x 1): 300 x 453 x 322 mm

- Greutate: 8,9 kg

+ Greutate maxima rola etichete (10 inci): 10 kg
+ Diametru maxim rold etichete: 300 mm

DISPENSER ROLA ETICHETE CAT-3-CHUCK:

- Dimensiuni (L x A x 1): 300 x 456 x 333 mm
- Greutate: 11,5 kg

- Alimentare: 100-240 V CA - 50 Hz

+ 15V CC-lesire 433 A

PLACA DE ALINIERE:

+ Dimensiuni: (L x A): 575 x 500 mm
- Greutate totald: 29 kg (fiecare unitate este ambalatd in 4
cutii)

+ Garantie limitata de 2 ani, garantie de 1 an pentru sursa
de alimentare

CONTINUTUL PACHETULUI

Scoateti toate piesele din recipient si verificati continutul
acestuia.

+ Manual de utilizare (acest document)

- Cutter universal

- Derulator de etichete

- Rebobinator de etichete

+ Modul de alimentare

- Arbore LABELMATE de 10 inch cu sase aripioare metalice
+ Douad placi cu flansa de 300 mm

+ Doua suporturi pentru lame cu lame

+ Trei placi separatoare din aluminiu

+ Doua placi de aliniere

Pdastrati recipientul si ambalajul pentru depozitare si
transport.

INFORMATII IMPORTANTE

+ Acest produs este un tdietor de etichete. Este conceput
doar pentru a tdia role de etichete. A se pastra intr-un
mediu uscat, interior.

-+ Manipulati lamele cu mare grija. Nu le reglati in timpul
taierii.

+ Masina trebuie utilizata pe o suprafata plana. Daca
suprafata nu este plang, fixati-o folosind gaurile din placa
de baza.

lluminarea ambientala din zona de lucru trebuie sa
fie suficientd pentru a preveni orice pericole.

AVETI GRIJA SI ESTE IMPORTANT SA SE RESPECTE
BUNUL SIMT PENTRU A EVITA RANIREA SAU
DETERIORAREA HAINELOR ATUNCI CAND SE
MANIPULEAZA LAMELE DE TAIERE SAU LAMELE
AFLATE IN APROPIEREA LOR.

NOTIUNI'INTRODUCTIVE

Labelmate — Ghid general de instalare
Configurarea sistemului de etichetare este simpla:

1. Pozitionati placile de aliniere.

2. Pozitionati si fixati derulatorul si rebobinatorul.

3. Instalati dispozitivul de tdiere a etichetelor in locatia
desemnata.

4. Dupa finalizarea instaldrii, puteti instala fiecare unitate
separat.

INSTALAREA DISPUNCTULUI DE TAIERE A ETICHETELOR

1. Pozitionati dispozitivul de taiere a etichetelor
perpendicular pe banda de etichete. Pentru a taia.
Localizati eticheta ,Pasajul hartiei” de pe dispozitivul de
tdiere.

2. Avand grija sa evitati contactul cu lamele de tdiere,
introduceti banda de etichete sub ghidajul rotativ pentru
hartie.

3. Reglati pozitia ghidajelor fixe pentru hartie la latimea
benzii de etichete. Strangeti suruburile doar manual.

4. Trageti de banda de etichete si fixati-o pe dornul de
infasurare al dispozitivului de infasurare a etichetelor.

5. Avand grija sa evitati contactul cu lamele de taiere, reglati
pozitia suporturilor de lame. Pentru a face acest lucru,
slabiti surubul de blocare al suportului de lame si glisati-l.
spre interior sau spre exterior. Strangeti surubul de
blocare manual pentru a mentine setarea. Nu strangeti
prea tare.

INSTALAREA DESAMBELATORULUI DE ETICHETE

PASUL 1: INSTALAREA AXULUI DE FIXARE

+ 25,4 CM (10 (INCI): Glisati placa flansei pe capétul gol
al arborelui de infasurare. Pentru o latime maxima,
fata flansei trebuie sa fie aliniata cu capatul arborelui.
Strangeti surubul butucului.

- Glisati ansamblul arborelui si flansei pe arborele
motorului CAT, asigurand o distanta suficienta fata
de cadru si suruburile motorului. Strangeti surubul de
blocare pe partea plata a arborelui motorului pana cand
banda este intinsa.

- Asezati UCAT-1 langa intrarea dispozitivului de tdiat
etichete LABELMATE.
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ATENTIE: UCAT-1 CANATARESTE PESTE 10 KG. FOLOSITI de control de 3,5 mm (nu este inclus).

DOAR O SUPRAFATA SOLIDA PENTRU A-L ASEZA. + Cand pinii 2 si 3 ai circuitului extern de control al opririi
sunt inchisi (conectati printr-o mufa dubla de 3,5 mm),

DESAMBELAREA ETICHETELOR PENTRU TAIERE: CAT-3 functioneaza. Cand circuitul extern este deschis,
Dispozitivul de rebobinare a etichetelor UCAT-1 este ideal CAT-3 se opreste.
pentru taierea etichetelor. Dacd mai multe etichete mici * Mufd stereo de 3,5 mm ,CONTROL EXTERN AL OPRIRII"
sunt imprimate orizontal si tdiate la latimea doritd. Dacd (mufa dl{b|é)
doriti, obtineti o viteza de imprimare efectivd semnificativ.~ * Contact INCHIS = PORNIT / Contact DESCHIS = OPRIT
mai mare, precum si o eficientd imbunatatita a capului + Pin 1: Neconectat (NEUTILIZAT) / Pin 2: Contact normal
de imprimare si a ribonului. Taierea poate fi efectuat fie inchis (NC) / Pin 3: Contact normal inchis (NC) de
direct la iesirea imprimantei, fie offline, prin derularea unei revenire 3
role de etichete imprimate folosind un derulator de etichete MANEVRATILAMELE CU MAI MULTA ATENTIE. NU
LABELMATE UCAT-1. REGLATI LAMELE IN TIMPUL TAIERII.

POZITIONARE

INSTALAREA BOBINEI DE ETICHETE

PASUL 1: INSTALAREA ARBOAREI| DE REDUCTIE + Asezati un miez gol pentru etichete pe miezul cu eliberare

' rapida al rebobinatorului si apasati-l ferm pe placa
interioard a flansei etichetelor.

+ Glisati una dintre placile separatoare din aluminiu SP-76-
220AL pe miezul cu eliberare rapida, astfel incat sa se
sprijine pe miezul etichetelor. Repetati acest pas pentru
numarul dorit de role de finisare dupa tdiere/rebobinare.
Apoi, asezati flansa de ghidare exterioara pe dornul
QUICK-CHUCK.

+ Rotiti butonul dornului QUICK-CHUCK in sensul acelor
de ceasornic pentru a-l deschide si a atasa in siguranta
dornurile goale, pldcile divizoare si flansa de ghidare
exterioara.

+ Pre-tdiati aproximativ primii 90 de centimetri ai benzilor
dintre etichete, unde doriti sa taie lamele BH-1 ASSY.

+ MANDRINA: Atasati flansa interioara la mandrina cu
eliberare rapida folosind cele doud suruburi furnizate.

+ Glisati ansamblul arborelui si flansei pe arborele
motorului CAT, asigurand o distanta suficienta fata de
suruburile sasiului si ale motorului. Strangeti surubul de
blocare de pe partea plata a arborelui motorului pana
cand este fixat.

- ATENTIE: CAT CANARESTE PESTE 10 KG. UTILIZATI-L
DOAR PE O SUPRAFATA SOLIDA.

+ Asigurati-va ca comutatorul ,DIRECTIE" de pe panoul de
control CAT-3 este in pozitia ,OPRIT".

+ Conectati sursa de alimentare la o priza electrica
adecvata si introduceti CAT-ul, care este acum gata de
utilizare.

GATA?

+ Porniti rebobinatorul de etichete. Reglati viteza acestuia
dupa cum este necesar. Consultati manualul de utilizare
al CAT-3 pentru detalii.

- Cand tdierea este afectata de lamele tocite, le puteti
inlocui.

INFLACAREA PE UN MANDATOR DE CARTON

+ Setati comutatorul ,DIRECTIE" al panoului de control CAT-
31n pozitia centrald ,OPRIT".

+ Glisati un dorn de etichete gol pe dornul cu eliberare
rapida sau pe aripioarele axului pana cand dornul intra in
contact cu placa flansei interioare. Pe dornul cu eliberare
rapidd, strangeti butonul de blocare.

- Dacad doriti, glisati placa flansei exterioare (cu pistonul
sferic in butuc) pe ax si pe dornul etichetelor.

+ Cand comutatorul ,CUPLU" este in pozitia ,RIDIT
(TAIERE)", CAT-3 dezvolta un cuplu mai mare. Utilizati
pozitia ,RIDIT (TAIERE)" pentru taierea etichetelor sau
rebobinarea rolelor cu diametru mare.

+ Rotiti butonul de control ,CUPLU" in pozitia minima
(complet in sens invers acelor de ceasornic).

+ Setati comutatorul ,DIRECTIE" CAT-3 in pozitia dorita
pentru operarea cu stanga sau cu dreapta.

« Utilizati setarea minima ,CUPLU" necesara pentru
rebobinarea corectd a etichetelor.

CONTROL OPRIRE EXTERNA

- Mufa de control al opririi externe CAT-3 permite
conectarea la dispozitive externe capabile sa ofere un
control al opririi in circuit deschis. Este necesar un cablu
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RUSSIAN

BE3ONMACHOCTb -3TO NPUNOPUTET HOMEP OANH AAA KOMIMAHWW LABEL-
MATE. HWXXEN3AOXKXEHHAA MHOOPMALMNA COAEPXINT PEKOMEHAALWW MO
BE3ONMACHOCTU MNP NCMNOAb3OBAHNN OBOPYAOBAHUNA LABELMATE.

Jtobas yacTb o6opyaoBaHus Labelmate moxeT
CTaTb OMacHOW A5 nepcoHana npu HenpasuibHON
aKcnayaTaunm nam NnNoxom o6enyxneaHum. Bece
COTPYAHVIKM, 3KCIyaTUpYoLLMe N 06Cy >KMBatoLne
obopyaoBaHue Labelmate, 10nHbI 6bITb XOPOLLIO
3HaKOMbI C ero paboToi, a Tak>Ke A0/KHbl 6bITh
TwaTeNbHO 06yYeHbl M MPOUHCTPYKTUPOBaHbBI MO
TexHuKe 6e30MacHOCTN. BONbLUIMHCTBO aBapyuili MOXHO
npeaoTBPaTUTb, €C/IM BOBPEMS N03ab0oTUTLCS O
6e3onacHOCTW. [p1 NPoeKTUpoBaHmMM 060pya0BaHMA
Labelmate 6b1nn NpunoxeHbl BCe yeunusa ana
obecneveHnss 6e30MacHOCTN B COOTBETCTBUM CO
cTaHAapTaMu, yCTaHOBNEHHbIMU AMEDPUKAHCKNM
HaLMOHaNbHbIM MHCTUTYTOM cTaHgapToB (ANSI) n/
NNV APYrMMun, KOTOpble MOryT MPUMEHATHCS N0 Mepe
HEOOXOAMMOCTU. 30HbI MOTEHLMANbHOM ONacHOCTH
3allMLIEHbI MEXAHUYECKM U / NN SNEKTPUYECKHN
Mpeaynpexaatolime Tabanykmn n Haknemkn ¢
NHCTPYKLUMAMMN BUAHbBI ONEPATOPY M pacnofioxkeHbl
PSIZIOM C MECTOM HECYLLIMM NHOBYHO MOTEHLMaNbHYIO

OMaCHOCTbHO.

OBYYEHUE U UHCTPYKLIUA

3aKasynK HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3@ TO, YTOObI

BeCb MepCcoHar, KoTopbli 6yAeT aKCnyaTupoBaTh

1AM o6CcnyxmnBaTb 060pyAOBaHME, MPOLLEN KYPChbl
06YYeHNs U UHCTPYKTaxka 1 ABNSeTCs 06y4YeHHbIM
nepcoHanom. Bce paboTHMKM 3akasdymka, paboTaroLme,
o6CnyXMBatoLLMe UM YUCTSLLME 9TO 060pyAOBaHMe,
JIOMKHbI 6bITb HaANeXallMM 06pasoM 06yYeHbl paboTe
N TexHuke 6esonacHocTu. MNEPE/ ncnonbsoBaHneMm
3TOro 060pyA0BaHMS NMPOYTUTE UHCTPYKLUMM MO
3KCnyaTaumm B NpunaraeMblx pyKoBOACTBaX.

OBLUAA BE3OMNACHOCTb

Y6eanTech, 4TO BCE NCTOYHUKM MUTAHUA OTKOYEHDI,
KorAa MallnHa He ucnonbayetcs. [NpoyTute
PYKOBOACTBO, 4TO6bl y3HaTb 06 0CO6bIX MHCTPYKLIMSAX
no aKcnayaTaumy ANa KaX Ao eAnHWLbI 060pyA0BaHUS.
PykoBoACTBa no npoaykuumn Labelmate BknroveHo B
KOMMMEKT NOCTaBKM N3AeNNS Y MOXET 6bITb HaAeHO
Ha Be6-canTe www.labelmate.com. 9kcnnyaTalUMOHHbIN
nepcoHan AO/MKEH 3HaTb, Kak paboTaeT 060pyA0BaHue,
1 NoHMMaTb paboyne npoLecchl. OnepaTopbl 0683aHbl
3HaTb, KaK BbIK/IOUNTb 060pyA0BaHME.

MoHMMaTb 3HaKK Npeaynpexaatolme 06 0NacHOCTK
npeAcTaBnsemMoin obopyaoBaHmem. MicnonbayiTe
COOTBETCTBYIOLLME CPeACTBA MHANBMUAYANbHON 3aLINThI
[ BbINONHsieMO paboTbl (HanpuMep, cpeacTea
3alWNTbI FNas, nepyaTku, 3alMTHYO 06YBb U T.4.).
Y6eanTech, 4TO HUYErO, YTO Bbl HOCUTE, HE MOXKET
nonacTb B MexaHW3Mbl (Hanpumep, rancTyku, NiaTku u
T.n.) MNpwu pa6oTe co BCeM 060pyL0BAHNEM UK PALOM

C HUM n3beraiTe HoLEeHUs CBOBOAHOM OAexX Abl,
FOBENMPHBIX YKPaLLEHW, pacnyLEHHbIX ATMHHbBIX BOSIOC
WY rancTyKOB, peMHel, lWapdoB UK NpeaMeToB,
KOTOpble MOTYT ObITb 3axBadeHbl ABVIKYLIMMUCS
YyacTsMu o6opyaoBaHns. He npubnmnxkainTte KOHEYHOCTH
K ABWOKYLIMMCS YacTam. [onadaHune YacTen Tena

NNV OflEeXAbl B ABMKYLLIMECS Y3Nbl 060pYA0BaHMA
MOXXET MPUBECTM K CMEPTU U CEPbEe3HON TpaBMe
onepaTtopa. s HOBOro 060pyA0BaHMsa NpoBepbTe
COOTBETCTBME HaNpPsI>XXeHWe NCTOYHMKA MUTaHWsA C
HanpsKeHVEM, yKa3aHHbIM Ha MalllMHe. 9neKTpuyeckmne
xapaKTepucTuku ANna Ballero o6opyaoBaHns yKasaHbl
Ha 6UpKe C cepuiiHbiM HOMepoM. [11st 6e30nacHoi
paboTbl 060pyA0BaHNS HEO6XOANMMO MCMONBb30BaTb
npaBU/IbHO 3a3EMJIEHHbIE 31eKTPUYECKIME PO3ETKM
He3aBMCUMO OT TpebOBaHMIA K HAaNPSAXKEHMIO
anekTponuTaHua. MicnonbayiTe 060pyAoBaHMe TONbKO
no NPAMOMY Ha3HaYeHMHo.

CneauTe 3a TeM, 4To6bI B paboyein 30He He 6bINo
NpensTCTBMIA, KOTOPblE MOMYT CAYXXWUTb NPENATCTBUEM
115 NepcoHana 1 NpMBECTU K NafleHuto Nroaer Ha
paboTatollee 060pya0BaAHNS.

He npubnwxkaiTe nanblibl, PyKW UK APYrMe YacTu

Tena K MallMHe ¥ K ee ABUXKYLIMMCA 4acTsMm, Koraa
MalliMHa paboTaeT. JTtobas MallvHa ¢ ABMXKYLLIMMMICA
4acTsMU U / N 9NEKTPUHECKUMU KOMMOHEHTaMM
MOXeT ObITb MOTEHLMANbHO ONACHOM, HE3aBUCUMO OT
TOro, CKONbKO MYHKLMA 6€30MacHOCTU OHa COAEPXKMT.
bynbTe 64UTENbHBI U ACHO MbIC/IUTE BO BpeEMS
aKcnayaTaunm nnv o6cnyxxnsaHns o6opyaoBaHus.
CneanTe 3a 4EACTBUAMU OKPY>KAKOLLEro nepcoHana.
ByabTe BHMMaTENbHbI K CBETOBbIM MHAMKATOPAM 1 / UK
aKpaHaMm nHTepdelica onepaTopa, 0ToHparKaeMbIM Ha
MalllMHe, 1 3HalTe, Kak Ha HWUX pearnpoBaTb.

He pa6oTaiiTe ¢ MexaHW3MaMu, eCnv Bbl yCTanu,
3MOLMOHANbHO pacCTPOEHbl MM HaXOAMTECH NOf
0enCcTBMEM HAPKOTUKOB MUK ankorons.3HanTe, rae
HaxoAMTCA MYHKT MeAMLIMHCKOM MOMOLLM UK anTeuka.
Bpallatolmecs v ABMXKYLIMECS YaCTH OnacHbI.
JepyknTech nofanblie oT paboyein 30Hbl. Hukoraa He
nomeulanTe NOCTOPOHHWE NPeAMETbI B paboyyto 30HY.
icnonbaynTe nogxoaaline nogbeMHO-TPAHCMNOPTHbIE
YCTPOWMCTBa AN TAXKEN0ro 060pyaoBaHns. HekoTopble
TWNbl 060PYAOBAHNS MOTYT ObITb OUYEHb THXKENbBIMY,
chneayeT MCNob30BaTb COOTBETCTBYHOLEE MOABEMHOE
060pyaoBaHue.
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[NepeBof OpUrMHaIbHOM MHCTPYKLMM

Ball cTaHOK AN Hapesku aTUKeToK Labelmate — aTo
ObICTPOE 1 NMPOCTOE peLleHne A onepaTBHOIroO
MpPOM3BOACTBA 6OMbLUMX O6bEMOB MENKNX STUKETOK.

Bbl MOXeTe nevaTaTb HECKOIbKO 3TUKETOK PSAOM Ha
pynoHax 3TUKETOK, a 3aTeM pa3pesaTb UX Ha OTAeNbHble
pynoHbl. CTaHumns ans Hapesku Slit-Deluxe npeacrasnser
Cco60i aBTOHOMHbI 610K, BKIFOYAKOLLMIA pa3MaTbiBaTe b,
CTaHOK /151 HAPE3KM M CTaHOK /19 MePEMOTKMN.

OBLUME XAPAKTEPNCTNKN

YHUBEPCANbHbIN PE3AK:

+ Tabaputbl (L x I x B): 355 x 280 x 250 MM

« Bec: 3,10 kr

* IcTOYHMK nuTaHusa: 15 B NOCTOAHHOIO TOKa - BbIXOAHOW
TOK 4,33 A

AOVNCMEHCEP A4 PYJTIOHOB STUKETOK UCAT-1-10"

+ [abaputbl (LU x I x B): 300 x 453 x 322 MM

+ Bec:89«kr

+ MakcumarnbHbIli Bec pynoHa aTukeToK (10 AiMOoB):
10 kr

+ MakcvManbHbIn fnameTp pysioHa aTukeTok: 300 MM

OVNCIMEHCEP ANTA PYJTOHOB 3TUKETOK CAT-3-
CHUCK:

+ [abaputbl (L x I x B): 300 x 456 x 333 MM

+ Bec: 11,5kr

+ VIcTouHMK nuTanua: 100-240 B nepemeHHOro Toka - 50
ru

+ 15 B NOCTOAHHOrO TOKa - BbIXOAHOW TOK 4,33 A

BbIPABHVBAIOLLAA MTACTUHA:

+ Pasmepsbl: (L x IN): 575 x 500 MM
+ 06Wuit Bec: 29 kr (Kaxkabli 650K yrnakosaH B 4
KOPOOKM)

+ 2-NeTHSAS OrpaHuyeHHast rapaHTus, 1-NeTHSA rapaHTms
Ha 610K NUTaHKA

KOMITEKTALMA
13BNekuTe BCE AeTanm 13 KOHTEHepa v NMpoBepbTe ero
COAEPKNMOE.

+ PykoBOACTBO Nnonb3oBaTens (AaHHbIN OKYMEHT)
+ YHMBepCasbHblii pe3ak

+ YCTPOMCTBO ANSA PA3MOTKM STUKETOK

+ YCTPOMCTBO AN NEPEMOTKM STUKETOK

+ MogZynb nuTaHua

+ Ban LABELMATE 10 AtoMOB C LLIECTbIO

+ MeTanmyecknmm pebpamm

+ [1Be dnaHueBble nnactuHbl 300 MM

+ [1Ba fep>aTens ne3Bui ¢ nesBusamm

+ Tpw antoMmUHWEBbIE pas3aenuTebHble NNACTUHDI

+ [1Be BblpaBHMBatOLLME NIAaCTUHDI

CoxpaHuTe KOHTENHEp ¥ yNakoBKY AN XPaHEHNS U
TPaHCMNOPTUPOBKMU.

BAXHAA MHOOPMALINA

+ JTOT NPOAYKT ABNAETCS YCTPONCTBOM A5t PE3KU

5TVKeTOK. OH NpeHa3Ha4YeH TOMbKO 19 PE3KM PY/TIOHOB
3TUKETOK. TpebyeTcs cyxoe NoMelLeHune.

+ O6pallaiTech ¢ Ne3BUsIMIU C 0CO60 OCTOPOXKHOCTbHO.
He perynupyinTe nx BO BpeMsi pe3Ku.

+ MallnHy Heo6X0ANMMO MCMOIb30BaTh HAa POBHOM
NMOBEPXHOCTW. ECIM NOBEPXHOCTb HEPOBHAS, 3aKpenunTe
ee C NOMOLLbIO OTBEPCTUN. B OMOPHOWM MIACTUHE.

+ OcBelLeHWe B paboyein 30He AOMKHO 6biTb
[OCTaTOYHbIM A1 NpeA0TBpaLLEHNS NHOObIX
onacHoCTewn.

COBJIIOAANTE OCTOPOYXHOCTb 1 3[PABLIV

CMbICJT, YTOBbI MSBEEXATHL TPABM TN

MOBPEXAEHWA OAEX ALl MNP PABOTE C

PEXYLNMUW NE3IBUAMUN NI BEJTN3UW OTKPbITbIX

JNIE3BUW.

HAYAJTIO PABOTDI

Labelmate — O6Lee pyKOBOACTBO MO YCTaHOBKE
HacTpolika crcTeMbl MapK1poBKM NpocTa

1. Pacnonoxmre BblpaBHMBAKOLLME MIACTUHbI.

2. PacnonoxxuTe n 3akpenuTe paamaTtblBaTesb U
HaMOTYVIK.

3.YCTaHOBNUTE YCTPOWCTBO /1A PE3KM STUKETOK B
npeaHasHayeHHoe A1t Hero MecTo.

4.T1locne 3aBepLUeHna YCTaHOBKM Bbl MOXETE YCTAHOBUTb
Kax[bli1 610K OTAENbHO.

YCTAHOBKA YCTPOMCTBA /15 PE3KM OTUKETOK

1. Pacnonoxmre yCTpoMCTBO ANA PE3KM 9TUKETOK
nepneHanKynsapHoO Noaoce aTUKETOK. [1s 06peskm
Hanante meTky «Paper Path» Ha ycTpolicTBe.

2.CTapasicb n3beratb KOHTaKTa C PEXXYLUMMU N1E3BUAMY,
BCTaBbTE MOIOCY STUKETOK MO/ BPaLLatoLLyOCS
HanpaBAstoLLYO AN Gymaru.

3. OTperynupynTe nonoxeHue GUKCMPOBaHHbIX
HanpaBAstOLIMX 415 6ymary B COOTBETCTBUM C LUMPUHOWA
Balllelt MOMOChl STUKETOK. 3aTArMBanTe BUHTbI TONbKO
BPYYHYHO.

4.T1oTSHUTE NOJIOCY STUKETOK M 3aKpenuTe ero Ha
HaMOTOYHOW OMpaBKe 3TUKETOYHOro HaMOTHMKa.

5. CTapasicb M36eraTb KOHTaKTa C pexyLLMMK NE3BUSMM,
OTPErynnpymnTe NooXKeHNe AepxaTenen Ne3suni.
[na aToro ocnabbTe GUKCUPYHOLLIA BUHT AepykaTenst
NEe3BUS U CABUHBTE X BHYTPb UM HAapyXKy. 3aTAHUTE
(DVKCUPYHOLLMIA BUHT BPYYHYHO, 4TO6bI 3adMKCMpOBaTh
nonoXeHue. He nepetarvsanTe.

YCTAHOBKA PACIMAKOBLLMKA 9TUKETOK

LWAT 1: YCTAHOBKA ®NKCATOPHOI O BAJIA

+ 254 CM (10 QOVIMOB): HageHbTe dhnaHLesyto
NNacTUHY Ha NOMbIM KOHEL, HaMOTOYHOro Bana. [Anq
MaKCUMasbHOW LUMPWHbBI MOBEPXHOCTb (hiaHua AoSKHa
ObITb BbIPOBHEHA C KOHLIOM Bafa. 3aTAHWUTE BUHT
CTynu1ubl.

+ HapeHbTe Ban n bnaHuUeBbIV y3en Ha Ban ABuratens
CAT, o6ecneymB [OCTATOYHbIN 3a30p MeX Ay paMo 1
6onTamu ABuratens. 3aTaHuTe GUKCUPYHOLUMIA BUHT Ha
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MNOCKOW YacTu Bana ABuUraTens 4O HaTSXKEHNSA NEHTbI.
+ PaamecTtunte UCAT-1 paaoM € BXOOHbIM OTBEPCTUEM
9TUKETOYHOro pesaka LABELMATE.
+ BHUMAHWE: UCAT-1 BECT BOJIEE 10 KT

+ CMOJIb3YWTE TOSIbKO TBEPAYIO MOBEPXHOCThL A4

Er0 YCTAHOBKN.

PACMAKOBKA 3TUKETOK AJ1A HAPE3KW:

YCTpPONCTBO A9 HaMOTKN aTnkeTok UCAT-1 naeanbHo
NOAXOANT ANSt HAape3KW 3TUKETOK. ECN HECKOBbKO
HeBOMbLLINX 3TUKETOK HanevyaTaHbl FOPU30OHTabHO

1 HapesaHbl MO XXenaeMoW LWNPUHE, Bbl NONy4nTe
3HaYNTENBHO 60see BbICOKYHO 3(hMEKTUBHYH CKOPOCTb
neyatu, a Takxe ynyudlleHHyto ahdeKTBHOCTb
nevaTatoLleit rofIoBKM U NeHTbl. Hapesky MOXHO

BbIMOMHATb NGO HEMOCPeNCTBEHHO Ha BbIXOAE MPUHTEPAQ,

60 B aBTOHOMHOM PeXMMeE, pa3MaTbiBasi pysioH
Hane4yaTaHHbIX 3TMKETOK C MOMOLLbHO YCTPOMCTBA AN
HamMOTKM aTuKeToK LABELMATE UCAT-1.

YCTAHOBKA KATYLWKW AJ19 9TUKETOK
WA 1: YCTAHOBKA PEAYKLIMOHHOTI O BAJTA

+ MATPOH: MpuKkpenuTe BHYTPEHHWI hnaHew K
ObICTPOCHEMHOMY MATPOHY C MOMOLLbIO ABYX
npvaaraeMblX BUHTOB.

+ HapeHbTe Ban v dnaHel Ha Ban asuratens CAT,
obecneynB [OCTATOYHbIN 3a30p MeX/y LLacch 1
BUHTaMu ABuUraTens. 3aTaHUTEe CTOMOPHbLIV BUHT
Ha MIOCKOM YacTun Bana ABUraTens 4o nioTHOro
npuieraHus.

* BHVIMAHWE: CAT BECWT BOJIEE 10 K. MICMONB3YNTE

ErO TOJ/IbKO HA TBEPOW MNMOBEPXHOCTMW.

+ Y6eauteco, 4To nepekntodatens «HATMPABTIEHVE» Ha
naHenu ynpasneHna CAT-3 HaxoAUTCA B MOSIOXKEHUM
«BbIK/J1».

+ [1oAKAKYMTE UCTOYHMK NUTaHKS K NOAX0AALLEN
3NeKTpuYeckoi poseTke 1 BkAounTe CAT B ceTb.
Tenepb YCTPOMCTBO rOTOBO K UCMOJIb30BAHMIO.

HAMOTKA HA KAPTOHHYIO KATYLUKY

+ YcTtaHoBuTe nepekntodatens «HAMNPABJIEHVIE» Ha
naHenu ynpasnexHna CAT-3 B LeHTpasibHOE MONOXeHWe
«BbIKJT».

+ HageHbTe nycTon AepxaTenb STUKETOK Ha
ObICTPOCHEMHbIN AepXKaTeNlb UV Ha NonacT Bana
[10 CONPUKOCHOBEHWA iep)KaTenNs C BHYTPEHHeE!
(hnaHLeBoi NnacTrHo. Ha 6bICTPOCHEMHOM
fepxxatene 3aTsH1UTe GUKCUPYHOLLYIO PYYKY.

+ [Npv HEOBXOANMOCTU HaZlEHbTE BHELLHIO GaHLEeBYO

naacTuHy (C LLIapMKOBbIM MOpLIHEM B CTyI'II/ILLe) Ha Banu

MNPYXXKMUTE €€ K Aep>KaTeslto STUKETOK.

- Korpga nepekstoyatens «KpyTALMIA MOMEHT» Haxo4MTCA

B MosoxeHun «Boicokuii (peska)», CAT-3 pasBvBaeT
60MbLUNIA KPYTALLMIA MOMEHT. VICnonb3yinTe NonoxeHne

«BbICOKMIA (pesKa)» Ans PesKn STUKETOK UK NePEMOTKM

pynoHOB 60MbLLOrO AvameTpa.
+ [NoBepHuUTeE pyyKy ynpasneHusa «KpyTaLmin MOMEHT»
B MUHMMaASIbHOE NOJ1OXKeHne (I'IOJ'IHOCTbFO npoTnB

4aCOBOW CTPESKM).

+ YCcTaHOBUTE MNepektodaTenb «HanpaBnernne» CAT-3 B

HY>XHOE MONOXEHWe AN paboTbl CNeBa UW cnpasa.
cnonbaynte MrMHMMansHoe 3Haverre «KpyTaLimn
MOMEHT», He06X0AMMOE AN NPaBUbHOM NEePEMOTKM
3TUKETOK.

BHELLHEE YMPABEHME OCTAHOBKOW
+ Pasbem CAT-3 0515 BHELLHEro ynpaBieHns 0CTaHOBKOM

NO3BONAET NOAKIIHOYATb BHELLUHWE YCTPOKCTBa,
CMNoCco6Hble obecnevnBaTh ynpaB/ieHve 0CTaHOBKOW Mpu
Pa30MKHYTOW Lenu. TpebyeTcs ynpaBAatoLmii Kabenb
3,5 MM (He BXOZMT B KOMTEKT).

+ Korga KoHTaKTbl 2 1 3 Lenu BHeWHero ynpaBneHuns

OCTaHOBKOW 3aMKHYTbI (MOAKMOYEHbI C MOMOLLBHO
[IBOMHOro pasbema 3,5 MMm), CAT-3 paboTaeT. Koraa
BHELLUHAA Lienb pasomMkHyTa, CAT-3 ocTaHaB/MBaeTcs.

+ Ctepeopasbem 3,5 MM «BHELLIHEE YIPABJEHWE

OCTAHOBKOW» (gBoitHOM pagbem)

+ KoHTakT SAMKHYT = BKJ1/ KoHTakT PASOMKHYT =

BbIKJ1

+ KoHTaKT 1: He nogkntoyeH (HE MCMOJSIb3YETCH)

/ KoHTakT 2: HopmanbHo 3amMkHyTbI (H3) KOHTaKT
/ KoHTakT 3: HopManbHo 3amMkHyTbIl (H3) KOHTaKT
BO3BpaTa

OBPALLAMTECH C JIE3BMAMM C OCOBOM
OCTOPOXHOCTbIO. HE PEMY/IMPYWTE NIE3BKSA BO
BPEMS#A PE3KM.

NO3MLUNOHNPOBAHWE
+ [NomecTuTe NycTom cepaeyHmK STUKETKN Ha

6bICTPOCHEMHbII CEPAEYHNK NEPEMOTOYHOIO
YCTPOMCTBA M MAOTHO NMPUXMUTE €ro K BHYTPEHHel
nnacTuHe hnaHua 9TUKETKU.

+ HapeHbTte OAHY N3 aJlltOMUHNEBDLIX Pa3geInTeNIbHbIX

nnacTnH SP-76-220AL Ha 6bICTPOCHEMHbIN
cepAievHNK TaK, YTo6bl OHa ynMpanach B cepae4HmK
3TUKeTKN. MoBTOPWTE 3TOT War /151 HEO6XOANMOr O
KONM4ecTBa py/IOHOB rOTOBOW MPOAYKLMM Nocne
HapesKku/nepemMoTKn. 3aTeM YCTaHOBUTE BHELLHUI
HanpaBnstoLmMii dnaHel, Ha onpaBky QUICK-CHUCK.
MosepHuTe py4ky onpaskun QUICK-CHUCK no yacosow
CTpenKe, YTobbl OTKPbITb €€, N HaEeXXHO 3aKpenuTe
NyCTble ONpaBKK, pasaennTesnbHble NIacTUHbI U
BHELLHMIA HanpaBAsAoLLMiA hnaHed,

+ [peaBapuTenbHO 06pexkbTe NprMepHO nepsble 90

CaHTUMETPOB MOJOC MEXAY 3TUKETKAMM, T Bbl XOTUTE,
4yTOb6bI Ne3Bust BH-1 ASSY pesanw.

roToBO?
+ 3anyctute nepemMoToYHOE YCTPOMCTBO AN1A 9TUKETOK.

OTperynupyiTe CKOpoCTb Mo Mepe HEOHBXOAMMOCTMU.
Moapo6bHOCTM CM. B pyKOBOACTBE Nosnb3oBaTtens CAT-3.

+ Ecnnus-za 3aTyNMBLLUNXCA ne3Bnit npouecc peskn

3aTPYyAHEH, X MOXHO 3aMEHNTb.
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SERBIAN

BE3SBEAHOCT HAM JE HA NMPBOM MECTY. CAEAEHE MHOOPMALNJE MPYXAJY
CMEPHWUE 3A BE3BEAHOCT NPUAMKOM YTMOTPEBE OMNPEME CA ETUKETOM.

BWno kKoju komMaz MatlrHa MOoXe nNocTaTu onacaH
3a 0cobsbe ako ce HempaBUIHO PyKyje nu ce nowe
oAp>Kasa.

CBM 3anocneHu Koju pafie 1 oapykaBajy JlabenmaTte
onpemy Tpeba aa 6yay ynoaHatu ca HeHnM pagom
n Tpeba aa 6yay TEMeSbHO 06yYeHn 1 ynyheHn y
6e36eHOCT.

BehuHa He3roaa ce MOxe CNpeynTn Kpo3 CBECT O
6e36eHOCTHN.

YNOXEHW CY CBU HAMOPW Y MHXXEHEPCKY CUTYPHOCT
[n3ajHa onpeme Jlabenmate npemMa ctaHaapaMMa
yTBpheHum oa cTpate AHCU n apyrux Koju ce
npvMerbyjy No noTpebu. MNMoapyyja noTeHUnjanHe
OMaCHOCTW CYy MEXaHNYKN 1 / UNTN eNeKTPUYHO
3awTunheHa. CUrypHoCHe HanenHuue 1 HanenHuue ca
yrnyTCTBMMA CY BUJ/bUBE PYyKOBAOLY 1 Hanase cey
6113nHK 610 KOje NoTeHUMjaHe 0NacHOCTM.

OBYKA MU YINYTCTBO

OAroBOPHOCT KyMua je Aa ocurypa Aa cBo ocobsbe

O[l KOjer ce o4ekyje fa pyKyje unu oap>xkasa onpemMy
yyecTByje y 06ykamMa 1 obykama 1 noctaHe obyyveHm
onepaTtep. CBO 0cobsbe Koje pyKyje, nperneaasa,
cepBUCUPa UM YUCTH OBY ONPEMY MOPa BUTK MPaBUHO
00y4YeHO 3a paf 1 CUrypHocT MallunHe. MNMPE kKopulwherba
OBe OMpeMe NpoynTajTe ynyTCTBa 3a ynoTpeby y
yrnyTCTBY.

OMWTA BESBEAHOCT

O6aBe3HO MCKIbyYMTe CBE M3BOPE HaMajarba Kaaa
MallU1Ha HWje y ynoTpebn. To yKIby4dyje enekTpudHy
CHary.

MNpoynTajTe ynyTcTBa 3a nocebHa ynyTcTBa 3a ynoTpeby
cBake onpeme. MNpupy4HMK 3a nponseoje Jlabenmare
Hafasu ce y nakoBakby NPOM3BOAA 1 MOXe ce Hahu Ha
Beb nokauujn BBB.JabenmaTe.Ljom

3HaTH Kako onpemMa QyHKUUOHMLLIE N Pa3yMeTH
onepaTuBHE NpoLece.

3HaTW KaKo NCKIbYYUTK onpeMy. PagymeBatoe
CUMYPHOCHMUX HaNenHuLa Ha onpemu

HocuTe ofrosapajyhy nuyHy 3aWTUTHY onpemMy 3a
nocao Koju xenuTe fa o6asute (HNp . 3alTnTa 3a

oun, pykaBulle, 3aliTuTHa obyha nta.). YBepuTe ce fia
HULLTA LWITO MMaTe Ha ceby He MOXXe [1a Ce 3arnaBn y
MallnHama.

Kana paguTe Ha LeNoj onpemMu UM oko ke, n3berapajte
Hollerse Linpoke ofehe, HaknTa, Heoby3aaHe ayre

KOCe 1NN BU0 KakBKX OMNYLUITEHWX KpaBaTa, Kanllesa,

LanoBa unm npeaMeTa Koju ce Mory yxBaTtuTuny
NOKPETHNUM AeNoBMMa. [JpXX1Te CBe eKCTPeEMUTETE
[arbe O] MOKPETHMUX enoBa. 3an1eTeHOCT MOXe
Npoy3poKOBaTK CMPT MW TellKe noBpee. 3a HOBY
onpeMy, NPOBEPUTE HAMoH NOCTPOjeHba HanoHOM
HaBefeHVM Ha MalnHW. EnekTpuyHe cneumdukaumje
3a Ball ypehaj je oaliTaMnaH Ha CepujcKoj 03HaLM
ypehaja. lNoTpebHa je NpaBWIHO y3eMsbeHa enekTpuyHa
YyTUYHMLA 3a cUrypaH paf 6e3 063mpa Ha 3axTeBe
HanoHa.

Onpemy KopucTUTE caMo 3a NpeABuHeHy HamMmeHy.
OcurypajTe paHy 30HY 6e3 npenpeka Koje 61 Morne
[IOBEeCTU 0 TOra fja ce ocoba CnoTakHe unv nagHe
npema ynpassbaykoj MalHu. Jp>kute npcre, pyke nam
610 KOjM [e0 TeNa BaH MalUMHe v flarbe O MOKPETHUX
[efoBa Kafja je MallnHa onepaTtueHu. CBaka MalumHa
ca NMoKpPeTHUM AeNoBMUMa U / NN ENEKTPUYHNUM
KOMMOHeHTaMa Moyke 6UTW NoTeHLMjanHo onacHa 6e3
0631pa Ha TO KOSIMKO CUFYPHOCHWMX KapaKTepncTmKa
caap>ku. byante onpesHn 1 pasMmncnTe jacHo OK
pyKyjeTe nnun cepemucupate onpemy. byante cBeCHM
onepauuja n ocobsba y BallleM OKpY>Xersy. byanTe
Na>k/bUBW Ha MHAMKATOPCKE laMnuLe v/ nn Ha ekpaHy
nHTepdejca onepatepa Koju cy NpuKasaHu Ha MallvHK
M 3HajTe KaKo fa pearyjeTe. He pykyjTe MallnHamMa ako
CT€ YMOPHU, EMOLMOHAITHO Y3HEMUPEHN UMK CTe NOL
yTuLajeM apore nnv afikoxona. 3HajTe rae ce Hanasu
CUI'YPHOCHA CTAHWUA MPBE NMOMORN. PoTupajyhu
1 MOKPETHWN ief1I0BK Cy onacHW. Jp>xxuTte ce nofarse of
onepaTuBHOr noapyyja. Hukana He cTaB/bajTe CTpaHe
npegMete y noApyyje paaa.

KopucTtute oaroapajyhe ypehaje 3a noansarse 1
TPaHCNopPT TellKe onpemMe. Heke BpCTe onpeme Mory
6UTN N3y3eTHO Tellke. Tpeba KopuCcTUTK oarosapajyhu
ypehaj 3a nofmsarse.

Labelmate.com



MpeBof opuUrMHaHor ynyTcTea

Balu cekay Labelmate je 6p30 v jeqHOCTaBHO pellerbe 3a
6p3y NPOU3BOAHY BEMMKMX KOIMYMHA MauX eTUKETa.
MoykeTe WTamMnaTu BULLE eTUKETa jedHy nopes apyre

Ha ponHama eTuKeTa, a 3aTUM Ux ncehu Ha nojeAnHaYHe
ponHe. Slit-Deluxe cTaHuLa 3a ceyverse je caMocTasnHa
jelMHMLa Koja ce cacToju 04 0AMOTaYa, cexkada u
HaBWjaya.

OMWTE CNELUNMOUNKALINIE

YHUBEP3AJTHN CEKAY:

+ Oumensuje (L x [ x B): 355 x 280 x 250 Mm
« TexxuHa: 3,10 kr
+ Hanajarbe: 15V DC - n3nas 4,33 A

UCAT-1-10" ANCMEH3EP 3A POJTHY ETUKETA:

+ Oumensuje (LU x [ x B): 300 x 453 x 322 Mm

+ TexxkunHa: 8,9 kr

+ MakcumarnHa TexuHa ponHe etuketa (10 nHya): 10 kr
+ MakcrManHm npevHnk ponHe etuketa: 300 MM

CAT-3-CHUCK OWCIEH3EP 3A POJTHY ETUKETA:

« [Oumensuje (L x [ x B): 300 x 456 x 333 MM
« TexxkuHa: 11,5 kr

+ Hanajarbe: 100-240 V AC - 50 Hz

+ 15V DC-wun3nasz 4,33 A

MJT04A 3A TMOPABHASE:

+ Oumensuje: (L x [): 575 x 500 Mm
+ YKynHa TexxuHa: 29 kr (cBaka jeauHuLa je ynakoBaHa y
4 KapToHa)

+ OrpaHunyeHa rapaHuuja of 2 roauHe, rapaHumvja o
1 roavHe Ha Hanajakbe

CALIPXXAJ TTAKOBAHA

3BagnTe CBe AeN0BE N3 KOHTEjHEepPa 1 NMPOBEPUTE HEMrOB

cazpxaj.

+ YNyTCTBO 3a ynoTpeby (0Baj AOKYMEHT)

+ YHuBep3anHu cekau

+ OgmoTaBay eTukeTa

+ HamotaBau eTukeTa

+ Mogyn 3a Hanajarbe

+ OcosunHa LABELMATE oa 10 nH4Ya ca LeCcT MeTanHmx
nepaja

+ [1Be npupy6bHmyke nnoyde og 300 Mm

- [lBa Ap>kada ceuymBa ca ceynBmMa

+ Tpw anyMUHMjyMCKe MnioYe 3a ofiBajarbe

+ [1Be nno4ye 3a nopaBHarbe

CauyBajTe KOHTejHep 1 aMbanaxky 3a CKnagnwTerse u

TpaHcnopT.

BAXKHE MHOOPMALINJE

+ OBaj Mpom3BO[ je cekay eTnkeTa. HamerbeH je camMo 3a
ceverbe PosiHK eTrkeTa. CyBO, 3aTBOPEHO OKPYXKEHE.

+ PykyjTe ceymBMMa n3y3eTHO NaXkibuBO. He noaellaBajTe
MX TOKOM CeYerba.

+ MalunHa Mopa [ia ce KOPUCTU Ha PaBHOj MOBPLUMHK. AKO
NOBpLUMHA HKje paBHa, ocuUrypajte je noMmohy pyna Ha
OCHOBHO] M104MN.

+ AMO6MjeHTaHO OCBET/bEHLE Y PAHOM MPOCTOPY
Mopa 61T AOBOSBLHO Aa 61 Cce cnpednne 61no Kakee
OMacHoOCTM.

BYAWTE OMPE3HW M 3OPAB PASYM KAKO BUCTE
N3BEMN MOBPEAE UM OLUTEREHE OAERE
MPNTNKOM PYKOBAHA CEHNBUMA SA CEHEHGE
NIy BJTM3NHW U3NTOXEHWNX CEHVBA.

MNMoyeTak paga

Labelmate — OnwTK BOAMY 3a MHCTanauujy
MNofellaBarbe Baller cucTeMa 3a eTUKETUparse je
jelHOCTaBHO:

1.TocTaBUTe NIOYe 3a NOpaBHaH-E.

2.[locTaBUTE M MPUYBPCTUTE OAMOTaBay 1 HaMoTau.

3. MIHCTanupajTe cekay eTvKeTa Ha npeaBueHO MeCTO.

4.Kapa je HCTanauuja 3aBpLUeHa, MOXeTe UHCTanmMpaTu
CBaKy jeAnHu1Ly 3acebHo.

NHCTAJTALIMJA CEKAHA ETUKETA

1.TlocTaBuTe cekay eTrKeTa HOpMasHO Ha Tpaky ca
eTukeTama. [la 6uCTe je cKkpaTuaun, NpoHahuTe eTUKeTy
,lyTare nanvpa“ Ha cekauvy.

2.Boaehu pauyHa fla n36erHeTe KOHTaKT ca Ce4YnBMMa
3a ceyerbe, YMETHUTE TPpaky ca eTUKeTaMa UCNoj
poTupajyhe BofhuLe 3a nanvp.

3.MoaecuTe nonoxaj hukcHWX BohuLa 3a nanup Ha
LUMPWHY Ballle Tpake ca eTUKeTama. 3aTerHnTe 3aBpTHE
CaMO PYYHO.

4.TloByuwWTe TpaKy Cca eTkeTama v NPUYBPCTUTE je Ha TPH
3a HaMOTaBarEe HaMoTava eTUKeTa.

5.Bopehu padyHa fa n3berHeTe KOHTaKT ca cevnBmmMa 3a
ceyerbe, NOJECUTE NONOXKa] Ap>Kada ceunBa. Ja bucte
TO Ypaauin, oTNyCcTWTe 3aBpTaks 3a 3aK/byvaBarbe
[ip>Kaya cevrBa 1 MoMepuTeE MX. Ka yHyTpa 1am Ka
cnosba. Py4HO 3aTerHnTe 3aBpTars 3a 3aK/byvaBarse
[a 6ucTe oapxkanu nogellasarse. Hemojte npeBuLLe
3aresaTw.

NHCTANTAUNJA YPEBAJA 3A PACTIAKOBAHSE ETUKETA
KOPAK 1: MHCTANALMJIA SAHYNHNBAFA BPATUSIA

« 254 UM (10 (MHYA): HaByumTe nnody npupy6HmLe Ha
LWYN/bW Kpaj BpaTWua 3a HaMoTaBare. 3a MakCUMasnHy
LUMPWHY, MOBPLUMHA NpMpY6GHMLIE MOpa 6UTK NopaBHaTa
Ca Kpajem BpaTtuia. 3aTerHnTe 3aBpTars MMaByvHe.

+ HaByuuTe cknon BpaTwia v NpupyeHULIE Ha BpaTUIO
MoTopa CAT, Boaehu padyHa 0 JOBO/bHOM pa3maky
0f OKBVMPa M BMjaka MOTOpa. 3aTerHuTe 3aBpTars 3a
3aK/by4aBarbe Ha paBHOM Aefly BpaTuia MOTopa [JOK ce
Tpaka He 3aTerHe.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



+ MocTtaBute UCAT-1 6113y ynasa cekada eTukeTa
LABELMATE.

+ OlMPE3: UCAT-1 TEXXW MPEKO 10 KI KOPUCTUTE
CAMO YBPCTY MOBPLUMHY 3A NMOCTABJBAHGE.

PACITAKOBAHSE ETUKETA 3A CEYEHGE:

Ypehaj 3a npeMmoTaBamse eTukeTa UCAT-1 je naeanaH

3a ceyerbe eTunKeTa. AKO Ce HEKOIMKO Manvx eTUKeTa
LUITaMna XOPU30HTaHO M CeKy MO LUMPKHM AS MO XKerbM,
MOCTMXKeTe 3HATHO Behy edeKTUBHY 6P3MHY LITaMNaHsa,
Kao 1 NobosbluaHy edrKacHOCT rnaBe 3a Wramnarse 1
Tpake. Ceyerbe ce MOXe 06aBUTHN AMPEKTHO Ha 13nasy
3a WTamnay Ui BaH Mpexe, 04MOoTaBaHeM pPosHe
ofLITaMMnaHnx eTrkeTa noMohy ogMoTaya eTukeTa
LABELMATE UCAT-1.

NHCTAJTTMPAHSE KOJTYHA ETUKETA
KOPAK 1: UHCTANTMPAHSE PEAYKLUIMOHE OCOBNHKE

+ CTESHA MALLUVHA: TMpuyBpcTUTE YHYTPaLUHY
Npupy6GHNULY Ha 6p300TNYLLITajyhy CTE3HY MallMHY
nomohy Ba NPUIOXeHa 3aBpTHba.

+ HaByuuTe cknon 0CoBMHe 1 NpUPYBHMLIE HA OCOBUHY
MoTopa CAT, Boaehu padyHa 0 JOBO/bHOM pa3maky
0f LWacuje 1 3aBpTHba MOTOPa. 3aTerHnTe 3aBpTars 3a
3aK/by4aBarbe Ha PaBHOM [efly OCOBMHE MOTOpa A0K He
6yae YBpCTO.

+ OMPE3: CAT TEXXWM MPEKO 10 KIT KOPUCTUTE TA
CAMO HA YBPCTOJ MOBPLUMHN.

+ YBepuTe ce aa je npeknaad ,CMEPALL" Ha KOHTPOJHO]
Tabnm CAT-3 y nonoxajy ,MICKIbYHEHO".

+ MNpuKibyynTe Hanajarbe Ha oAroBapajyhy enekTpuyHy
YTUYHMLY 1 yKIbyduTe CAT, Koju je cafja cnpemMaH 3a
ynoTpeoy.

HAMOTABAHSE HA KAPTOHCKY /104y OBABE3HO

+ MocTtaBute npekmaad ,CMEPALL" Ha KOHTPOHOj Tab/n
CAT-3 'y cpearbu nonoxaj ,MICKIbYHEHO".

+ HaByuuTe Npa3aH TpH 3a eTUKeTe Ha TPH 3a 6p30
OTNyLUTare UK Ha Nepaja BpaTuia AOK TPH He foAMpHE
YHYTpaLLHby NPUMPYGHUYKY Mnody. Ha TpHy 3a 6p30
OTNyLUTare 3aTErHUTe JyrMe 3a 3ak/byyaBatoe.

+ o »erbu, HaByLMTE criosballhby NPUPYGHUYKY niody (ca
KYTTIMYHUM KJIMMOM Y FIaBuvHM) Ha BpaTUIO M y3 TPH 3a
eTUKeTe.

- Kapa je npeknaay ,O6PTH MOMEHT" y nonoxajy
,BMCOKO (CEYEHSE)”, CAT-3 passuja Behrt 06pTHHM
MOMeHT. KopucTtute nonoxaj ,BMCOKO (CEYEHLE)" 3a
ceyerbe eTUKeTa WK NpeMoTaBaHse POJIHW BETMKOT
npeYyHuKa.

+ OKpeHuTe ayrme 3a KoHTposny ,06PTHOI MOMEHTA"y
MVHVIMaHK Nomnoxaj (MoTnyHo y CMepy CYnpOTHOM Of
Kasarbke Ha caTy).

+ MocTtaBute npekmaad ,CMEPALL" CAT-3 y »kerbeHun
nonoXaj 3a pag J1eBOM W JECHOM PYKOM.

+ Kopuctute MuHMManHo nogellasame ,0bPTHOI

MOMEHTA" noTpe6bHo 3a NpaBUIHO NpeMOTaBakse
eTukeTa.

EKCTEPHA KOHTPOJIA SAYCTABJBAHA

+ [prKIbyYaK 3a eKCTepHY KOHTPOJTy 3aycTaB/barba CAT-

3 omoryhaBa noBesunBarbe ca ekCcTepHMM ypehajrma
Koju MOry Aia 0b6e3befie KOHTPOSY 3ayCTaB/bakba Y
OTBOPEHOM Kony. [NoTpebaH je KOHTPONHKM Kabn of 3,5
MM (HKje McnopyyeH).

+ Kapa cy nnHOBM 2 1 3 cnosballkber Kofla 3a ynpasrbakbe

3aycTaBfbarbeM 3aTBOPEHU (MoBe3aHn ABOCTPYKMM
NpUKIbYYKOM oA 3,5 MM), CAT-3 paaun. Kaaa je
crnosballkbe Kono oTBopeHo, CAT-3 ce 3aycTaBs/ba.

+ Crepeo npuksbyyak og 3,5 mm ,EKCTEPHAJTHA

KOHTPOJIA 3AYCTAB/BAFBA" (IBOCTPYKM NPUKIbYYaK)

+ KoHTakT SATBOPEH = YKJbYYEHO / KoHTakT OTBOPEH

= NCKJbYHEHO

+ TnH 1: Huje nosesaH (HE KOPUCTW CE) / MnH 2:

HopmanHo 3atBopeH (NC) KoHTakT / MinH 3: HopmanHo
3atBopeH (NC) KOHTaKT 3a nospaTak

PYKYJTE CEYMBVMA CA N3Y3ETHIM OMPE30M. HE
MOAEWABAJTE CEHMBA TOKOM CEHEHLA.

MO3NUMOHUPAHSE
« NocTaBuTe NPasHO je3rpo eTUKETE Ha je3rpo 3a 6p30

OTnyLUTaHe HaMoTa4a 1 YBPCTO ra MPUTUCHUTE Y3
YHYTpallHby 04y NPpUpPYoHULIE eTUKeTe. « HaByuuTe
jeaHy ofl anyMUHWJYMCKNX NioYa 3a pas/Bajakbe SP-
76-220AL Ha je3rpo 3a 6p30 OTNyLITaHe Tako Aa ce
Hacnarba Ha je3rpo etukete. [oHOBKTE 0Baj Kopak

3a XesbeHW 6p0j 3aBPLUHUX POSHU HAKOH cederba/
npemoTaBarba. 3aTUM, MOCTaBUTE CMOSbHY BOAWIULY Ha
QUICK-CHUCK TpH.

+ Okpenute gyrme QUICK-CHUCK TpHa y cMepy Kasarbke

Ha caTty fda éucte ra OTBOPUJIN N 4BPCTO NPUYBPCTUIN
npas3He TPpHOBE, pa3jesiHe Nao4ye 1 CNosbHY BOAUNLIY.

+ [peTxofgHo nceumTe NpUeMKHO Npsux 90 LeHTuMeTapa

Tpaka n3amehy eTukeTa, rae »kenuTe Aa ceumsa BH-1
ASSY ceky.

CMPEMHW?
+ [NokpeHnTe MpemoTaBaY eTukeTa. [10 MoTpedu

npunaroamnTe teroBy 6p3nHy. 3a AeTarbe norneaajte
yNyTCTBO 3a ynotpedy CAT-3.

+ Kapa je ceverbe NoroheHo TynmMM CeYnBMMa, MOXETE UX

3aMEHNTN.

Labelmate.com



SLOVAK

U LABELMATE JE BEZPECNOST NASOU PRIORITOU CiSLO JEDEN. NASLEDUJUCE
INFORMACIE POSKYTUJU BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZIVAN{ ZARIADENIA
STITKOM.

Akakolvek ¢ast strojového zariadenia sa moze stat
nebezpecnou pre personal pri nespravnej obsluhe alebo
nespravnej Udrzbe.

VSetci zamestnanci obsluhujuci a udrziavajuci zariadenie
Labelmate by mali byt oboznédmeni s jeho obsluhou a mali
by byt dokladne vyskoleni a pouceni o bezpeénosti.
Vacsine nehod sa da predchadzat prostrednictvom
povedomia o bezpecénosti.

Vynalozilo sa vSetko Usilie na zabezpecenie bezpecnosti
pri navrhovani zariadenia Labelmate podla noriem
stanovenych ANSI a dalsimi, ktoré sa podla potreby
uplatfiuju. Miesta mozného nebezpecenstva su chranené
mechanicky a / alebo elektricky. Bezpe€nostné stitky a
Stitky s pokynmi su pre obsluhu viditelné a umiestnené v
blizkosti potencidlneho nebezpecenstva.

VYCVIK A POKYNY

Je zodpovednostou zédkaznika zabezpecit, aby sa vSetok
personal, od ktorého sa oCakava, ze bude zariadenie
obsluhovat alebo udrziavat, zic¢astnil na Skoleniach a
Skoleniach a stal sa vySkolenym operatorom. Vsetci
pracovnici, ktori prevadzkuju, kontroluju, servisuju alebo
Cistia toto zariadenie, musia byt riadne vyskoleni v oblasti
prevadzky a bezpecénosti stroja. PRED POUZIVANIM tohto
zariadenia si precitajte navod na pouzitie v navode.

VSEOBECNA BEZPECNOST

Ked zariadenie nepouzivate, uistite sa, ze su vypnuté
vSetky zdroje napajania. Patri sem elektricka energia.

V tomto navode si precitajte vSetky Specialne prevadzkové
pokyny pre kazdé zariadenie. Prirucka k produktu
Labelmate je sucastou balenia produktu a je k dispozicii
na webovej strdnke www.labelmate.com Vediet, ako
zariadenie funguje, a pochopit prevadzkové procesy.
Vediet vypnut zariadenie. Pochopte bezpecnostné Stitky
zariadenia Noste vhodné osobné ochranné pracovné
prostriedky pre vykondvanu pracu (EX: ochrana oci,
rukavice, bezpecnostna obuv atd.). Zaistite, aby sa do
stroja nemohlo zachytit ni¢, o mate na sebe.

Ak pracujete na alebo okolo vsetkého zariadenia, nedavajte
na seba volny odey, Sperky, neobmedzené dlhé vlasy alebo
akékolvek volné kravaty, opasky, Satky alebo predmety,
ktoré by sa mohli zachytit v pohyblivych ¢astiach. Chrénte
vSetky koncatiny od pohyblivych ¢asti. Zapletenie méze
sposobit smrt alebo tazké zranenie.

U nového vybavenia skontrolujte napatie zariadenia s
napatim uvedenym na stroji. Elektrické Specifikdcie pre
vase zariadenie je vytlacené na stitku so sériovym cislom

zariadenia. VyZaduje sa spravne uzemnena elektricka
zdsuvka pre bezpecnu prevadzku bez ohladu na
poZiadavky na napatie.

Pouzivajte zariadenie iba na ur¢eny ucel. Udrzujte
operacnu zonu bez prekazok, ktoré by mohli sposobit,

Ze osoba zakopne alebo spadne k obsluhujucemu

stroju. Pokial je stroj v prevadzke, drzte prsty, ruky

alebo akékolvek ¢asti tela mimo stroja a v dostatocnej
vzdialenosti od pohyblivych ¢asti prevadzkové. Akykolvek
stroj s pohyblivymi ¢astami a / alebo elektrickymi
suc¢astami moze byt potencidlne nebezpecny bez

ohladu na to, kolko bezpecnostnych prvkov obsahuije.

Pri prevadzke alebo servise zariadenia budte v strehu a
zretelne premyslajte. Uvedomte si prevadzku a personal vo
vasom okoli. Dajte pozor na kontrolky alebo na obrazovky
rozhrania operdtora zobrazené na stroji a vediet, ako
reagovat.

Nepouzivajte stroje, ak ste unaveni, emocionalne vycerpani
alebo pod vplyvom omamnych latok alebo alkoholu.
Zistite, kde sa nachadza BEZPECNOSTNA STANICA
PRVEJ POMOCI. Rotujuce a pohyblivé ¢asti su
nebezpecné. Udrziavajte odstup od opera¢ného priestoru.
Do operacného priestoru nikdy nevkladajte cudzie
predmety. Pre tazké zariadenia pouzivajte spréavne
zdvihacie a prepravné zariadenia. Niektoré typy zariadeni
moézu byt mimoriadne tazké. Malo by sa pouzit vhodné
zdvihacie zariadenie.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Preklad originalnych pokynov

Vas rezaci stroj Labelmate je rychle a jednoduché riesenie
pre rychlu vyrobu velkého mnoZstva malych etikiet. MoZete
tlacit viacero etikiet vedla seba na kotuce s etiketami a
potom ich rezat na jednotlivé kotuce. Rezacia stanica Slit-
Deluxe je samostatna jednotka pozostavajuca z odvijacky,
rezacky a navijacky.

VSEOBECNE SPECIFIKACIE

UNIVERZALNY REZAC:

+ Rozmery (S x H x V): 355 x 280 x 250 mm
+ Hmotnost: 3,10 kg

+ Napdjanie: 15V DC - vystup 4,33 A
DAVKOVAC ETIKIET UCAT-1-10"

+ Rozmery (S x H x V): 300 x 453 x 322 mm

+ Hmotnost: 8,9 kg

+ Maximalna hmotnost etikiet (10 palcov): 10 kg
+ Maximalny priemer etikiet: 300 mm

DAVKOVAC ETIKIET CAT-3-CHUCK:

« Rozmery (S x H x V): 300 x 456 x 333 mm
+ Hmotnost: 11,5 kg

+ Napajanie: 100-240 V AC - 50 Hz

+ 15V DC - vystup 4,33 A
ZAROVNAVACIA DOSKA:

+ Rozmery: (S x H): 575 x 500 mm
+ Celkova hmotnost: 29 kg (kazd4 jednotka je balend v 4
karténoch)

+ 2-rocna obmedzena zaruka, 1-rocna zaruka na napajaci
zdroj

OBSAH BALENIA
Vyberte vSetky diely z nadoby a skontrolujte jej obsah.

+ Pouzivatelska prirucka (tento dokument)

+ Univerzalna rezacka

+ Odvijac etikiet

+ Navijac etikiet

+ Modul napajacieho zdroja

+ 10-palcovy hriadel LABELMATE so Siestimi kovovymi
rebrami

+ Dve 300 mm prirubové dosky

+ Dva drziaky Cepeli s Cepelami

« Tri hlinikové oddelovacie dosky

+ Dve zarovnavacie dosky

Uschovajte si nadobu a obal na skladovanie a prepravu.

DOLEZITE INFORMACIE

+ Tento produkt je rezacka etikiet. Je urCena len na rezanie
kotucov etikiet. Suché, vnutorné prostredie.

+ S Cepelami manipulujte mimoriadne opatrne. Pocas
rezania ich nenastavuijte.

- Stroj sa musf pouzivat na rovnom povrchu. Ak povrch nie

je rovny, zaistite ho pomocou otvorov v zakladnej doske.
+ Okolité osvetlenie v pracovnom priestore musi
byt dostatocné, aby sa predislo akémukolvek
nebezpecenstvu.
BUDTE OPATRNI A ZDRAVY ROZUM, ABY STE
PREDISLI ZRANENIU ALEBO POSKODENIU ODEVU
PRI MANIPULACII S REZACIMI CEPELAMI ALEBO V
BLIZKOSTI ODKRYTYCH CEPELI.

ZACINAME
Labelmate — VSeobecny ndvod na instalaciu
Nastavenie vasho systému oznacovania je jednoduché:

1. Umiestnite zarovnavacie dosky.

2.Umiestnite a zaistite odvijacku a navijacku.

3. Nainstalujte rezac etikiet na ur¢ené miesto.

4. Po dokonceni instalacie mozete kazdu jednotku
nainstalovat samostatne.

INSTALACIA REZACKY ETIKOV

1. Umiestnite rezac etikiet kolmo na pas s etiketami. Na
orezanie najdite Stitok ,Draha papiera“ na rezacke.

2.VloZte pas s etiketami pod oto¢né vedenie papiera,
pricom davajte pozor, aby ste sa nedostali do kontaktu s
rezacimi Cepelami.

3. Upravte polohu pevnych vodiacich list papiera podla Sirky
pasu s etiketami. Skrutky utiahnite iba rucne.

4. Potiahnite pas s etiketami a pripevnite ho k navijaciemu
tfiu navijaca etikiet.

5. Upravte polohu drziakov ¢epeli, pricom davajte pozor,
aby ste sa nedostali do kontaktu s rezacimi Cepelami.
Za tymto Ucelom uvolnite zaistovaciu skrutku drziaka
Cepeli a posunte ich. dovnutra alebo von. Ru¢ne
utiahnite poistnu skrutku, aby ste zachovali nastavenie.
Nepretahuijte.

INSTALACIA ROZBALOVACA ETIKET
KROK 1: INSTALACIA UPEVNOVACIEHO HRIADELA

+ 25,4 CM (10 (PALCE): Nasunte prirubovu dosku na
duty koniec navijacieho hriadela. Pre maximalnu Sirku
musi byt plocha priruby zarovnand s koncom hriadela.
Utiahnite skrutku naboja.

+ Nasunte hriadel a zostavu priruby na hriadel motora CAT
a zabezpecte dostato¢nu vzdialenost od ramu a skrutiek
motora. Utiahnite poistnu skrutku na plochej Casti
hriadela motora, kym paska nie je napnuta.

+ Umiestnite UCAT-1 blizko vstupu do rezacky etikiet
LABELMATE.

+ POZOR: UCAT-1 VAZI VIAC AKO 10 KG. NA JEHO
UMIESTNENIE POUZIVAJTE IBA PEVNY POVRCH.

ROZBALOVANIE ETIKET NA REZANIE:

Navijac etikiet UCAT-1 je idedlny na rezanie etikiet. Ak sa
niekolko malych etikiet tlaci vodorovne a rozreze na Sirku
As Pozadovanym sp6sobom dosiahnete vyrazne vyssiu
efektivnu rychlost tlace, ako aj lepsiu Gc¢innost tlacovej

Labelmate.com



hlavy a pasky. Rezanie je mozné vykondvat bud priamo

na vystupe z tlaciarne, alebo offline odvijanim kotuca
potlacenych etikiet pomocou odvijacky etikiet LABELMATE
UCAT-1.

INSTALACIA CIEVKY STITKOV
KROK 1: INSTALACIA REDUKCNEHO HRIADELA

- SKLUCIVO: Pripevnite vnitornd prirubu k
rychloupinaciemu skluc¢ovadlu pomocou dvoch
dodanych skrutiek.

+ Nasunte hriadel a zostavu priruby na hriadel motora
CAT a zabezpette dostatoénu vzdialenost od podvozku
a skrutiek motora. Utiahnite poistnu skrutku na plochej
Casti hriadela motora, kym pevne nedosadne.

- POZOR: CAT VAZI VIAC AKO 10 KG. POUZIVAJTE HO IBA
NA PEVNOM POVRCHU.

- Uistite sa, ze prepina¢ ,SMER" na ovladacom paneli CAT-3
je v polohe ,VYPNUTE".

+ Pripojte napajaci zdroj do vhodnej elektrickej zasuvky a
zapojte CAT, ktory je teraz pripraveny na pouzitie.

NAVIJANIE NA KARTON POVINNYM

- Nastavte prepina¢ ,SMER" na ovlddacom paneli CAT-3 do
strednej polohy ,VYPNUTE".

+ Nasunte prazdny trn etikety na rychloupinaci tfn alebo na
rebra hriadela, kym sa tfi nedotkne vnutornej prirubovej
dosky. Na rychloupinacom trni utiahnite poistny gombik.

-V pripade potreby nasunte vonkajsiu prirubovu dosku (s
gulovym piestom v ndboji) na hriadel a proti tfiu etikety.

- Ked je prepina¢ ,TORQUE" v polohe ,HIGH (CUT)", CAT-

3 vyvija vyssi krutiaci moment. Polohu ,HIGH (CUT)"
pouzite na rezanie etikiet alebo navijanie kotucov s
velkym priemerom.

- Otocte ovladaci gombik ,TORQUE" do minimalnej polohy
(Uplne proti smeru hodinovych rugiciek).

- Nastavte prepina¢ ,DIRECTION" CAT-3 do pozadovanej
polohy pre ovladanie vlavo alebo vpravo.

+ Pouzite minimalne nastavenie ,TORQUE" potrebné pre
spravne navijanie etikiet.

EXTERNE OVLADANIE ZASTAVENIA

- Konektor pre externé ovladanie zastavenia CAT-3
umoznuije pripojenie k externym zariadeniam schopnym
zabezpecit ovlddanie zastavenia pri otvorenom obvode.
VyZaduje sa 3,5 mm ovladaci kabel (nie je stcastou
balenia).

+ Ked su piny 2 a 3 externého obvodu ovladania zastavenia
zatvorené (prepojené dvojitym 3,5 mm konektorom),
CAT-3 pracuje. Ked je externy obvod otvoreny, CAT-3 sa
zastavi.

+ 3,5 mm stereo konektor ,EXTERNAL STOP CONTROL"
(dvojity konektor)

- Kontakt ZATVORENY = ZAP / Kontakt OTVORENY = VYP

- Pin 1: Nepripojeny (NEPOUZIVA SA) / Pin 2: Normélne
zatvoreny (NC) kontakt / Pin 3: Normalne zatvoreny (NC)
kontakt navratu

S CEPEL'MI ZAOBCHADZAJTE S EXTREMNOU

OPATRNOSTOU. NENASTAVUJTE CEPELE POCAS

REZANIA.

POLOHOVA

+ Umiestnite prazdnu dutinu etikety na rychloupinacie
jadro navijacky a pevne ju pritlacte k vnutornej prirubovej
doske etikety.

+ Nasunte jednu z hlinikovych oddelovacich dosiek SP-
76-220AL na rychloupinacie jadro tak, aby sa opierala
o dutinu etikety. Tento krok zopakujte pre pozadovany
pocet dokonc¢ovacich kotucov po narezani/previnuti.
Potom umiestnite vonkajsiu vodiacu prirubu na tri
QUICK-CHUCK.

+ Otocte gombik tfna QUICK-CHUCK v smere hodinovych
ruciciek, aby ste ho otvorili, a bezpecne pripevnite
prazdne tfne, deliace dosky a vonkajsiu vodiacu prirubu.

+ PredreZte priblizne prvych 90 centimetrov drah medzi
Stitkami, kde chcete, aby cepele BH-1 ASSY rezali.

RIPRAVENI?

+ Spustite navijac etikiet. Podla potreby upravte jeho
rychlost. Podrobnosti najdete v navode na obsluhu
CAT-3.

+ Ak je narezanie v dosledku tupych cepeli, mézete ich
vymenit.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



SLOVENIAN

PRI ZALOZBI LABEL JE VARNOST NASA PRVA NALOGA. NASLEDNJE INFORMACIJE
VSEBUJEJO SMERNICE ZA VARNOST PRI UPORABI OPREME ZA NALEPKE.

Vsak kos stroja lahko postane nevaren za osebje, ¢e ga
nepravilno upravljate ali ga ne vzdrzujete.

Vsi zaposleni, ki upravljajo in vzdrzujejo opremo
Labelmate, morajo biti seznanjeni z njenim delovanjem,
temeljito usposobljeni in pouc¢eni o varnosti. Vecino
nesre¢ je mogoce preprediti z ozavescanjem o varnosti.
Po najboljSih moceh smo si prizadevali za varnostno
zasnovo opreme Labelmate v skladu s standardi, ki so
jih postavili ANSI in drugi, ki veljajo po potrebi. Obmodja
potencialne nevarnosti so mehansko in / ali elektri¢no
zascitena. Varnostne nalepke in nalepke z navodili so vidne
upravljaveu in se nahajajo v blizini morebitne nevarnosti.

USPOSABLJANJE IN NAVODILA

Stranka je odgovorna, da zagotovi, da vse osebje, od
katerega se pricakuje, da upravlja ali vzdrzuje opremo,
sodeluje v izobrazevanjih in izobrazevanijih ter postane
usposobljeni operater. Vse osebje, ki upravlja, pregleduje,
servisira ali Cisti to opremo, mora biti ustrezno
usposobljeno za uporabo in varnost stroja. PRED uporabo
te opreme preberite navodila za uporabo v priro¢niku.

SPLOSNA VARNOST

Ko naprava ni v uporabi, se prepricajte, da so vsi viri
napajanja izklopljeni. To vkljucuje elektri¢no energijo.

V navodilih preberite posebna navodila za uporabo
posamezne opreme. Priro¢nik za izdelke Labelmate

je vkljucen v embalazo izdelka in ga najdete na spletni
strani www.labelmate.com Vedeti, kako deluje oprema, in
razumeti operativne procese. Vedeti, kako izklopiti opremo.
Razumevanje varnostnih nalepk na opremi

Nosite primerno osebno zasc¢itno opremo za opravljeno
delo (Npr .: zas¢ita za o¢i, rokavice, zasc¢itna obutev itd.).
Prepricajte se, da se ni¢esar, kar imate na sebi, ne ujame v
stroje. Ko delate na celotni opremi ali okoli nje, se izogibajte
noSenju ohlapnih oblacil, nakita, neomejenih dolgih las

ali kakrsnih koli ohlapnih vezi, pasov, Salov ali izdelkov, ki
se lahko ujamejo v gibljive dele. Vse okonc¢ine naj bodo
stran od premikajocih se delov. Zaplet lahko povzroc¢i smrt
ali hude poskodbe. Za novo opremo preverite napetost

v napravi z napetostjo, navedeno na stroju. Elektricne
specifikacije za

vasa naprava je natisnjena na oznaki s serijsko Stevilko
naprave. Potrebno je pravilno ozemljeno elektri¢no vti¢nico
za varno delovanje ne glede na zahteve glede napetosti.

Opremo uporabljajte samo za predvideni namen. V
delovnem obmocju naj ne bo ovir, ki bi lahko povzrocile, da
se oseba spotakne ali pade proti delujo¢emu stroju. Ko je

naprava, ne drzite prstov, rok ali katerega koli dela telesa
stran od stroja in stran od gibljivih delov delujejo. Vsak
stroj z gibljivimi deli in / ali elektri¢nimi komponentami je
lahko potencialno nevaren, ne glede na to, koliko varnostnih
elementov vsebuje. Bodite pozorni in premisljeno
razmisljajte med upravljanjem ali servisiranjem opreme.
Zavedajte se operacij in osebja v vasi okolici. Bodite
pozornina lucke in / ali zaslone uporabniskega vmesnika,
ki so prikazani na napravi, in vedite, kako se odzvati. Ne
upravljajte s stroji, Ce ste utrujeni, ustveno prizadeti ali
pod vplivom mamil ali alkohola. Vedeti, kje je VARNOSTNA
STANICA ZA PRVO POMOC.

Vrtljivi in gibljivi deli so nevarni. Pazite na obmocje
delovanja. Nikoli ne polagajte tujih predmetov v obmocje
delovanja.

Uporabite ustrezne dvizne in transportne naprave za tezko
opremo. Nekatere vrste opreme so lahko izredno tezke.
Uporabiti je treba ustrezno dvizno napravo.

Labelmate.com



Prevod originalnih navodil

Vas rezalnik Labelmate je hitra in enostavna resitev za

hitro izdelavo velikih koli¢in majhnih etiket. Na zvitke

etiket lahko natisnete vec etiket eno ob drugi in jih nato
razrezete na posamezne zvitke. Rezalna postaja Slit-Deluxe
je samostojna enota, ki jo sestavljajo odvijalnik, rezalnik in
navijalnik.

SPLOSNE SPECIFIKACIJE

UNIVERZALNI REZALNIK:

- Dimenzije (S x G x V): 355 x 280 x 250 mm

+ Teza: 3,10 kg

+ Napajanje: 15V DC - izhod 4,33 A

DOZIRNIK ETIKET ZA ZVITEK UCAT-1-10"
Dimenzije (S x G x V): 300 x 453 x 322 mm

« Teza:89kg

- Najvecja teza zvitka etiket (10 palcev): 10 kg
+ Najvecji premer zvitka etiket: 300 mm
DOZIRNIK ETIKET ZA ZVITEK CAT-3-CHUCK:

- Dimenzije (S x G x V): 300 x 456 x 333 mm

« Teza: 11,5kg

+ Napajanje: 100-240 V AC - 50 Hz

- 15V DC-izhod 4,33 A

PORAVNALNA PLOSCA:

- Dimenzije: (S x G): 575 x 500 mm

- Skupna teza: 29 kg (vsaka enota je pakirana v 4 kartonih)
- 2-letna omejena garancija, 1-letna garancija na napajalnik

VSEBINA PAKETA

Odstranite vse dele iz embalaze in preverite njeno vsebino.
+ Uporabniski priro¢nik (ta dokument)

+ Univerzalni rezalnik

+ Odvijalec etiket

+ Navijalec etiket

+ Napajalni modul

+ 10-palcna gred LABELMATE s Sestimi kovinskimi rebri

+ Dve 300 mm prirobni¢ni plosci

+ Dva drzala za rezila z rezili

+ Tri aluminijaste loCilne plosce

+ Dve poravnalni plosci

Posodo in embalazo shranite za shranjevanje in transport.

POMEMBNE INFORMACIJE

- Taizdelek je rezalnik etiket. Namenjen je samo rezanju
zvitkov etiket. Suho, notranje okolje.

- Zreziliravnajte izjemno previdno. Med rezanjem jih ne
nastavljajte.

- Stroj je treba uporabljati na ravni povrsini. Ce povrsina ni
ravna, jo pritrdite z luknjami v osnovni plosci.

- Osvetlitev delovnega obmocja mora biti zadostna,
da preprecite morebitne nevarnosti.

BODITE PREVIDNI IN ZDRAVO PAMETJO, DA SE
IZOGNETE POSKODBAM ALI POSKODBAM OBLACIL PRI
ROKOVANJU Z REZILI ALI'V BLIZINI IZPOSTAVLJENIH
REZIL.

ZACETEK UPORABE

Labelmate — Splosni vodnik za namestitev

Nastavitev sistema za oznacCevanije je preprosta:

1. Namestite poravnalne plosce.

2.Namestite in pritrdite odvijalnik in navijalnik.

3. Namestite rezalnik etiket na predvideno mesto.

4.Ko je namestitev koncana, lahko vsako enoto namestite
posebe;j.

NAMESTITEV REZALNIKA ETIKET

1. Rezalnik etiket namestite pravokotno na trak etiket. Za
obrezovanje poiscite etiketo »Pot papirja« na rezalniku.

2.Pazite, da se ne stika z rezili, trak etiket vstavite pod
vrteCe se vodilo za papir.

3. Prilagodite polozaj fiksnih vodil za papir Sirini traku etiket.
Vijake privijte samo ro¢no.

4. Povlecite trak etiket in ga pritrdite na navijalni trn
navijalnika etiket.

5. Prilagodite polozaj drzal rezil, pri Cemer pazite, da se
ne stika z rezili. To storite tako, da zrahljate zaklepni
vijak drzala rezila in ga potisnete. navznoter ali navzven.
Zaklepni vijak privijte ro¢no, da ohranite nastavitev. Ne
privijte premocno.

NAMESTITEV RAZPAKIRANJA ETIKET

1. KORAK: NAMESTITEV ZADRZEVALNE GRED!

+ 25,4 CM (10 (PALCEV): Prirobni¢no plosco potisnite na
votli konec navijalne gredi. Za najvecjo Sirino mora biti
povrsina prirobnice poravnana s koncem gredi. Privijte
vijak pesta.

+ Sklop gredi in prirobnice potisnite na gred motorja CAT in
pri tem zagotovite zadosten odmik od okvirja in vijakov
motorja. Privijte zaklepni vijak na ravnem delu gredi
motorja, dokler trak ni napet.

+ UCAT-1 postavite blizu vhoda rezalnika etiket
LABELMATE.

- POZOR: UCAT-1 TEHTA VEC KOG 10 KG. ZA POSTAVITEV
GA UPORABLJAJTE SAMO NA TRDNO POVRSINO.

RAZPAKIRANJE ETIKET ZA REZANJE:

Navijalec etiket UCAT-1 je idealen za rezanje etiket. Ce je
ve¢ majhnih etiket natisnjenih vodoravno in razrezanih

na Sirino As Z zelenim rezultatom dosezete bistveno

vigjo efektivno hitrost tiskanja ter izboljSano uc¢inkovitost
tiskalne glave in traku. Rezanje se lahko izvede neposredno
na izhodu tiskalnika ali brez povezave z odvijanjem role
natisnjenih etiket z odvijalnikom etiket LABELMATE UCAT-1.
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NAMESTITEV KOLUTNEGA ETIKET
1. KORAK: NAMESTITEV REDUKCIJSKE GREDI

+ GLAVNA VPENJALNA VRVICA: Notranjo prirobnico
pritrdite na hitrovpenjalno glavo z dvema priloZzenima
vijakoma.

+ Sklop gredi in prirobnice potisnite na gred motorja CAT
in pri tem zagotovite zadosten odmik od ohisja in vijakov
motorja. Privijte zaklepni vijak na ravnem delu gredi
motorja, dokler se ne prilega.

+ POZOR: CAT TEHTA VEC KOT 10 KG. UPORABLJAJTE GA
SAMO NA TRDI POVRSINI.

+ PrepriGajte se, da je stikalo »DIRECTION« na nadzorni
plos¢i CAT-3 v polozaju »OFF«.

+ Napajalnik priklju¢ite na ustrezno elektri¢no vtic¢nico in
prikljucite CAT, ki je zdaj pripravljen za uporabo.

OBVEZNO NAVIJANJE NA KARTON
+ Stikalo »DIRECTION« na nadzorni plosci CAT-3 nastavite v+

srednji polozaj »OFF«.

+ Prazen trn za etikete potisnite na hitroodpiralni trn ali na
rebra gredi, dokler se trn ne dotakne notranje prirobnic¢ne
plosce. Na hitroodpiralnem trnu privijte zaklepni gumb.

+ Po Zelji potisnite zunanjo prirobni¢no plosco (s kroglicnim
batom v pestu) na gred in ob trn za etikete.

+ Ko je stikalo “TORQUE" v polozaju "HIGH (CUT)", CAT-3
razvije vecdji navor. Polozaj "HIGH (CUT)" uporabite za
rezanje etiket ali previjanje zvitkov velikega premera.

+ Obrnite gumb za upravljanje “TORQUE" v minimalni
polozaj (popolnoma v nasprotni smeri urinega kazalca).

+ Stikalo “DIRECTION" CAT-3 nastavite v zeleni polozaj za
delovanje v levi ali desni smeri.

+ Za pravilno previjanje etiket uporabite minimalno
nastavitev “TORQUE", ki je potrebna za pravilno previjanje
etiket.

ZUNANJI NADZOR ZA USTAVITEV

+ VtiCnica za zunanji nadzor zaustavitve CAT-3 omogoca
prikljucitev zunanjih naprav, ki lahko zagotovijo nadzor
zaustavitve v odprtem tokokrogu. Potreben je 3,5 mm
krmilni kabel (ni prilozen).

+ Ko sta pin 2 in 3 zunanjega krmilnega vezja za
zaustavitev zaprta (povezana z dvojnim 3,5 mm
prikljuckom), se CAT-3 aktivira. Ko je zunanje vezje
odprto, se CAT-3 ustavi.

+ 3,5 mm stereo prikljucek »ZUNANJI NADZOR
ZAUSTAVITVE« (dvojni prikljucek)

+ Kontakt ZAPRT = VKLOP / Kontakt ODPRT = IZKLOP

+ Pin 1: Ni priklju¢en (NI UPORABLJENO) / Pin 2: Normalno
zaprt (NC) kontakt / Pin 3: Normalno zaprt (NC) povratni
kontakt

POZICIJON
+ Na hitro snemljivo jedro navijalca namestite prazno tulec

etiket in ga trdno pritisnite ob notranjo prirobnico etiket.

+ Eno od aluminijastih loCilnih plos¢ SP-76-220AL potisnite

na hitro snemljivo jedro, tako da se nasloni na jedro
etiket. Ta korak ponovite za Zeleno Stevilo konénih zvitkov
po rezanju/previjanju. Nato namestite zunanjo vodilno
prirobnico na trn QUICK-CHUCK.

+ Obrnite gumb trna QUICK-CHUCK v smeri urinega

kazalca, da ga odprete, in varno pritrdite prazne trne,
delilne plosce in zunanjo vodilno prirobnico.

+ Predhodno odrezite priblizno prvih 90 centimetrov pasov

med etiketami, kjer Zelite, da rezila BH-1 ASSY rezejo.

PRIPRAVLJENI?
+ Zazenite navijalec etiket. Po potrebi prilagodite njegovo

hitrost. Za podrobnosti glejte navodila za uporabo CAT-3.
Ce na rezanje vplivajo topa rezila, jih lahko zamenjate.

Z REZILI RAVNAJTE IZJEMNO PREVIDNO. MED
REZANJEM NE NASTAVLJAJTE REZIL.
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SWEDISH

HOS LABELMATE AR SAKERHET VAR HOGSTA PRIORITET. FOLJANDE INFORMATION
GER RIKTLINJER FOR SAKERHET VID ANVANDNING AV ETIKETTUTRUSTNINGSUTRUST-
NING.

Alla maskiner kan bli farliga for personalen nar de anvands
felaktigt eller underhalls daligt. Alla anstéallda som an-
vander och underhéller Labelmate-utrustning bor kanna till
dess anvandning och bor vara valutbildade och instruerade
i sakerhet. De flesta olyckor kan forebyggas genom saker-
hetsmedvetenhet.

Alla anstrangningar har gjorts for att konstruera saker-
heten i utformningen av Labelmate-utrustning enligt stan-
darder som anges av ANSI och andra som galler vid behov.
Omraden med potentiell fara ar mekaniskt och / eller elek-
triskt skyddade. Sakerhetsetiketter och instruktionsdekaler
ar synliga for operatoren och ligger nara eventuella risker.

TRANING OCH INSTRUKTION

Det ar kundens ansvar att se till att all personal som
forvantas anvanda eller underhalla utrustningen deltar i
utbildning och instruktioner och blir utbildad operator. All
personal som arbetar, inspekterar, underhéller eller rengor
denna utrustning maste vara ordentligt utbildad i drift och
maskinsakerhet. INNAN du anvander utrustningen, las
bruksanvisningen i handboken.

ALLMAN SAKERHET

Se till att alla stromkallor ar avstangda nar maskinen

inte anvands. Detta inkluderar elkraft. Las manualen for
eventuella speciella driftsinstruktioner for varje utrustning.
Labelmate-produkthandboken ingér i produktférpacknin-
gen och finns pa webbplatsen www.labelmate.com Vet hur
utrustningen fungerar och forstéa driftprocesserna. Lar dig
stdnga av utrustningen. Forstd utrustningen sékerhetse-
tiketter Anvand lamplig personlig skyddsutrustning for
jobbet (EX: 6gonskydd, handskar, skyddsskor etc.). Se till
attinget du bar kan fastna i maskinen. Undvik att bara I0sa
klader, smycken, obegransat langt har eller 16sa slipsar,
balten, halsdukar eller foremal som kan fastna i rorliga
delar nar du arbetar pa eller runt all utrustning. Hall alla ex-
tremiteter borta fran rorliga delar. Fortrassling kan orsaka
dodsfall eller allvarliga skador.

For ny utrustning, kontrollera anlaggningsspanningen

med den spanning som anges pa maskinen. Elektriska
specifikationer for din maskin ar tryckt pa maskinens
serienummer. Ett korrekt jordat eluttag kravs for saker drift
oavsett spanningskrav. Anvand endast utrustningen for det
avsedda syftet. Hall arbetszonen fri fran hinder som kan
orsaka att en person snubblar eller faller mot en manover-
maskin.

Hall fingrar, hander eller nagon del av kroppen ur maskinen
och borta fran rorliga delar nar maskinen ar

fungerar. Alla maskiner med rorliga delar och / eller elek-
triska komponenter kan vara potentiellt farliga oavsett hur
manga sakerhetsfunktioner den innehaller. Hall dig vaken
och tank klart nar du anvander eller servar utrustningen.
Var medveten om verksamhet och personal i din om-
givning. Var uppmarksam pé indikatorlampor och / eller
operatorsgranssnittsskarmar som visas pa maskinen och
vet hur du ska svara.

Anvand inte maskiner om du ar trott, kanslomassigt bes-
viken eller paverkad av droger eller alkohol.

Vet var SAKERHETSSTATIONEN FOR FORSTA HJALPEN
finns.

Roterande och rorliga delar ar farliga. Hall dig borta fran
arbetsomradet. Lagg aldrig frammande féremal i arbet-
somradet. Anvand ratt lyft- och transportanordningar for
tung utrustning. Vissa typer av utrustning kan vara extremt
tunga. En lamplig lyftanordning bér anvandas.
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Overséttning av originalinstruktioner

Din Labelmate-skarmaskin ar en snabb och enkel I16sning
for att snabbt producera stora mangder sma etiketter. Du
kan skriva ut flera etiketter sida vid sida pé etikettrullar
och sedan skéara dem till individuella rullar. Slit-Deluxe-
skarmaskinen ar en fristdende enhet som bestar av en
avrullare, en skarmaskin och en upprullare.

ALLMANNA SPECIFIKATIONER

UNIVERSALKNIV:

+ Matt (B x D x H): 355 x 280 x 250 mm

+ Vikt: 3,10 kg

+ Stromforsorjning: 15V DC - 4,33 A utgéng
UCAT-1-10" ETIKETTRULLEHALLARE:

+ Matt (B x D x H): 300 x 453 x 322 mm

+ Vikt: 8,9 kg

+ Maximal etikettrullevikt (10 tum): 10 kg
+ Maximal etikettrullediameter: 300 mm

CAT-3-CHUCK ETIKETTRULLEHALLARE:

+ Matt (B x D x H): 300 x 456 x 333 mm

+ Vikt: 11,5 kg

+ Stromforsorjning: 100-240 V AC - 50 Hz
- 15V DC - Utgang 4,33 A
JUSTERPLATTA:

« Matt: (B x D): 575 x 500 mm
« Totalvikt: 29 kg (varje enhet &r forpackad i 4 kartonger)

- 2 ars begransad garanti, 1 ars garanti pa
stromforsorjningen

FORPACKNINGENS INNEHALL
Ta bort alla delar fran behallaren och kontrollera dess
innehall.

+ Bruksanvisning (detta dokument)

+ Universalskarare

« Etikettutrullare

« Etikettutrullare

+ Stromforsorjningsmodul

+ 10-tums LABELMATE-axel med sex metallfenor
+ Tva 300 mm flansplattor

+ Tva bladhallare med blad

+ Tre separatorplattor i aluminium

-+ Tva justeringsplattor

Spara behéllaren och férpackningen for férvaring och
transport.

VIKTIG INFORMATION

+ Denna produkt ar en etikettskarare. Den ar endast
avsedd for att skéra etikettrullar. En torr inomhusmiljo.

+ Hantera bladen med storsta forsiktighet. Justera dem
inte under skarning.

- Maskinen maste anvédndas péa en plan yta. Om ytan inte

ar plan, sakra den med hjalp av halen i bottenplattan.
+ Den omgivande belysningen i arbetsomradet maste vara
tillracklig for att forhindra eventuella faror.
VAR FORSIKTIG OCH SUNT FORNUFT FOR ATT
UNDVIKA SKADOR ELLER SKADOR PA KLADER
VID HANTERING AV SKARBLADEN ELLER NARA
EXPONERADE BLAD.

KOMMA IGANG

Labelmate — Allman installationsguide
Det ar enkelt att installera ditt etikettsystem:

1. Placera justeringsplattorna.

2. Placera och fast avrullaren och upprullaren.

3. Installera etikettskararen pa dess avsedda plats.

4. Nar installationen ar klar kan du installera varje enhet
separat.

INSTALLERA ETIKETTSKARARE

1. Placera etikettskararen vinkelratt mot etikettremsan.
For att trimma. Leta reda pa etiketten “Pappersbana” pa
skararen.

2. Var forsiktig sa att du inte kommer i kontakt med
skéarbladen och sétt in etikettremsan under den roterande
pappersguiden.

3. Justera positionen for de fasta pappersguiderna till
bredden pa din etikettremsa. Dra at skruvarna endast for
hand.

4. Dra ut etikettremsan och fast den pa etikettskararens
lindningsdorn.

5.Var forsiktig s att du inte kommer i kontakt med
skarbladen och justera bladhallarnas position. For att
gora detta, lossa bladhéllarens lasskruv och skjut dem
indt eller utat. Dra at lasskruven for hand for att bibehélla
instéllningen. Dra inte &t for hart.

INSTALLATION AV ETIKETTUPPACKARE

STEG 1: MONTERING AV HALLARAXEL

+ 25,4 CM (10 TUM): Skjut flansplattan pa den ihéliga
anden av lindningsaxeln. For maximal bredd maste
flansytan vara i linje med axelanden. Dra at navskruven.

+ Skjut axeln och flansenheten pa CAT-motoraxeln och se
till att det finns tillrackligt med utrymme fran ramen och
motorbultarna. Dra &t Idsskruven pa den plana delen av
motoraxeln tills tejpen ar spand.

+ Placera UCAT-1 nara inloppet till LABELMATE-
etikettskararen.

+ VARNING: UCAT-1 VAGER OVER 10 KG. ANVAND
ENDAST EN FAST YTA ATT PLACERA DEN PA.

UPPACKNING AV ETIKETTER FOR SLITNING:

UCAT-1-etikettskararen ar idealisk for att skara etiketter.
Om flera sma etiketter skrivs ut horisontellt och skars
till dnskad bredd uppnar du en betydligt hogre effektiv
utskriftshastighet, samt forbattrad effektivitet hos
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skrivhuvud och band. Skarning kan utforas antingen direkt ~ POSITIONERING
vid skrivarens utgang eller offline, genom att avrullaenrulle . pjacera en tom etikettkirna p& upprullarens
med utskrivna etiketter med hjalp av en LABELMATE UCAT- snabbkopplingskarna och tryck den ordentligt mot den

1 etikettavrullare. inre etikettflansplattan.

+ Skjut en av SP-76-220AL aluminiumseparatorplattorna pa
INSTALLERA ETIKETTRULLEN snabbkopplingskarnan sa att den vilar mot etikettkarnan.
STEG 1- INSTALLERA REDUKTIONSAXELN Upprepa detta steg for onskat antal ytbehandlingsrullar

efter skarning/aterupprullning. Placera sedan den yttre
styrflansen pd QUICK-CHUCK-dornen.

+ Vrid QUICK-CHUCK-dornens ratt medurs for att oppna
den och fasta de tomma dornarna, skiljeplattorna och
den yttre styrflansen ordentligt.

« Forskar ungefar de forsta 90 centimeterna av banorna
mellan etiketterna, dar du vill att BH-1-ENHET-bladen ska

- CHUCK: Fast den inre flansen pa snabbkopplingen med
de tvd medfdljande skruvarna.

- Skjut axeln och flansenheten pd CAT-motoraxeln och se
till att det finns tillrackligt med utrymme mellan chassit
och motorskruvarna. Dra at Idsskruven pa den plana
delen av motoraxeln tills den sitter ordentligt.

+ VARNING: CAT-EN VAGER OVER 10 KG. ANVAND DEN

ENDAST PA EN FAST YTA. skdra.
- Setill att “RIKTNINGS"-brytaren pa CAT-3-kontrollpanelen
ari"AV'-lage. KLAR?
+ Anslut stromforsorjningen till ett lampligt eluttag och - Starta etikettupprullaren. Justera hastigheten efter behov.
anslut CAT-en, som nu ar redo att anvandas. Se bruksanvisningen for CAT-3 for mer information.
- Nar skarningen paverkas av sloa blad kan du byta ut
VILDNING PA EN KARTONGSMANDATOR dem.
- Stall in CAT-3-kontrollpanelens “RIKTNINGS"-brytare i
mittlaget "AV”.

- Skjut en tom etikettdorn pa snabbkopplingsdornen eller
axelflansarna tills dornen kommer i kontakt med den inre
flansplattan. Dra at lasvredet pa snabbkopplingsdornen.

+ Skjut om sa onskas den yttre flansplattan (med kulkolven
i navet) pa axeln och mot etikettdornen.

+ Nar “TORQUE"-omkopplaren &rilaget “HIGH (CUT)"
utvecklar CAT-3 hogre vridmoment. Anvand laget "HIGH
(CUT)" for att skara etiketter eller spola tillbaka rullar med
stor diameter.

+ Vrid “TORQUE"-kontrollratten till minimumlaget (helt
moturs).

- Stall in CAT-3 "DIRECTION"-omkopplaren till 6nskat lage
for vanster- eller hogermandvrering.

+ Anvand den lagsta “TORQUE"-installningen som kravs for
korrekt etikettdterupprullning.

EXTERN STOPPKONTROLL

+ Det externa stoppkontrolluttaget for CAT-3 mojliggor
anslutning till externa enheter som kan ge en 6ppen
kretsstoppkontroll. En 3,5 mm styrkabel kravs (medfoljer
gj).

+ Nar stift 2 och 3 pa den externa stoppkontrollkretsen ar
slutna (anslutna med ett 3,5 mm dubbeluttag), fungerar
CAT-3. Nar den externa kretsen ar 6ppen stannar CAT-3.

+ 3,5 mm stereouttag "EXTERN STOPPKONTROLL"
(dubbeluttag)

- Kontakt STANGD = PA / Kontakt OPPEN = AV

- Stift 1: Ej ansluten (ANVANDS INTE) / Stift 2: Normalt
sluten (NC) kontakt / Stift 3: Normalt sluten (NC)
kontaktatergdng

HANTERA KNIVEN MED EXTREM FORSIKTIGHET.

JUSTERA INTE KNIVEN UNDER SKARNING.
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TURKISH

 LABELMATE'DE GUVENLIK BiZiM BIR NUMARALI ONCELIGIMIiZDIR. ASAGIDAKI
BILGILER, ETIKET ARKADASI EKIPMANI KULLANIRKEN GUVENLIK iGIN YONERGELER
SAGLAR.

Herhangi bir makine pargasi, yanlis galistirildiginda veya
kotl bakim yapildiginda personel icin tehlikeli hale gelebilir.
Labelmate ekipmanini galistiran ve bakimini yapan

tim galisanlar, ¢alistirimasina asina olmali ve gvenlik
konusunda kapsamli bir sekilde egitilmeli ve talimat
verilmelidir. Cogu kaza, gtvenlik bilinci ile onlenebilir.
Labelmate ekipmaninin tasariminda, ANSI ve gerektiginde
gegerli olan digerleri tarafindan belirlenen standartlara
gore glvenligi saglamak icin her turlli gaba gosterilmistir.
Potansiyel tehlike alanlari mekanik ve / veya elektriksel
olarak korunur. Glvenlik etiketleri ve talimat etiketleri
operator tarafindan gorulebilir ve herhangi bir potansiyel
tehlikenin yakininda bulunur.

EGITIM VE TALIMAT

Ekipmani galistirmasi veya bakimini yapmasi beklenen
tim personelin egitim ve talimat oturumlarina katilmasini
ve egitimli operatorler olmasini saglamak musterinin
sorumlulugundadir. Bu ekipmani galistiran, inceleyen,
bakimini yapan veya temizleyen tim personel, ¢alistirma
ve makine guvenligi konusunda uygun sekilde egitilmelidir.
Bu ekipmani galistirmadan ONCE kilavuzdaki galistirma
talimatlarini okuyun.

GENEL GUVENLIK

Makine kullanimda degilken tim gug kaynaklarinin
kapatildigindan emin olun. Buna elektrik glict dahildir.
Her bir ekipman pargasina yonelik 6zel calistirma
talimatlari igin kilavuzu okuyun. Labelmate Grtn kilavuzu
Urtn paketine dahildir ve www.labelmate.com web
sitesinde bulunabilir. Ekipmanin nasil ¢calistigini 6grenin ve
galisma streglerini anlayin. Ekipmani nasil kapatacagimnizi
bilin. Ekipman guvenlik etiketlerini anlayin Yapilacak

is icin uygun kisisel koruyucu ekipman giyin (EX: goz
korumasi, eldivenler, glivenlik ayakkabilari vb.). Giydiginiz
higbir seyin makineye takilmadigindan emin olun. Tim
ekipman tzerinde veya gevresinde calisirken bol giysiler,
mucevherler, dizginlenmemis uzun saglar veya hareketli
parcalara takilabilecek herhangi bir gevsek bag, kemer,
esarp veya esya takmaktan kaginin.

TUm uglar hareke li pargalardan uzak tutun. Dolagsma
ollime veya ciddi yaralanmaya neden olabilir. Yeni ekipman
icin, makinede belirtilen voltajla tesis voltajini kontrol edin.
icin elektriksel 6zellikler makineniz, makine seri numarasi
etiketi Uzerine basiimistir. Uygun sekilde topraklanmis bir
elektrik prizi gereklidir voltaj gereksinimlerinden bagimsiz
olarak glvenli galisma igin. Ekipmani yalnizca tasarlandigi
amag igin kullanin. Calisma alaninda, bir kisinin takilip

dismesine veya calisan bir makineye dogru dismesine
neden olabilecek engellerden uzak tutun. Makine galigirken
parmaklarinizi, ellerinizi veya viicudunuzun herhangi bir
bolimunld makineden ve hareketli pargalardan uzak tutun.
isletme.

Hareketli parcalari ve / veya elektrikli bilesenleri olan
herhangi bir makine, ne kadar guvenlik ozelligi igerdigine
bakilmaksizin potansiyel olarak tehlikeli olabilir . Ekipmani
galistirirken veya bakimini yaparken dikkatli olun ve net

bir sekilde dlisinun. Gevrenizdeki operasyonlarin ve
personelin farkinda olun. Makinede gorinttlenen gosterge
1siklarina ve / veya operator arayuzu ekranlarina dikkat
edin ve nasil yanit vereceginizi 6grenin. Yorgunsaniz,
duygusal olarak sikinti yasiyorsaniz veya uyusturucu ya

da alkoliin etkisi altindaysaniz makine galistirmayin. iLK
YARDIM GUVENLIK ISTASYONU'nun nerede oldugunu
bilin. Donen ve hareketli pargalar tehlikelidir. Calisma
alanindan uzak durun. Ameliyat alanina asla yabanci bir
nesne koymayin. Agir ekipman igin uygun kaldirma ve
tasima araglari kullanin. Bazi ekipman trleri asir derecede
agir olabilir. Uygun bir kaldirma cihazi kullaniimalidir.

Labelmate.com



Orijinal talimatlarin gevirisi

Labelmate dilimleme cihaziniz, kiiglk etiketlerin buytk
miktarlarda hizli bir sekilde dretilmesiigin hizli ve kolay bir
¢OzUmddr. Etiket rulolarina yan yana birden fazla etiket
basabilir ve ardindan bunlari ayri ayri rulolara dilimleyebilir-
siniz. Slit-Deluxe dilimleme istasyonu, bir acici, bir dilimleyi-
ci ve bir saricidan olusan bagimsiz bir Unitedir.

GENEL OZELLIKLER

EVRENSEL KESICI:

+ Boyutlar (G x D x Y): 355 x 280 x 250 mm
+ Agirlik: 3,10 kg

+ GUg Kaynagi: 15V DC - 4,33 A giki
UCAT-1-10" ETIKET RULOSU DAGITICI:

- Boyutlar (G x D x Y): 300 x 453 x 322 mm

+ Agirlik: 89 k

+ Maksimum Etiket Rulosu Agirhidi (10 ing): 10 kg
+ Maksimum Etiket Rulosu Capr: 300 mm

CAT-3-CHUCK ETIKET RULOSU DAGITICI

+ Boyutlar (G x D x Y): 300 x 456 x 333 mm
« Agirlik: 11,5 kg

+ Gug Kaynagr: 100-240 V AC - 50 Hz

- 15V DC-Cikis 433 A

HIZALAMA PLAKASI:

+ Boyutlar: (G x D x Y) » Boyutlar (x x D): 575 x 500 mm
+ Toplam Adirlik: 29 kg (her Unite 4 kartonda paketlen-
mistir)

+ 2yl sinirli garanti, glic kaynagr i¢in 1 yil garanti

PAKET ICERIGI
TUm pargalari kutudan gikarin ve igerigini kontrol edin.

+ Kullanim Kilavuzu (bu belge)

« Universal Kesici

+ Etiket Agicl

- Etiket Sarici

+ Glg Kaynagi Modulu

- Alti metal kanatli 10 ing LABELMATE Saft
- Iki adet 300 mm flans plakasi

+ Bigakli iki bigak tutucu

- Uc adet alliminyum ayirici plaka

- ki adet hizalama plakasi

Saklama ve tasima igin kutuyu ve ambalaji saklayin.

ONEMLI BILGILER

- Bu Urln bir etiket kesicidir. Sadece etiket rulolarini kes-
mek igin tasarlanmistir. Kuru, kapali bir ortamda kullanil-
malidir.

+ Bigaklari son derece dikkatli kullanin. Kesim sirasinda
ayarlamayin.

+ Makine diz bir ylzeyde kullaniimalidir. Yizey diz degilse,
tabandaki delikleri kullanarak sabitleyin. plaka.

+ Galisma alanindaki ortam aydinlatmasi, herhangi bir
tehlikeyi onleyecek kadar yeterli olmalidir.

KESME BICAKLARINI VEYA ACIKTA KALAN BICAK-

LARIN YAKININDA CALISIRKEN YARALANMA VEYA

GIYSILERINIZE ZARAR VERMEMEK ICIN DIKKATLI VE

SAGDUYULU DAVRANIN.

BASLANGIC

Labelmate — Genel Kurulum Kilavuzu

Etiketleme sisteminizi kurmak basittir:

1. Hizalama plakalarini konumlandirin.

2. Acicl ve sariclyl konumlandirin ve sabitleyin.

3. Etiket dilimleyiciyi belirlenen yerine takin.

4. Kurulum tamamlandiktan sonra, her bir Uniteyi ayri ayri
kurabilirsiniz.

ETIKET DILIMLEYICININ KURULUMU

1. Etiket dilimleyiciyi etiket seridine dik olarak konum-
landirin. Kesmek icin, dilimleyici Uzerindeki “Kagit Yolu”
etiketini bulun.

2.Kesme bigaklariyla temas etmemeye dikkat ederek, etiket
seridini donen kagit kilavuzunun altina yerlestirin.

3. Sabit kagit kilavuzlarinin konumunu etiket seridinizin
genisligine gore ayarlayin. Vidalari yalnizca elle sikin.

4. Etiket seridini gekin ve sariclya sabitleyin. Etiket sarma
makinesinin mili.

5. Kesici bigaklarla temas etmemeye dikkat ederek, bigak
tutucularnin konumunu ayarlayin. Bunu yapmak igin, bicak
tutucu kilitleme vidasini gevsetin ve iceri veya disar dog-
ru kaydirin. Ayari korumak igin kilitleme vidasini elle sikin.
Asirl sikmayin.

ETIKET ACMA MAKINESI KURULUMU
ADIM 1: TUTMA MiLI KURULUMU

- 254 CM (10 (INC)): Flans plakasini sarma milinin ici bos
ucuna kaydirin. Maksimum genislik igin, flans yizt mil
ucuyla hizalanmalidir. Gobek vidasini sikin.

- Mil ve flans tertibatini, gergeve ve motor civatalarindan
yeterli bosluk birakarak CAT motor miline kaydirin. Bant
gerginlesene kadar motor milinin diz kismindaki kilitleme
vidasini sikin.

+ UCAT-1'i LABELMATE etiket dilimleyicisinin girisine yakin
yerlestirin.

+ DIKKAT: UCAT-1 10 kg'dan fazla agirliga sahiptir. **YAL-
NIZCA SAGLAM BIR YUZEYE YERLESTIRIN **
**ETIKETLERIN KESILMESI ICIN PAKET AGMA:**

UCAT-1 etiket sarici, etiketleri kesmek igin idealdir. Birkag
kicuk etiket yatay olarak basilip istenilen genislikte kesil-
irse, onemli olgtide daha ylksek etkili baski hizi ve ayrica
baski kafasi ve serit verimliliginde iyilesme elde edersiniz.
Kesme islemi, dogrudan yazici gikisinda veya gevrimdisi
olarak, LABELMATE UCAT-1 etiket acici kullanilarak basili
etiket rulosunun agiimasiyla gergeklestirilebilir.

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



ETIKET MAKARASININ TAKILMASI

ADIM 1: REDUKSIYON MILININ TAKILMASI

+ MANDREN: i¢ flangl, birlikte verilen iki vidayi kullanarak
hizli serbest birakma mandrenine takin.

+ Saft ve flans tertibatini, sasi ve motor vidalarindan yeterli
bosluk birakarak CAT motor miline kaydirin. Motor milinin
duz kismindaki kilitleme vidasini sikica oturana kadar
sikin.

+ DIKKAT: CAT 10 KG'DAN FAZLA AGIRLIKTADIR. SADECE
SAGLAM BIR YUZEYDE KULLANIN.

+ CAT-3 kontrol panelindeki “YON" anahtarinin “KAPALI"
konumunda oldugundan emin olun.

+ Gug kaynagini uygun bir elektrik prizine baglayin ve CAT'i
prize takin; artik kullanima hazirdir.

KARTON MANDATOR UZERINE SARMA

+ CAT-3 kontrol panelinin “YON" anahtarini orta “KAPALI"
konumuna getirin.

+ Bos bir etiket milini, i¢ flang plakasina temas edene kadar
hizli birakma miline veya saft kanatlarina kaydirin. Hizli
birakma milinde kilitleme digmesini sikin.

- Istenirse, dis flans plakasini (gobekteki bilyali pistonla
birlikte) safta ve etiket miline dogru kaydirin.

+ “TORK" anahtari "YUKSEK (KESIM)" konumundayken,
CAT-3 daha yuksek tork Uretir. Etiketleri kesmek veya
biyiik gapli rulolari sarmak igin “YUKSEK (KESIM)” konu-
munu kullanin.

+ "TORK” kontrol digmesini minimum konuma (tamamen
saat yonunln tersine) gevirin.

+ CAT-3 "YON" anahtarini sol veya sag el kullanimi icin
istenen konuma ayarlayin.

+ Dogru etiket sarma igin gereken minimum “TORK" ayarini
kullanin.

HARICI DURDURMA KONTROLU

+ CAT-3 harici durdurma kontrol jaki, agik devre durdurma
kontroll sa@layabilen harici cihazlara baglanti saglar. 3,5
mm kontrol kablosu gereklidir (tedarik edilmez).

+ Harici durdurma kontrol devresinin 2 ve 3 numarali pinleri
kapali oldugunda (3,5 mm ¢ift jak ile baglandiginda), CAT-
3 galigir. Harici devre acik oldugunda, CAT-3 durur.

+ 3,5 mm stereo jak “HARICI DURDURMA KONTROLU" (gift
jak)

+ Kontak KAPALI = ACIK / Kontak ACIK = KAPALI

+ Pin 1: Bagl degil (KULLANILMIYOR) / Pin 2: Normalde
kapali (NC) kontak / Pin 3: Normalde kapali (NC) kontak
donusu

+ BICAKLARI SON DERECE DIKKATLI KULLANIN. KESIM
SIRASINDA BICAKLARI AYARLAMAYIN.

YERLESTIRME
+ Bos bir etiket makarasini saricinin hizli birakma makarasi-

na yerlestirin ve i¢ etiket flans plakasina sikica bastirin. -
SP-76-220AL aliminyum ayirici plakalardan birini, etiket
makarasina yaslanacak sekilde hizl birakma makarasina
kaydirin. Dilimleme/sarma igleminden sonra istenen sayi-
da son islem rulosu icin bu adimi tekrarlayin. Ardindan,
dis kilavuz flangi HIZLI MANDRENIN Uzerine yerlestirin.

+ HIZLI MANDREN digmesini saat yonunde gevirerek agin

ve bos mandrenleri, ayirici plakalar ve dis kilavuz flangi
guvenli bir sekilde takin.

+ BH-1 ASSY bigaklarinin kesmesini istediginiz etiketler

arasindaki seritlerin yaklasik ilk 90 santimetresini
onceden kesin.

HAZIR MISINIZ?
- Etiket saricisini galistirin. Hizini gerektigi gibi ayarlayin.

Ayrintilar igin CAT-3 kullanim kilavuzuna bakin.

+ Bigaklarin korelmesi kesme islemini olumsuz etkiliyorsa,

bigaklari degistirebilirsiniz.
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EC Declaration of Conformity for Machinery

Manufacturer: LABELMATE SRL-BV

Address: Bergensesteenweg 78, 16571 Lot — BELGIUM
Name and address of the person authorized to compile the technical file
Name: John Deckmyn

Address: Bergensesteenweg 78, 1651 Lot — BELGIUM

Herewith we declare under our sole responsibility that:

Product Description: Slit-Deluxe-Station
Model: Slit-Deluxe-Station
Part Numbers: LMS005

Serial Numbers: 25010200 to 29123199

Are in conformity with the relevant provisions of the Machinery Directive (2006/42/EC)
Are in conformity with the provisions of the following other EC-Directives:

EMC: 2014/30/EU

RoHS: 2011/65/EU, as amended
Norms used:

ENISO 12100: 2010

EN IEC 6300: 2018

EN 61000-6-3

EN 61000-6-1

Technical Documentation: Internal Compliance process

Lot, 26/08/2022 John Deckmyn

Operations Director

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions
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Declaration of Conformity in accordance with UK Government Guidance

product model/product

Product: Slit-Deluxe-Station

Model Type: Slit-Deluxe-Station

References: LMS05

Batch/Serial no.: 25010200 to 29123199

manufacturer

Name: Labelmate srl-bv

Address: Bergensesteenweg 78 - 1651 Lot - Belgium

this declaration is issued under the sole responsibility of the manufacturer
object of the declaration

Specification: The Slit-Deluxe-Station is an “stand-alone” slitting stations including unwinder, slitter and
rewinder, support to slit one roll into different individual label rolls

the object of the declaration described above is in conformity with the relevant UK statutory instruments (and their
amendments)

2008 No. 1597 The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
2016 No. 1091 The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
2012 No. 3032 The Restrictions of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic

Equipment Regulations 2012

references to the relevant designated standards used or references to the other technical specifications in relation to
which conformity is declared

Norms used: ENISO 12100:2070, EN IEC 6300:2018, EN 61000-6-3, EN 61000-6-1
Technical documentation: Internal compliance process.

the approved body : self-declaration applies

additional information

The technical documentation for the machinery is available from:

Name: Labelmate srl-bv
Address: Bergensesteenweg 78 - 1651 Lot - Belgium
Signed for and on behalf of: Labelmate srl-bv
Place of issue: Lot Date of issue: 27/01/2026
Name: John Deckmyn Function: Operations Director
Signature:
e A———
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