ACHIEVER 5000 Mieszadta mechaniczne Selector Guide

Wybierz najlepsze mieszadfo mechaniczne do

Jak wybrac mieszadto mechaniczne Achiever 5000:

swojego zastosowania

5 pytan, na ktére

Achiever 020 Achiever 040 Achiever 060 Achiever 100 Achiever 200 . /4 ° z
musisz zna¢ odpowiedz
Model e-A51ST020 | e-A51ST040 | e-A51ST060 | e-A51ST100 e-A51ST200 R
1. Typ prébki
Maksymalny moment 20 40 60 100 200 Lol
obrotowy (Ncm) 2. Lepkosc probki
Max obcigzenie (H,0) do 251 do 251 do 401 do 1001 do 1001 3. Objetosc probki
Lepkos¢ prébki (mPa s) (max) 10 000 25000 50 000 70 000 100 000 4. Zakres predkosci
. 30-2000 30-2000 30-2000 30-1300 | 6-400 obr./min 5. Preferencje mieszania
AT P e obr./min obr./min obr./min obr./min | 30-2000 obr./min \\ J
Wybor akcesoriow do mieszania:
Watki mieszadta
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. tOPATKA tOPATKA LOPATKA : : LOPATKA,
Watek mieszadta PEYWAJACA STALA SKEADANA TURBINA SMIGLO TURBO SMIGLO 6 OtWOr6W KOTWICA
Numer produktu 30586777 30586776 30586778 30586781 30586780 30586782 30586779 30586775
topatka 93 x 11 mm 50X 10 mm 60X 15 mm 49 X 10 mm 60 X9 mm 46 X 14 mm 69 X 75 mm 45 x 54
Srednica watka 7 mm 7 mm 7 mm 7 mm 7 mm 7 mm 7 mm 7 mm
Dtugos¢ catkowita 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 510 mm 400 mm
Predk. obr. 250 - maks. 250 - maks. 250 - maks. 250 - maks. 250 - maks. 250 - maks. Do 800 Wszystkie
mieszania obr./min obr./min obr./min obr./min obr./min obr./min obr./min predkosci
Zakres lepkosci* O-08 (0-00-004 400 [(0040-0000(0-00-040 0000008 40-000 (646400060
Wzbr przeptywu Promieniowy Promieniowy Promieniowy Promieniowy Osiowy Osiowy Styczne Styczne
Opis topatki ptywajace topatka stata topatka sktadana Turbina wytwarza Sruba napedowa Sruba Wiosto wytwarza Kotwica wytwarza
wyréwnuja sie generuje przeptyw wyréwnuje sie W naczyniu wytwarza przeptyw | turbonapedowa W naczyniu przeptyw | przeptyw styczny
podczas mieszania promieniowy od géry | podczas mieszania duzy przeptyw osiowy z ograniczong | wytwarza w naczyniu | promieniowy z duzymi sitami
igeneruja przeptyw |do dotu naczynia. i wytwarza przeptyw | promieniowy o duzej |sitg Scinania. Probka | przeptyw osiowy 0 mniejszej $cinajacymi na
promieniowy od goéry [ Jest idealna do promieniowy od géry |sile Scinania i duzej przeptywa z géry na | o niskiej sile cinania. | turbulencji, co koncach. Taki
do dotu naczynia. mieszania lekkich ciat | do dotu naczynia. turbulencji. Przeptyw | dét naczynia. Prébka przeptywa powoduje delikatne | przeptyw moze
Ta koricowka statych, materiatéw | Ta koncéwka stuzy odbywa sie od géry z.gory na dot, mieszanie prébki. zapobiec osadzaniu
doskonale sie zageszczajacych, do mieszania do dotu. a pierécien ogranicza sie osadu na
nadaje do mieszania | flokulagji itp. ze w naczyniach z waska kontakt tej koricowki $ciankach naczynia.
w naczyniach Srednia i wysoka szyjka. ze $ciankami naczynia
z waska szyjka, takich | predkoscia. lub sondami.
jak kolby.
*Wartosci podano w tabeli zakreséw lepkosci (ponizej).
Zakres lepkosci Bardzo niska Niska Srednia Wysoka
Zakres cP 0-100 100-1 000 1 000-10 000 10 000-100 000
Symbol é (1) (XY} 6444
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Serek
Smietankowy

Uszczelniacz Szpachlowka

Materiat Woda silikonowy  dookien

Krew Miéd Szampon Masto Keczup

Zakres cP 250-500 |2-3000 100 000 000




