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1. Wstep.

Dziekujemy za urzadzenia do pakowania towarow w folie — model CAS CNW-460.

Dzieki scistej kontroli jakosci procesu produkcyjnego urzadzenie jest produktem niezawodnym,
0 najwyzszych standardach uzytkowych.

Wierzymy, ze bedziecie Panstwo zadowoleni z uzytkowania naszego produktu.

Niniejsza instrukcja pomoze Panstwu w instalacji i obstudze urzadzenia.

Prosimy zapoznac sie z nig uwaznie i przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek.

2. Opis urzadzenia

Urzadzenia do pakowania towaréw w folie CAS CNW-460 jest urzadzeniem typu ,Goracy Stot”
pozwalajacym na szybkie i wygodne reczne pakowanie szerokiej gamy towaréw na tackach owijanych
w elastyczng folie PVC.

Urzadzenie jest przeznaczone do stosowania w sklepach, zaktadach przetworstwa spozywczego,
gospodarstwach rolnych i sadowniczych, piekarniach, supermarketach, restauracjach, itp.

Urzadzenie CNW-460 umozliwia pakowanie szerokiego asortymentu artykutéw zywnosciowych, od
warzyw i owocow, poprzez swieze mieso, drob, ryby, wyroby garmazeryjne, az po pieczywo, wyroby
cukiernicze, itp.

W procesie pakowania uzywana jest rozciagliwa folia PVC, w ktérg produkt jest owijany. Po owinieciu
folia ulega odcieciu, a podwiniete pod tacke brzegi folii sg zgrzewane na ptaszczyznie grzewczej stotu.
Pakowanie na tacce owinietej folig PVC zapewnia przedtuzong trwatos¢ opakowanych produktéw i
chroni je przed szybka utratg wilgoci powodujacag obsychanie i wiedniecie.

Urzadzenie CNW-460, zbudowane jest ze stali nierdzewnej, dzieki czemu jest odporne na warunki
eksploatacji i tatwe do utrzymania w czystosci. Specjalna konstrukcja elementu grzewczego sprawia,
ze podczas odcinania i zgrzewania folii nie wydziela sie szkodliwy dym.

3. Zasady bezpiecznego uzytkowania

Urzadzenie CNW460 powinno by¢ uzywana otoczeniu wolnym od:
- tatwopalnych oraz agresywnych chemicznie oparéw,
- Gwaltownych zmian temperatury,
- Woysokiej wilgotnosci.

Nie instalowac urzgdzenia:
- W poblizu wirujgcych maszyn powodujgcych wibracje,
- Na powierzchni nie zapewniajacej mozliwosci stabilnego ustawienia urzadzenia,
- W pomieszczeniach o duzym zapyleniu.

¢ Nie wolno polewaé urzadzenia woda.

¢ Nie wolno pakowa¢ za urzadzenia CNWA460 tacek z artykutami zawierajacymi plynna ciecz,
olej, substancje tatwopalne, wybuchowe, niebezpieczne itp.

e Urzadzenie nalezy zasila¢ ze sprawnego technicznie gniazda sieciowego wyposazonego w
bolec zerujacy.

o Niebezpieczenstwo oparzenia - Nie dotyka¢ powierzchni roboczej goracego blatu oraz
krawedzi odcinajace;.

e Przed rozpoczeciem czyszczenia urzadzenia odlaczy¢ urzadzenie od sieci zasilajacej i
zaczeka¢ az ostygnie plyta grzewcza i odcinacz. Do czyszczenia migkkiej szmatki uzywaé
lekko zwilzonej plynem do mycia naczyn.



4. Budowa urzadzenia
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1. Odcinacz folii

2. Plyta grzewcza

3. Regulator temperatury pt

y grzewczej

4. Oprawka bezpiecznika

5. Wiacznik zasilania

6. Lampka kontrolna

7. Przewdd zasilajacy

8. Scianka boczna

9. Stolik roboczy

10. Rolka prowadzaca

11. Ostona odcinacza folii

5. Uruchomienie

Role folii opakowaniowej utozy¢ na rolkach urzadzenia. Przesunaé pierscienie ustalajagce miejsce
potozenia roli folii na rolkach prowadzacych, tak aby ograniczy¢ mozliwo$¢ przesuwania roli folii na
boki. Po zwolnieniu zatrzaskéw i otworzeniu blatu stolika roboczego odwiniety z rolki poczatek folii
opakowaniowej nalezy przeprowadzi¢ przez rolki prowadzgace zgodnie z nizej przedstawionym
rysunkiem, a nastepnie zamkngc blat stolika roboczego.

Hravwes Bstwy Rolka prowsadzgea
odcinajzcej o Rolka prowadzaea  Rola folii
Stolik roboczy
Regulator ]
Piyta temperatury f
grzewcza\ +
-._'7:_—}__'.7:']—’! Rolka prowsadzzca

R piringaddediia Regulator napieciz folii
Stopien naprezenia folii wykorzystywanej do owijania regulowany jest wkretem regulacyjnym
umieszczonym na sciance bocznej w poblizu osi rolki podawczej.
Wiaczy¢ zasilanie listwy odcinajgcej wtgcznikiem zasilania. Pokrettem regulatora temperatury ptyty
grzewczej ustawi¢ odpowiednig temperature zgrzewania zgodnie z tabelg ponizej. Odczekac ok. 5
minut do momentu petnego nagrzania urzadzenia. Nadmiar folii odcig¢ na krawedzi odcinajace;.

Orientacyjne warto$ci temperatury plyty grzewczej dla poszczegdlnych ustawien regulatora

1 20°C 4 58°C 7 85°C
2 24°C 5 72°C 8 89°C
3 41°C 6 78°C




6. Opis procesu pakowania

Proces pakowania:

1. Utozy¢ pakowany produkt na stoliku roboczym (drobne produkty nalezy utozy¢ w pojemniku
jednorazowym),

2. Uchwyci¢ palcami obu dtoni poczatek folii opakowaniowej,

3. Nakry¢ folig produkt wraz z tacka i owing¢ produkt w folie PVC,

4. Odcig¢ folie na krawedzi listwy odcinajacej,

5. Podwing¢ konce folii pod spdd i zgrzaé na ptycie grzewcze;.

7. Problemy i ich usuwanie

e Plyta grzewcza nie grzeje.
Rozwigzanie:
1. Sprawdzi¢ potozenie regulatora temperatury — ustawi¢ wtasciwg temperature.
2. Sprawdzi¢, czy podtaczenie do zasilania jest prawidiowe.
3. Sprawdzi¢ czy jest napiecie w gniezdzie zasilajacym.
4. Sprawdzi¢, czy przewdd elektryczny nie jest uszkodzony- jesli tak, nalezy go wymienic
w punkcie serwisowym CAS POLSKA.
5. W przypadku uszkodzenia elementu grzejnego ptyty grzewczej - jesli tak, nalezy go wymieni¢
w punkcie serwisowym CAS POLSKA.
e Odcinacz nie odcina folii.
Rozwigzanie:
1. Sprawdzi¢ czy kontrolka wtaczenia zasilania jesli nie wtaczyé wiacznik zasilania.
2. Sprawdzi¢, czy podtaczenie do zasilania jest prawidiowe.
3. Sprawdzi¢ czy jest napiecie w gniezdzie zasilajacym.
4. Sprawdzi¢, czy przewdd elektryczny nie jest uszkodzony- jesli tak, nalezy go wymienic
w punkcie serwisowym CAS POLSKA.
5. W przypadku uszkodzenia elementu grzejnego odcinacza - jesli tak, nalezy go wymieni¢
w punkcie serwisowym CAS POLSKA.

8. Dane techniczne

Model: CNW

Wymiary: 470(W) x 600 (W) x 100 (H)
Zgrzewane folie opakowaniowe: PVC, PE

Szerokos¢ folii: 450mm

Pobo6r mocy: 175W

Zasilanie: ~220V/50Hz

Temperatura : Max 90°C

Temperatura krawedzi odcinajace;j: Max 150°C

Masa: 6,5kg

9. Ograniczenia uzytkowania

Zgrzewarka do folii ,Goracy Stot” — model CNW jest przeznaczona do uzytkowania w obiektach
handlowych i zaktadach produkcyjnych zgodnie z normg EN 61000-6-3.2001 i spetnia wymagania
klasy A dla emisji zaktdcen elektromagnetycznych.

Produkt klasy A, uzytkowany w $rodowisku mieszkalnym, moze by¢ przyczyng zaktdcen
elektromagnetycznych.

W takim przypadku uzytkownik powinien zastosowa¢ dodatkowg ochrone przed zaktdceniami.




10. Oswiadczenie Zarzadu CAS Polska

My Wazymy Swiat

Warszawa, 09 kwietnia 2010

OSWIADCZENIE ZARZADU CAS POLSKA SP. Z 0.0.
W SPRAWIE DYREKTYW ,WEEE” [ ,ROHS”

Rozwéj techniki i technologii w zakresie spizetu elektrycznego i elektronicznego powoduje powstanie w coraz
krétszym czasie nowych generacji urzadzen. Konsekwencja tego jest powstawanie znaczacych ilosci odpadéw,
skraca si¢ bowiem czas zycia tego sprzetu jako aktywnego produktu.

W sprzecie tym zawartych jest wiele substancji niebezpiecznych takich jak: rteé, kadm, oféw, chrom
szesciowartosciowy lub srodki zmniejszajace palnosé. Powoduje to, ze powstajace z niego odpady sa réwniez
niebezpieczne dla srodowiska.

Unia Europejska podjeta kroki w zakresie prawodawstwa, aby wymusi¢ dzialania zmierzajace
do zminimalizowania zagrozen wynikajacych z tego faktu. W tym celu zostaly powolane do zycia stosowne
Dyrektywy Rady:
*  200296/WE (WEEE) .w sprawie zuzytego sprietu elektrycznego i elektronicznego”, wdrozona
do prawodawstwa polskiego Ustawa zdnia 29 lipca 2005 r. .o zuzytym sprzecie elektrycznym”™
(Dz.U. 180 7 2005 poz. 1495).
*  2002/95/WE (ROHS) ,w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektryeznym i elektronicznym™, wdrozona do prawodawstwa polskiego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 6 pazdziernika 2004r., .w sprawie szczegolowych wymagan
dotyczqcych ograniczenia wykorzystywania w sprzecie elektronicznym i elektrycznym niektorych
substancji mogqcych negatywnie wplywaé na srodowisko™ (Dz.U. 229 7 2004 poz. 2310).

Wyzej wymienione Ustawa okresla, migdzy innymi, zasady postepowania ze zuzytym sprzetem elektronicznym
w spos6b zapewniajacy ochrong zdrowia i zycia ludzi oraz ochrone srodowiska. Firmy wprowadzajace na rynek
sprzet elektryczny i elektroniczny, spelniajac obowiazek wynikajacy z ustawy, maja obowiazek oznaczania tego
sprzetu znakiem:

Wyroby wprowadzane na rynek przez CAS Polska Sp. z o.0. podlegaja Dyrektywom WEEE, ROHS
Jjako ,,Pozostate narzedzia elektryczne i elektroniczne”, wymienione w zalaczniku nr 1A, Kategoria 6.9.
Sa one przewidziane do stosowania poza gospodarstwami domowymi.

CAS Corporation doklada wszelkich staran aby produkty wprowadzane przez niego na rynek byly maksymalnie
bezpieczne dla uzytkownika i srodowiska.

O wyrobach zakupionych w CAS Polska Sp. z o.0., ktére ulegna zuzyciu nalezy informowaé
sprzedawce. Uzytkownikowi zostanie wskazany adres najblizszego punktu zbierajacego zuzyty sprzet
elektroniczny.

CAS Pqlska Sp. z o.0.

CAS Polska Sp. z 0.0, ul. Chroscickiego 93/105, 02-414 Warszawa

tel.: +48 22 5719 470, fax: +48 22 5719 471

e-mail: biuro@wagiCAS.pl, www.wagiCAS.pl

REGON 016199377, NIP 524-23-33-481

S3d Rejonowy m. st. Warszawy, XX Wydzial Gospodarczy KRS 0000210580
Kapital zakladowy 235 000,00 zt

Bank BPH S.A., nr rachunku 63 1080 0076 0000 3200 0094 6776
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